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NAZWY ROBOT ZGODNE ZE WSPOLNYM SEOWNIKIEM ZAMOWIEN

KoOD cPv OPIS
DZIAL 450000 00-7 Roboty budowlane.

45100000-38 Przygotowanie terenu pod budowe.

Grupy rongr 492000009ty bulowlne w i wamosaKompleh i bdevlnyh 0
45400000 —1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
451100001 Roboty w zakresie burzenia i rozbioérki obiektow budowlanych; roboty ziemne.
4521 0000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
4522 0000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane
4523 00 00 -8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, linii komunikacyjnych i

elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei; wyrdwnywanie terenu

4526 00 00 -7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty

KLASY ROBOT specjalistyczne
45320000 -6 Roboty izolacyjne.
454100004 Tynkowanie.
4542 00 00 -7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.
4543 0000-0 Pokrywanie podlog i posadzek.
4544 0000-3 Roboty malarskie i szklarskie.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate.
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; roboty ziemne.
45112710-5 Roboty w zakresie ksztaltowania terendow zielonych
45113000-2 Roboty na placu budowy.
4521 60 00 — 4 Roboty budowlane w zakresie budowy obiektow budowlanych dla stuzb porzadku

publicznego lub stuzb ratunkowych oraz wojskowych obiektow budowlanych.
452232101 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
452235001 Konstrukcje z betonu zbrojonego
452332221 Roboty w zakresie chodnikow
45261000 -4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
KATEGORIE 45262000 1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe.
ROBOT

45321000-3 Izolacja cieplna.
454100004 Tynkowanie.
454210004 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.
454310007 Ktadzenie plytek.
454320004 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, $cian i tapetowanie $cian.
454420007 Naktadanie powierzchni kryjacych.
45442200-9 Naktadanie powlok antykorozyjnych
454430004 Roboty elewacyjne.
45453000 -7 Roboty remontowe i renowacyjne.
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OST - B.00.00.

WYMAGANIA OGOLNE.
1.0. WSTEP.

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogoélne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych dla inwestycji polegajacej na rozbudowie, nadbudowie i przebudowie remizy OSP w Dabrowie w ramach
zadania pn. ,,Rozbudowa remizy OSP w Dabrowie”, w m. Dabrowa, dz. nr ew. 600/1 1 600/2, gm. Wielun.

1.2. Zakres stosowania ST .

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST
dla konkretnej roboty budowlanej) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie z ustawa
o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot budowlanych.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla robot objetych
specyfikacjami technicznymi i szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

Zakres Robdt obejmuje rozbudowe, nadbudowe i przebudowe istniejacej remizy OSP w Dabrowie oraz
zagospodarowanie terenu w m. Dabrowa, gm Wielun i dotyczy wykonania nizej wymienionych robét:

- rozbudowy budynku remizy o klatke schodowa oraz wydluzenie garazu/ wozowni dla samochodu
strazackiego,

- wykonania nowej kondygnacji gospodarczo — technicznej w czgsci potnocnej budynku,

-  zmiany geometrii i konstrukcji dachow i stropodachow,

- zaadaptowania istniejacego poddasza nad biblioteka na pomieszczenie stuzace strazy pozarnej,

- przebudowy czesci budynku w celu wydzielenia zaplecza higieniczno — sanitarnego, zaplecza
gastronomicznego i socjalnego, a takze pomieszczenia kottowni gazowej i sktadowania odpadow statych,

- docieplenia $cian,

- doprowadzenia budynku do zgodnosci z WT w zakresie energooszczednosci, p.poz. i dostgpnosci dla
niepelnosprawnych,

- wykonania nowych instalacji CO, gazu, hydrantéw, deszczowej, odgromowej, sieci LAN i wentylacji
mechanicznej, a takze przebudowg istniejacych instalacji wod.—kan. i elektrycznej,

- wymiany stolarki otworowej oraz wykonania rolet antywlamaniowych na parterze,

- dostosowania istniejacych terenow utwardzonych wokot budynku do przebudowywanych wejs¢,

— demontazu istniejacego zbiornika podziemnego (w czgSci zachodniej budynku przy wejsciu do kottowni)
wraz z przygotowaniem podtoza pod schody zewngtrzne,

- budowy schodow zewnetrznych na kondygnacj¢ gospodarczo — techniczna,

—  rozbiorki czesci utwardzen terenu,

- plantowania wraz z obsianiem trawa terenéw zniszczonych w trakcie budowy.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumiec:

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

- budowle stanowiaca catos$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

- obiekt matlej architektury.
Budynek - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwiazany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Budynek mieszkalny jednorodzinny - nalezy przez to rozumie¢ budynek wolnostojacy albo budynek o zabudowie
blizniaczej, szeregowej lub grupowej, sluzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowiacy konstrukcyjnie
samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza si¢ wydzielenie nie wigcej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu
mieszkalnego 1 lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

Budowla — obiekt budowlany niebg¢dacy budynkiem lub obiektem matlej architektury jak: lotnisko, drogi, linie kolejowe,
mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolnostojace maszty antenowe, wolnostojace trwale zwigzane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojace
instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,
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cmentarze, pomniki, a takze czgSci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych
urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzglgdem technicznym czgsci przedmiotow
sktadajacych sig na cato$¢ uzytkowa.

Obiekt matej architektury — niewielkie obiekty, a w szczegolnosci:

a) Kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figurki,

b) Posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c¢) Uzytkowe stuzace rekreacji codziennej utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,

drabinki, $mietniki.
Tymczasowy obiekt budowlany — obiekt budowlany przeznaczony do tymczasowego uzytkowania w okresie krotszym
od jego trwatoéci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany
niepolaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

Roboty budowlane — prace polegajace na budowie, przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu
budowlanego.

Remont - wykonanie w istniejacym obiekcie budowlanym robdt budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu
pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji.

Urzqdzenia budowlane — urzadzenie techniczne zwiazane z obiektem budowlanym zapewniajace mozliwos¢
uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym sluzace
oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia
zaplecza budowy.

Prawo do dvsponowania nieruchomosciq na cele budowy — tytut prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania
wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowiazanego, przewidujacego uprawnienia do
wykonania rob6t budowlanych.

Pozwolenie na budowe — decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczgcie i prowadzenie budowy lub wykonanie
robdt budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe¢ wraz z zataczonym projektem budowlanym, dziennik budowy,
protokoly odbiorow czgsciowych i koncowych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operat
geodezyjne i ksiazkg obmiarow, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik montazu.

Dokumentacja powvkonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Teren zamkniety — teren, o ktérym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

— obronno$ci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podleglych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewngtrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

- bezposredniego wydobywania kopalin ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie.

Wiasciwy organ — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno — budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodno$ci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwalty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu
jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym polaczeniu stanowiacym integralng
catos¢ uzytkowa.

Organ samorzqdu zawodowego — organ okreslony w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych
architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz.U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).
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Obszar_oddzialvwania obiektu — teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepisoéw odrebnych,
wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

Oplata — kwota nalezno$ci wnoszona przez zobowiazanego za okre$lone ustawa obowiazkowe kontrole dokonywane
przez wlasciwy organ.

Droga tymczasowa (montazowa) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych
roboty budowlane na czas ich wykonania, przewidziana do usunigcia po ich zakonczeniu.

Dziennik _budowy — dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania
robot.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania
W jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu , ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzona budowe.

Rejestr obmiarow — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazka z ponumerowanymi stronami, shuzaca do
wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

Czes¢ obiektu lub etap wykonania — czg$¢ wykonania obiektu budowlanego zdolna do spelienia przewidywanych
funkcji techniczno — uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

Ustalenie techniczne — ustalenie podane w normach, aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach
technicznych.

Laboratorium — laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne laboratorium badawcze
zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia niezbednych badan i prob zwiazanych z oceng
jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajow przeprowadzonych robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera. Materialy uzyte do wykonania robot powinny by¢ nowe i
petnowarto$ciowe, za wyjatkiem materiatdéw uzywanych do odtworzenia czgsci chodnikow, krawegznikow, nawierzchni
z ptyt betonowych, w pozycjach kosztorysu, w ktorych zostato to wskazane jako ,,materiat z odzysku”.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony — z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot
budowlanych.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenie przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar robot — zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania
wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

Rekultvwacja — roboty majace na celu uporzadkowania i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w
czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczna wyrobu stwierdzajaca jego przydatnosé
do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostk¢ upowazniona do udzielania aprobat technicznych;
spis jednostek aprobujacych zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobow budowlanych (Dz.U. Nr 10
z dnia 8 lutego 1995 r. poz. 48, rozdziat 2).

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrob, proces lub ustuga sa zgodne z okre$lona norma lub
innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania. W
budownictwie (zgodnie z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10) certyfikat zgodno$ci wykazuje, ze
zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub aprobate techniczna (w wypadku wyrobow, dla ktérych nie ustalono PN).

Znak zgodnosci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z okre$lona norma lub innym
dokumentem normatywnym.
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Skala — jest definiowana jako wszystkie materialy wymagajace — zdaniem Inspektora Nadzoru — wysadzenia lub
zastosowania klinow metalowych i mlotow dwurgcznych, lub zastosowania wiercen pneumatycznych w celu ich
usunigcia, ktorych to materialow nie mozna wydoby¢ poprzez zrywanie ciagnikiem o mocy uzytecznej rownej, co
najmniej 150 KM z pojedyncza, wysokowydajna zrywarka zamontowana z tytu.

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catos¢ techniczno-uzytkowa albo jego czesé¢
stanowiaca odrgbny element konstrukeyjny Iub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Jezdnia - cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi
jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cze¢$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korona drogi i skarpami rowdow.
Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw shuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podloze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ migedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie
napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyrdéwnania nierdwnoséci podbudowy Iub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni shuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podloze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czg$¢ podbudowy spehiajaca funkcje no$ne w konstrukceji nawierzchni. Moze ona
sktada¢ si¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czgs¢ podbudowy spelniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyze;.

1) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

Objazd tvmczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego
na okres budowy.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz
drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowacé teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen
chroniacych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czgs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzaca jednocze$nie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

Podloze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego 1 whasciwego wykonania nawierzchni.
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Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacja robot i do wystgpowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga,
kolej, rurociag itp.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i
wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

I3

Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilo$ci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Zadanie _budowlane — czg$¢ przedsigwzigeia budowlanego, stanowigca odrgbna cato$¢ konstrukcyjna lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu robot zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowej lub
jej elementu.

L5. Ogdlne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa (Projekt Budowlany, Projekt Wykonawczy), Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach Umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacj¢ i wspdtrzedne punktow
glownych obiektu oraz reperéw, przekaze Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowe;j i jeden
komplet SST. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace,
opiniujace oraz wtascicieli terenow, na ktorych prowadzone beda prace.

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest zobowiazany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wilascicieli lub administratoréw terendéw, wilascicieli urzadzen, inne jednostki zgodnie z
uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie zakonczenia.
Koszty zwiazane z nadzorami wtadcicieli terendw lub urzadzen, wynikajace z warunkoéw, na jakich zostaly wydane
pozwolenia na budoweg oraz na jakich uzgodniono dokumentacj¢ projektowa, nalezy poda¢ w formie jednostkowej. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru
koncowego Robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne, Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawczq.

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czg$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,
- sporzadzong przez Wykonawcg.
W sktad dokumentacji wchodzi:

- Dokumentacja Projektowa zalaczona do Dokumentéw Przetargowych — wg spisu zawartego w
dokumentacji przetargowe;j,
—  Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez Wykonawcg w ramach Ceny umowne;.
Wykonawca w ramach Ceny umownej winien wykona¢ dokumentacj¢ powykonawcza catosci wykonanych
robdt, w tym rowniez dokumentacj¢ geodezyjna ( + szkice polowe).

Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku do projektu wynikle w trakcie
realizacji robot.
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1.5.3. Zgodnos¢ Robot 7 Dokumentacjq Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi.

Dokumentacja Projektowa i Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby
jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Ogoélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywaé biedow lub opuszczen w
Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek Iub interpretacji tych dokumentow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materiaty maja by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w SST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow budowli musza
by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja
Projektowa, lub SST i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

L.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbgdne do ochrony roboét, wygody spotecznosci i innych a w
szczegolnosci:

- utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osdéb wykonujacych czynno$ci zwiazane z budowa i
nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostgpem osob
nieupowaznionych,

- fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposdb uzgodniony z
Inspektorem nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inspektora nadzoru,
tablic informacyjnych, ktorych tre$s¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot.

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania Robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie utrzymywaé Teren
Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j:

- stosowac si¢ Ustawy z 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz.U. z 2007 Nr 39, poz. 251 z p6z. zm.),
- podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoéw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla
0sob lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
—  $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:
»  zanieczyszczeniem zbiornikdéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
*  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
+  mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca begdzie utrzymywac
sprawny sprz¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
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pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Roboét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
si¢ uzycia materialtow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwosé
zanika (np. materialy pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgodg na uzycie tych
materiatéw od wlasciwych organ6w administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable, sieci itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju
Robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz wiladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia Robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowanych
uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspdlpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw.

Wykonawca bgdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciqzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru. Pojazdy i
fadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie bgda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w
obrgbie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich Rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczego6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego. W szczeg6lnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajacych z
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywaniu rob6t budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z pdz. zm.).

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a ustawy Prawo Budowlane, jest zobowiazany sporzadzi¢ lub zapewnié
sporzadzenie (przed rozpoczgciem budowy), Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia, zwanego ,,Planem BIOZ” na
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podstawie ,,Informacji Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia” sporzadzona przez projektanta. ,,Plan BIOZ” nalezy
opracowaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126 z p6z. zm.), uwzgledniajac rowniez wymagania okre§lone w Rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z
2003 r. Nr 47, poz. 401 z pdz. zm.) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogblnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. z 1997 r. Nr 129, poz. 844 z p6z. zm.). Uznaje sig, ze
wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa
uwzglednione w Cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do Robot
od daty rozpoczgcia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczaé¢ Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

W szczegodlnosci Wykonawca zastosuje si¢ do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z
poz. zm.).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac
Inspektora Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwoleni i inne odno$ne dokumenty.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w Cenie jednostkowej umowne;.

1.5.13. Rownowazinosé norm i zbhiorow przepisow prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spelnia¢ maja
materialy, sprzg¢t i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bgda obowiazywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju, Iub
regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz
powolane normy, lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Réznice pomigdzy powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokladnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wpykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoS§ciowe, budowle oraz inne pozostalosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasno§¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i postgpowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w
wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty lub wystapi¢ opdznienia w robotach, Inspektor Nadzoru po
uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydluzenie czasu wykonania robdt i wysokos¢ kwoty, o ktora
nalezy zwigkszy¢ ceng kontraktowa.

2.0. MATERIALY.

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania, musza odpowiada¢ warunkom okreslonym w
art.10. Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. prawo budowlane (Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6z. zm.). Ponadto
powinny by¢ zgodne z Polskimi Normami lub powinny posiadac¢ aprobate techniczna oraz certyfikat zgodnosci lub znak
zgodno$ci oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa zgodnie z Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny
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zgodnos$ci (Dz.U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z p6z. zm.). Wykonawca dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatow
dostarczy atesty wytworcy lub Swiadectwa potwierdzajace odpowiednia jako$¢ materiatow.

2.1 Zrédla pozyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych.

Co najmniej na trzy tygodnie przed =zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodia
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie pewnych materialtow z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrddla w sposob ciagly spelniaja wymagania Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych w czasie
postgpu Robot. Pozostate materiaty budowlane powinny spetia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialow pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego 1 jest zobowiazany
dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie
metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materialow z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i inne koszty zwiazane z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadklad czasowo zdj¢te z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy beda wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora Nadzoru. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie
bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obregbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegolnione w umowie.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwoérnie materiatdow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia
zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwos$ci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okre§lonej partii materialow pod
wzgledem jakoSci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bgda zachowane nastgpujace
warunki:

- Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcey oraz producenta materialow
w czasie przeprowadzania inspekcji.

- Inspektor Nadzoru bgdzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwodrni, gdzie odbywa
si¢ produkcja materialdéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nieodpowiadajqce wymaganiom.

Materiatly nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatow do innych robét, niz te, dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany

SPECYFIKACJA TECHNICZNA str.12/108



FU ,, AL-PRO”, os. Bugaj 4/8, 98 — 300 Wielun

przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bgda one potrzebne do Robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i wlasciwosci do Robot i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania begda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatéw w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zamieniony.

3.0.  SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzegt uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji Robot,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzgt bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajgty do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowo$ci do pracy. Begdzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacjg przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia niegwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostana
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4.0. TRANSPORT I SKEADOWANIE.
4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wlasciwo$ci przewozonych Materiatoéw oraz stan drég.  Liczba
srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym w umowie.

4.2, Wymagania dotyczqce przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bgda, spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréow technicznych.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom umowy na polecenie Inspektora Nadzoru beda usunigte z
Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
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5.0.  WYKONANIE ROBOT.
51 Ogdlne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt
zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich dokladno$¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, Dokumentacji Projektowe;j i
w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwesti¢. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozba zatrzymania Roboét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6.0.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).

Do obowiazkéw Wykonawey nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawierac:

a) Czeg$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

-  wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot,

- system (spos6b i procedurg) proponowanej, kontroli sterowania jako$cia wykonywanych Roboét,

- wyposazenie w sprz¢t i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz form¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych,

-  zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskoéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym,

—  proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru.

a) Czgs¢ szczegolowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno—pomiarowe,

- rodzaje i ilo§¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatéw, spoiw,
kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegolnych elementéw Robot,

—  sposob postgpowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom,

W przypadku, gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowiazany do opracowania Programu

Zapewnienia Jako$ci zgodnie z wymaganiami certyfikatu. Projekt Programu Zapewnienia Jako$ci zostanie
przedstawiony do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru najpdzniej razem z Harmonogramem w terminie 21 dni po
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podpisaniu umowy.
Koszty zwiazane z wykonaniem projektu Programu Zapewnienia Jako$ci nalezy poda¢ w cenie umowne;.
6.2. Zasady kontroli jakosci Robot.

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona
jako$¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Roboét i jakosci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbg¢dne
do pobierania probek i badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé
pomiary i badania materiatow oraz Robot z czgstotliwoScia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich
czgstotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z umowa. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna
legalizacje, zostaty prawidlowo skalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do Robot badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte oraz stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow. Wszystkie
koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane
do badan. Inspektor Nadzoru bgdzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora
Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwo$¢ co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty
tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda, dostarczone przez Wykonawceg i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja zadnego badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréow lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty 7 badan.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
p6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wiyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodia ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bgdzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot, prowadzonego przez Wykonawce,
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bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ materiatow i Robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawcg.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatoéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych, lub dodatkowych badan, albo oprze si¢
wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatlow i Robot z Dokumentacja Projektowa i SST. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez
Wykonawcg.

6.7. Atesty, certyfikaty i deklaracje.
Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te wyroby 1 materiaty, ktore:

- posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm przenoszacych europejskie normy
zharmonizowane, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z
ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z p6z. zm.),

- posiadaja deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
+  Polska Norma lub,

«  aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sa objecte certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi SST,

- umieszczono, w okreslonym przez Komisje Europejska, wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych Producent wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami
sztuki budowlane;.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona
do Robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawcg, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnosé¢ z warunkami podanymi w SST.

Produkty przemystowe bgda posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru.

Materiaty posiadajace atesty na urzadzenia — wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wtasciwosci z SST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostana odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy (i Dziennik MontaZu — w przypadku realizacji obiektu metodq montazu).

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawcg w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z §45 Ustawy Prawo Budowlane spoczywa na Kierowniku budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatla
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:

- datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jako$ci i harmonograméw Robot,
- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegodlnych elementow Robot,
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- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania Robo6t, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych
odbioréw Robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robdt,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,
- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzal,
- wyniki prob poszczeg6lnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania si¢; Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét.

Ksigzka Obmiarow

Ksiazka Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementow
Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Wycenionym
Przedmiarze Robot lub w SST i wpisuje do Ksigzki Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materialdw, atesty materiatow,
orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan.

Wykonawcy bgda gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te
stanowia zataczniki do odbioru Robot. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych wyzej nastgpujace dokumenty:

- pozwolenie na budowg wraz z zataczonym projektem budowlanym lub zgloszenie robot,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robdt,
- protokoty narad i ustalen,
-  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- operaty geodezyjne,
—  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
- harmonogram robot,
- protokoty pomiaréw instalacji,
- protokoty odbioru,
- os$wiadczenia Kierownika budowy i Inspektora nadzoru przed i po zakonczeniu prac,
- korespondencj¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
Syczenie Zamawiajacego.
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7.0.  OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogdolne zasady obmiaru Robot.

Obmiar Robot bedzie okreslaé faktyczny zakres w wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa
i SST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym kosztorysie. Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostana poprawione
wg ustalen Inspektora Nadzoru na pismie. Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagana do
celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2 Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.

Zasady okres$lania ilo$ci robdt podane sa w odpowiednich Szczegdlowych Specyfikacjach Technicznych
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j.

7.3. Urzqdzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzegt
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie
trwania Robét.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary bgda przeprowadzane przed czgsciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w przypadku
wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia begda
wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zalacznika do Ksiggi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8.0.  ODBIOR ROBOT.
8.1 Rodzaje odbioréw Robét.

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru z udziatem Wykonawcy:

- odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi czgsciowemu,
— odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2 Odbwr Robot zanikajgcych i ulegajqcych zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbior Robédt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
Robot.

Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czgSci Robot do odbioru zglasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie podzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA str.18/108



FU ,, AL-PRO”, os. Bugaj 4/8, 98 — 300 Wielun

Jako$¢ i ilo$¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i na podstawie przeprowadzonych pomiaréw, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbior czesciowy.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonywanych czgsci Robot. Odbioru czgsciowego Robot
dokonuje si¢ dla zakresu Robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
Robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny Robot (koncowy).
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Robot.

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiodr ostateczny Robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru zakonczenia Robot 1 przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnoéci wykonania Robdt z Dokumentacja
Projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjgtych w trakcie odbioréw
Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiordéw czgsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupehiajacych i Robot poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot
uzupetniajacych w poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych oraz instalacyjnych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do
wymagan przyje¢tych w dokumentach umowy.

8.4.2.  Dokumenty do odbioru ostatecznego (koincowe).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robdt jest protokét odbioru ostatecznego
Robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nast¢pujace dokumenty:

- Dokumentacj¢ Powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania Robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

- Szczegbdtowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub
zamienne),

- recepty 1 ustalenia technologiczne,

— uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Roboét zanikajacych ulegajacych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania Jego zalecen,

- Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru (oryginaty),

— wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i Programem
Zapewnienia Jakosci (PZJ),

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ),

- opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréow zalaczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST,

- sprawozdanie techniczne,

- wyniki badan i pomiaréw instalacji elektrycznych, sanitarnych, wentylacji itd.,

- rysunki (dokumentacj¢) na wykonanie robdot dodatkowych lub zamiennych oraz protokoty odbioru tych
robot,
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- geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza Robot i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstale] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

- os$wiadczenia kierownika budowy o wykonaniu prac zgodnie z projektem i uporzadkowaniu
terenu,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:

- zakres i lokalizacj¢ wykonywanych Robot,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji Robot,
date rozpoczegcia i zakonczenia Robot.
W przypadku gdy wedlug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetiajacych wyznaczy komisja
i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych, robdt zwiazanych z usunieciem wad, ktore ujawnia si¢ w
okresie gwarancyjnym i rgkojmi.

Odbiér pogwarancyjny begdzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem, zasad
opisanych w p. 8.4. ,,0dbidr ostateczny".

9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogélne.

Podstawa ptatnosci Robdt wycenionych jako jednostkowe jest warto$¢ (kwota) skalkulowana i podana przez
Wykonawce i przyjgta przez zamawiajacego w dokumentach umowy (ofercie).

Wynagrodzenie bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i w Dokumentacji Projektowe;.

Wynagrodzenie Robot bgdzie obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

—  warto$¢ zuzytych materialtdbw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na Teren Budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy, narzuty),

- koszty posrednie, w sklad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow
nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy; baraki socjalne, utwardzenie i
ogrodzenie terenu zaplecza budowy i placu budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drog
dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowana Robdt, wydatki dotyczace bhp, ushugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robot, ubezpieczenia oraz
koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji Robot w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczad
podatku VAT.

Warto$¢ wynagrodzenia zaproponowana przez Wykonawcg jest ostateczna i niezmienna oraz wyklucza

mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaplaty za wykonanie Robot objetych realizacja przedmiotu Umowy.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowa¢ jako integralng czgs¢ i nalezy je czytaC tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak
gdyby tam one wystgpowaty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto$cia i wymaganiami.
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Zastosowanie begda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed data
sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bgda wykonywane w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z
Polskimi Normami (PN) i przepisami obowiazujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwiazku z
wykonaniem prac objgtych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w Szczegolowych Specyfikacjach Technicznych.

Zaktada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z trescia 1 wymaganiami tych norm.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 1. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2013 r. poz. 1409, z p6z. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z p6z. zm.),

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2013 r. Nr 0, poz. 115, z p6z. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401, z pdz. zm.),

- Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. z 2003 r. Nr 80, poz. 717
z p6z. zm.),

- Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o §rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie §rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. z 2008 r. Nr 199, poz.
1227, z p6z. zm.),

- Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. z 2010 r. Nr 193, poz. 1287, z p6z. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. z 2004 r. Nr 249, poz. 2497, z p6z. zm.),

- rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztow robot
budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1389, z poz.
zm.),

- rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdlowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, z p6z. zm.).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat
zarzadzajacego realizacja umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestow i innych
wymaganych $wiadectw
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SST - B.01.00.
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
KOD wg CPV — 45100000-8

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiérek obiektow i zieleni trwatej wystgpujacych na dzialce Zamawiajacego.

W zakres tych robdt wchodza:

B.01.01.00. - Rozbiorki
B.01.01.01. - Demontazu zbiornika podziemnego wraz z przygotowaniem podtoza pod schody zewngtrzne,
B.01.01.02. - Rozbidrka czeSci utwardzen,
B.01.01.03. - Rozbiorki elementow obiektow kubaturowych
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, ich zgodnos$é¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1. Dla robot wg B.01.01.00 materialy nie wystepujq.
3.0. SPRZET.

3.1 Do rozbiorek moZe by¢ uiyty dowolny sprzet.

4.0. TRANSPORT.

Transport materiatéw z rozbiorki §rodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem.

5.0.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST-B.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2 Roboty rozbiorkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz.U. z 2003 r.
Nr 47, poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2.1. Zasady oczysziczania terenu z drzew i krzewow.

Roboty zwiazane z usunigciem drzew i krzewdw obejmuja wycigcie i wykarczowanie drzew i krzewow,
wywiezienie pni, karpiny i gal¢zi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotéw oraz ewentualne spalenie
na miejscu pozostato$ci po wykarczowaniu.

Teren pod budowe obiektu w pasie robot ziemnych, w miejscach wykopoéw i1 w innych miejscach wskazanych
w dokumentacji projektowej, powinien by¢ oczyszczony z drzew i krzakow.

Zgoda na prace zwigzane z usunigciem drzew i krzewow powinna by¢ uzyskana przez Zamawiajacego.
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W miejscach dokopdw i tych wykopdw, z ktdrych grunt jest przeznaczony do wbudowania w nasypy, teren
nalezy oczyScié¢ z roslinnosci, wykarczowaé pnie i usunac korzenie tak, aby zawarto$¢ czesci organicznych w gruntach
przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypdw teren nalezy oczyscic tak, aby czg$ci roslinnosci nie znajdowaty si¢ na glebokosci do 65
cm ponizej niwelety robot ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjatkiem przypadkow podanych w punkcie 5.3.

Roslinno$¢ istniejaca w pasie robot budowlanych, nieprzeznaczona do usunigcia, powinna by¢ przez
Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli roslinnosc¢, ktora ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub
zniszczona przez Wykonawcg, to powinna by¢ ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez
odpowiednie wladze.

5.2.2.  Rozbiorka obiektow kubaturowych

—  Pokrycie dachowe rozbiera¢ rgcznie. Material poza obrgb budynku znosi¢ lub spuszczaé rynnami w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

—  Elementy drewniane zdemontowac poprzez cigcie pitami i ztozenie elementéw w miejscu sktadowania.
6.0. ~ KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST-B.00. ,,Wymagania og6Ine” pkt 6.
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. — 1 szt.
B.01.01.02. — 1 m%,
B.01.01.03. — 1 szt.
8.0. ODBIOR ROBOTL.

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9.0. PODSTAWA PEATNOSCIL.

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10.0. UWAGI SZCZEGOLOWE.

—  Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
- Ilosci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SST — B.02.00.
WYZNACZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
KOD wg CPV — 45100000-8

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wyznaczeniem trasy i odtworzeniem punktow wysoko$ciowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wszystkimi
czynno$ciami umozliwiajacymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie potozenia obiektoéw budowlanych.

W zakres robdt pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem powierzchni placéw i punktow wysokosciowych
wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego 1 wysoko$ciowego punktow gltéwnych trasy 1 punktow
wysokosciowych,

b) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
¢) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

d) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
ulatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1.  Punkty gtéwne — punkty zatamania krawgdzi obiektow, punkty kierunkowe itp.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST-B.00. ,,Wymagania og6lne”.

L5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST-B.00. ,,Wymagania ogélne”.
2.0. MATERIALY.
2.1 Ogélne wymagania dotyczqce materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST-B.00. ,,Wymagania
ogdlne”.

2.2, Rodzaje materiatow.

Do utrwalenia punktéw gléwnych nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki
betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granica robot ziemnych, w sasiedztwie punktéw zalamania trasy, powinny
mie¢ $rednicg od 0,15 do 0,20 m i dtugosé od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostalych punktow nalezy stosowa¢ paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dlugosci
okoto 0,30 m, a dla punktow utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe §rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do
0,05 m.

»Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.
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3.0. SPRZET.
3.1 Ogoélne wymagania dotyczqce sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST-B.00. ,,Wymagania og6lne”.
3.2 Sprzet pomiarowy.

Do odtworzenia sytuacyjnego punktéw gltéwnych i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé nastgpujacy

— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
— tyczki,
— laty,
— tasmy stalowe, szpilki.
Stosowany sprz¢t powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnos$ci pomiaru.

4.0. TRANSPORT.
4.1 Ogolne wymagania dotyczqce transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST-B.00. ,,Wymagania og6lne”.
4.2. Transport sprzetu i materialow.
Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
5.0.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST—B.00. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2 Zasady wykonywania prac pomiarowych.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywane odtworzenie punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji
i Kartografii (GUGIK).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane zawierajace lokalizacje
i wspotrzedne punktow gtownych oraz reperow.

Na podstawie materialdéw zawartych w Dokumentacji Projektowej, Wykonawca przeprowadzi obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdétowego i zgodnego z Dokumentacja Projektowa wytyczenia robdt, a
nastegpnie zastabilizuje w terenie punkty konieczne do prawidtowego ich wykonania (w tym repery robocze). Tyczenie
nalezy wykona¢ dla catego utwardzenia.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inzyniera o wszelkich bledach wykrytych w wytyczeniu
punktoéw gtownych i (lub) reperow roboczych.

Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy rzedne terenu okre$lone w dokumentacji projektowej sa zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig si¢ od
rzednych okreslonych w dokumentacji projektowe;j, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w
takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty
dodatkowe, wynikajace z roznic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych,
akceptowane przez Inzyniera, zostana wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera
oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obciaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczgte przed zaakceptowaniem
wynikow pomiardw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty glowne byé zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposdb wyrazny i
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jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostana zniszczone przez Wykonawce
swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostana one
odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robot naleza do obowiazkow
Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych.

Punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw
betonowych, a takze dowiazane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granica robot ziemnych.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na
stabilnych, istniejacych budowlach. O ile brak takich punktoéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow
betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie,
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzgdne reperow roboczych nalezy okresla¢ z taka doktadnoscia, aby $redni btad niwelacji po wyrownaniu byt
mniegjszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwojna, nawiazujac do reperéw panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j.

6.0.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST—B.00. ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych.

Kontrolg jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedhig ogolnych zasad okre§lonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK.

7.0.  OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST-B.00. ,,Wymagania og6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest m? odtworzenia.

Obmiar przeprowadzony w terenie nie powinien obejmowaé zadnych, dodatkowo wykonanych prac
niezaakceptowanych przez Inzyniera.

8.0.  ODBIOR ROBOT.
8.1 Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST-B.00. ,,Wymagania ogdlne”.
8.2 Sposob odbioru robot.

Odbidr robodt zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikoéw
pomiaréow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci.

Platnos¢ powinna nastapi¢ zgodnie z OST-B.00. ,,Wymagania ogolne” na podstawie jednostek obmiarowych
wg punktu 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze rob6t zgodnie z punktem 8.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej.
Cena 1 m* wykonania robot obejmuje:
a) dostarczenie materiatow i sprzetu,
b) wyznaczenie punktow gtéwnych i punktéw wysokosciowych,
¢) uzupehienie dodatkowymi punktami,
d) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
€) wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

f) zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie,

h) prowadzenie dokumentacji geodezyjnej,
1) odwiezienie sprze¢tu po zakonczeniu robét,
j) oznakowanie robot i jego demontaz
10.0.  PRZEPISY ZWIAZANE.
1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtowny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.
Instrukcja techniczna G-2. Wysokoséciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.
Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokos$ciowe, GUGIK 1979.
Wiytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGiK 1983.

N W

Wiytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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SST — B.03.00.
ROBOTY ZIEMNE
KOD wg CPV — 45111000-8

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wchodza:

B.03.01.00. Wykopy.
B.03.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
B.03.03.00. Zasypki.
B.03.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.
2.1. Do wykonania robot wg B.03.01.00 materialy nie wystgpujq.

Do wykonania robot wg B.03.01.00 materiaty nie wystepuja, poza zabezpieczeniem gruntu przed osuwaniem,
za pomoca deskowania.

2.2. Grunty do wykonania podkladu wg B.03.02.00.
Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo—piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

— uziarnienie do 63 mm,
- laczna zawartos$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,
zawartos$¢ czastek organicznych do 2%.
2.3. Do zasypywania wykopow wg B.03.03.00 moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materialéw budowlanych itp.

3.0.  SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane rg¢cznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego sprzgtu.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
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50.  WYKONANIE ROBOT.
51 Wykopy wg B.03.01.00.
5.1.1.  Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowaq obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych, nawiazujac do badan geologicznych.

5.1.2.  Zabezpieczenie skarp wykopow.

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci réwnej 3-krotnej glebokos$ci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypoéw i materialdow oraz mie¢ spadki umozliwiajace
odplyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznos$ci od wystgpowania niekorzystnych czynnikéw.

5.1.3.  Tolerancje wykonywania wykopow.

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.
5.1.4.  Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow.
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byc
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegigbienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.2 Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy - B.03.02.00.

5.2.1. Wykonawca moze priystqpi¢ do ukladania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
InZyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatlow
budowlanych. Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni wykopu, rdwnomiernie warstwami grubosci
25 cm. Calkowita grubo$¢ podkladu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni rzutu obiektu.

Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy od I, = 0,97 wedlug proby
normalnej Proctora.

5.2.3.  Warunki wykonania podktadu pod kostke brukowq i podlogi.

Przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkdéw materiatdéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedna warstwa. Catkowita grubo$¢ podktadu
wedhug projektu. Powinna to by¢, warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

Wskaznik zaggszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy od 15=0,97 wedtug proby
normalnej Proctora.
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5.3. Zasypki wg B.03.03.00.
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2.  Warunki wykonania zasypki.

Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robét.
Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materialow
budowlanych i $§mieci.

Uktadanie i zaggszczanie gruntdéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

- 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo—udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami.
- 0,40 m - przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy niz Is = 0,97 wg proby
normalnej Proctora.

Nasypywanie 1 zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob niepowodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6.0. ~ KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Sprawdzenie i odbidr rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.03.01.00.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacja,
- prawidlowos¢ wytyczenie robot w terenie,
-  przygotowanie terenu,
- rodzaj i stan gruntu w podtozu,
- wymiary wykopow,
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podkladow i nasypow wg B.03.02.00.

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podloza,
- material uzyty na podktad,
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu,
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki wg B.03.03.00.

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem,
- materiaty do zasypki,
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki,
- sposob i jako$¢ zaggszczenia.
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.03.01.00 - wykopy - [m?]
B.03.02.00 - podktady i nasypy - [m?]
B.03.03.00 - zasypki - [m?]

B.03.04.00 - transport gruntu - [m?] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
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8.0.

9.0.

ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty objete B.03.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
PODSTAWA PEATNOSCI.

B.03.01.00 - Wykopy - pfaci si¢ za m’ gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- Wwyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem.

Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce wywozu mas ziemnych, odwodnienie i utrzymanie wykopu z

uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

B.03.02.00 - Wykonanie podktadow i nasypow - placi si¢ za m® podktadu po zaggszczeniu.

Cena obejmuje:

—  dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyrownaniem powierzchni.

B.03.03.00 - Zasypki - ptaci si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materialow,

- zasypanie, zaggszczenie i wyrOwnanie terenu.

B.03.04.00. Transport gruntu - placi si¢ za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem

odlegtosci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewdz na wskazang odleglose,

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania og6lne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SST — B.04.00.
KONSTRUKCJE MUROWE

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw a materiatdéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot ziemnych wystgpujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wehodza:

B.04.01.00. Sciany z pustakéw ceramicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
L.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2, Wyroby ceramiczne.
2.2.1.  Pustaki ceramiczne UNI-MAX 250/220 klasy 15.

- wgnormy EN 771-1,

- Wymiary typ UNI-MAX 188x250%220 mm,

- Absorpcja wody — nie eksponowaé na zewnatrz, wymaga tynkowania,

- Mrozoodporno$¢ — kategoria F1,

- Reakcja na ogien — euroklasa Al,

- Stgzenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych f1 < 1,2, £2 <240 Bq/kg,

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15,0 MPa,

- Ggstos¢ brutto ok. 907 kg/m3,

- Wspolczynnik przewodnosci cieplnej ok. A50= 0,238 W/mK, Aig5= 0,414 W/mK,

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.2.2. Pustakl ceramiczne MAX 288/220 klasy 15.

- wgnormy EN 771-1,

- Wymiary typ MAX 188x288%220 mm,

—  Absorpcja wody — nie eksponowac na zewnatrz, wymaga tynkowania,

- Mrozoodporno$¢ — kategoria F1,

- Reakcja na ogien — euroklasa Al,

-  Stezenie naturalnych pierwiastkdw promieniotworczych f1 < 1,2, f2 <240 Bg/kg,
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15,0 MPa,

- Gestose brutto ok. 903 kg/m?,

- Wspodlezynnik przewodnosci cieplnej ok. A»s5=0,225 W/mK, Ai55= 0,405 W/mK,
- Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.
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2.2.3.  Pustaki ceramiczne miniMAX 120/220 klasy 20.

- wgnormy EN 771-1,

- Wymiary typ miniMAX 288x120%x220 mm,

- Absorpcja wody — nie eksponowaé na zewnatrz, wymaga tynkowania,

- Mrozoodporno$¢ — kategoria F1,

- Reakcja na ogien — euroklasa Al,

- Stgzenie naturalnych pierwiastkow promieniotworczych f1 < 1,2, £2 <240 Bq/kg,

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 20,0 MPa,

- Gestos¢ brutto ok. 908 kg/m?,

- Wspolezynnik przewodnosci cieplnej ok. A= 0,424 W/mK,

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.24. Pustakl ceramiczne miniMAX 88/220 klasy 20.

- wgnormy EN 771-1,

- Wymiary typ miniMAX 288x88x220 mm,

- Absorpcja wody — nie eksponowac na zewnatrz, wymaga tynkowania,

- Mrozoodporno$¢ — kategoria F1,

- Reakcja na ogien — euroklasa Al,

-  Stezenie naturalnych pierwiastkdw promieniotworczych f1 < 1,2, f2 <240 Bg/kg,

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 20,0 MPa,

- Gestose brutto ok. 907 kg/m?,

- Wspolezynnik przewodnosci cieplnej ok. Ass= 0,385 W/mK,

- Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawg nalezy
przygotowac w takiej iloSci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cem.-wap. nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie
nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

3.0.  SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4.0. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogoélne:
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- Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i gruboéci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw 1 otworow.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polaczenia murow
wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

—  Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

- W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

5.1 Mury z pustakow ceramicznych.

5.1.1.  Spoiny w murach ceramicznych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniac¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2.  Stosowanie potowek i pustakow utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nos$nych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby
cegietl. Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze
kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

Potaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniacej sig¢ wigcej
niz o 5 mm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.

6.0. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
—  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornos$ci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznoéci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencjg w
sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
- na | metrze dtugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu:
- nawysokosci 1 m 3 6
- nawysokosci kondygnacji 6 10
- na calej wysokosci 20 30
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Odchylenia kazdej warstwy od poziomu:

- nal m dlugosci 1 2
- na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu:
- nal m dlugosci 1 2
- na calej dlugosci 10 10
Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle o
wymiarach:
—  do 100 cm
- szeroko$¢ +6,-3 +6, -3
- wysokos¢ +15,-1 +15, -10
— ponad 100 cm
- szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
- wysokos¢ +15,-10 +15, -10

7.0.  OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.

Ilo$¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0.  ODBIOR ROBOT.
8.1 0Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokdéty odbioru poszezegolnych etapéw robot zanikajacych,

—  protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkze roboty objete B.04.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCL
Ptaci sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprz¢tu na stanowisko pracy,
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
10.0. PRZEPIS YZWIAZANE.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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SST — B.05.00.
KONSTRUKCJE BETONOWE 1 ZELBETOWE
KOD wg CPV — 45216000—4; CPV — 45223500-1

1.0.
1.1.

WSTEP.

Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementow o konstrukcji zelbetowej: fundamentoéw, stropéw, nadprozy, podciagow, stupdw i schodow, a
takze podbetondéw w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

- B.05.01.00 - Betony konstrukcyjne.

- B.05.02.00 - Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Klasa betonu

Symbol literowo — liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana R, w MPa. Jako odpowiadajace nalezy przyjmowac klasy
betonu zgodnie z norma PN-EN 206-1 wg ponizszej tabeli.

PN-88/B-06250; PN-91/S-10042; PN-B—-03264:2002 PN-EN 206-1:2003; PN-B-03264:2002
(Rec ) (FCecube)

B10 C8/10

B20 C16/20

Klasy wytrzymato$ci betonu na $ciskanie dla elementéw podano w Dokumentacji Projektowej. Przygotowanie
Specyfikacji dla Betonu Towarowego wg PN-EN 2061 nalezy do obowiazkéw Wykonawcy.

1.6. Wytrzymatosé¢ gwarantowana.

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie kostek
szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.7. Klasy ekspozycji.

Wymagane klasy ekspozycji elementéw betonowych w zaleznosci od warunkéw pracy nalezy przyjmowac

zgodnie z ponizszym zapisem.

elementy betonowe B20

C16/20 XC2

1.8. Wymogi dotyczqce jakosci betonu orag ostatecznego wykonczenia powiergchni uiytkowych.
Klasa ekspozycji wg PN-B-03264:2002 XC2
Minimalna grubo$¢ otulenia wg PN-B-03264:2002 20 mm
Minimalna klasa betonu wg PN-B-03264:2002 B20; C16/20
Maksymalny stosunek w/c wg PN-B-03264:2002 0,60
Min. zawarto$¢ cementu wg PN-B—03264:2002 280 kg/m’
Max nominalny wymiar ziaren kruszywa wg PN-S—10040 | 31,5 mm beton > C25/30
16 mm beton < C25/30
Zawarto$¢ chlorkow w konstrukcji zelbetowej nie wiekszy niz C,=0,40

1.9 Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.
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2.0. MATERIALY.
2.1 Skiadniki mieszanki betonowej.

(1) Cement

a) Rodzaje cementu.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg.
normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:

- marki ,,25” - do betonu klasy B10 — B20 (C8/10 — C16/20),

- marki ,,35” - do betonu klasy wyzszej niz B20 (C16/20)

b) Wymagania dotyczqce skiadu cementu.

Wg. ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastgpujacym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%,

- zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%,

-  zawartos$¢ alkaliow do 0,6%,

- zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,

- zawarto$§¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%.

¢) Opakowanie.

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢é pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny
napis zawierajacy nastgpujace dane:

—  oznaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowosci,

— masa worka z cementem,

- data wysytki,

- termin trwatoSci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we Wwsypy
umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow 1 wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu.

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z
PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu.

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

f) Biezqca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 1 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni, obejmuje
tylko badania podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) niedajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w

wodzie.

W przypadku, gdy ww. kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania.

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

+ sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

- dla cementu luzem:

* magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatladowania i wytladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
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Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytworcg w przypadku przechowywania w sktadach

zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob

umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w $wietle migdzy prgtami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do

kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontroleg
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawarto$ci frakcji 0-2 mm.

(3) Woda.

Woda zarobowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250

2.2, Materialy do wykonania podbetonu.
Beton kl. B10 (C8/10) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospdtka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25,
- ilo$¢ cementu 6%,
- Zamax = 2,09 gr/cm’,
- wilgotnoé¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
- 20/40 =30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%.

3.0. SPRZET.

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub potautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong szczelno$¢ z uwagi na
wilgo¢ atmosferyczna. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na 2 miesiace i
rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujace wod¢ powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na
miesiac. Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wyltacznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢
mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow mieszanych bez wyrzucania na
zewnatrz. Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich oprdéznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza si¢ takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne
do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wigksza niz 10 m, wibratory wglebne o czgstotliwosci min. 6000 drgan/min, i
butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odleglo$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;.

4.0. TRANSPORT.
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu.
Masg betonowa nalezy transportowac §rodkami niepowodujacymi:
- naruszenia jednorodnos$ci masy,
- zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowe;j o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zaggszczania i rodzaju konstruke;ji.
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(2) Srodki do transportu betonu.
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(3) Czas transportu i wbhudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5.0.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Zalecenia ogdine.
- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.
- Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej.
(1) Dozowanie skladnikow.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wyltacznie wagowo, z
doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie skladnikow.

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja
odrgbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowe;j
przy wylocie.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto§¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada. W
przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke¢ podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokos$ci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosei 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzgledniaé nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszankg betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub

rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika Iub rurociagu
pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu.

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

-  Wibratory wglegbne nalezy stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z bulawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora.

-  Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywaé bulawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowaé
powoli w stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac si¢
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jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

—  Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dhugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprgzen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia
betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego

szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie

powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego
betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswiectlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

—  badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiqzaniu betonu.
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkry -
tych powierzchni $wiezego betonu.

3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatos$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
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5.4. Pielegnacja betonu.
1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu 1 chroniagcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie po6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z
nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odno$nie do jakosci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji.

Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymalosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu.
(1) Rownosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa,
przetlomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

- peknigcia sa niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5 cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia, na ktorej wystgpuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

- roéwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehic betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby
otrzymaé réwna i jednorodna powierzchnig bez dotkéw i porow,

- wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac
wilgotna szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nos$nosci zatozonej w
projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miarg mozliwos$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzgdnych wg projektu technicznego.

5.7 Deskowania.

Zaktada si¢ wykonanie deskowan tradycyjnych zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano — montazowych. Dopuszcza si¢ stosowanie deskowan systemowych. Konstrukcja deskowania powinna
spetnia¢ nastgpujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztaltu konstrukeji,

-  zapewnia¢ jednorodng powierzchnig betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnose,

- zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywaé odporno$¢ na deformacje¢ pod wpltywem warunkéw atmosferycznych.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowe;.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA str.41/108



FU ,, AL-PRO”, os. Bugaj 4/8, 98 — 300 Wielun

Usunigcie nosnego deskowania konstrukeji zelbetowych dopuszcza sig po osiagnigciu przez beton:
- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim — 15 MPa w stropach i 2 MPa
w S$cianach,
- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur 17.5 MPa w
stropach i 10 MPa w $cianach,
- dla belek — 70% projektowanej wytrzymato$ci betonu, a dla konstrukcji no$nych o rozpigtosci powyzej
6,0 m — 100% projektowanej wytrzymatosci.
6.0. KONTROLA JAKOSCI.
Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7.0. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiaru sa:
B.05.01.00 - 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.05.02.00 - 1 m?* wykonanego podbetonu.

8.0. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty objgte B.05.01.00 i B.05.02.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg zasad
podanych powyzej.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.
Cena jednostkowa obejmuje:
dla B.05.01.00. Betony konstrukcyjne.
- dostarczenie niezbgdnych czynnikow produkc;ji,
- oczyszczenie podioza,
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,
- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,
- pielegnacje¢ betonu,
— rozbidrka deskowania i rusztowan,
oczyszczenia stanowiska pracy i1 usunigcie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.
dla B.05.02.00. Podbeton na podlozu gruntowym.
Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyréwnanie podioza,
przygotowanie, utozenie, zaggszczenie 1 wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoSci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasoOw wigzania i stato$ci objgtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050 Probne obciazenie obiektow mostowych, zelbetowych.
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SST - B.06. ZBROJENIE BETONU
KOD wg CPV — 452235001

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wehodza:
B.06.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gtadkimi ze stali A-0 1 A-L
B.06.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi zebrowanymi ze stali A-11'1 A-IIL
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1 Stal zbrojeniowa.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;j.

Ganksat | Swticapra | Craie, [ Wi N | gl
mm MPa MPa % d - probki
St0S-b 5,5-40 220 300 22 d=2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 320 24 d =2a(180)
18G2-b 6-32 355 480
34GS-b 6-32 410 550 16 d =3a(90)
B500SP 6-40 500 550

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé pekni¢é, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pegknigé, pgcherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretow niedopuszcezalne sa pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem. Wady
powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza sig¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i prgtow gladkich,
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- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o §rednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wigkszych §rednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednic¢ nominalna,

-  gatunek stali,

—  numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wiazki czy kregu. Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

— odchylki wymiarow przekroju poprzecznego pretdow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na
1 m dhugosci preta.

(5) Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg
wymiarow i gatunkow.

(6) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakos$ci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwos$ci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3.0. SPRZET.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4.0. TRANSPORT.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.0.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Wykonywanie zbrojenia.
a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukceji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i blota, Prgty zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami
niepowodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.
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b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. Haki, odgigcia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania
pretow nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do
zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z
pojedynczych pretow powinien byé dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w
deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie plyt prgtami pojedynczymi
powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pr¢tdw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6.0. KONTROLA JAKOSCIL.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
7.0.  OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dlugosé
pretow poszezegolnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sig, stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu
wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o
Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8.0. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objgte B.06.01.00 i B.06.02.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego wg opisu jak nizej:

8.1 Odbior robét zanikajgcych i ulegajqcych zakryciu - wg. OST - ,, Wymagania ogolne".
8.2. Odbidr konicowy - wg. OST - ,, Wymagania ogdlne".
8.3 Odbior zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany
do dziennika budowy.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretdow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materialu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich
poza teren robot.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.
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SST - B.07 KONSTRUKCJE STALOWE.

KOD wg CPV — 45223210-1

10 WSTEP.

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwiazanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukeji stalowych.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1. 1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowe;.

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST - ,,Wymagania ogdlne".

1.5, Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogolne".

20 MATERIALY.
2.1 Wymagania ogdlne.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2013 r. poz. 1409, z pdz. zm.),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881, z pdz. zm.),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdz.
zm.).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052.

2.2, Wymagania szczegotowe.
2.2.1.  Stal konstrukcyjna.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997,PN-90/H-01103,PN-87/H-01104,PN-
88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki.

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998,
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PN-EN 10056-2:1998/ Ap1:2003,
- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93419 i PN-91/H-93406,
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru.
a) 2.2.1.2.Wyroby walcowane-blachy.

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym
wymaganiom:

- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru.
b) 2.2.1.3.Wyroby zimnogiete - ksztaltowniki.

- ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.G0, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz PN-73/H-
93460.00,

¢) 2.2.2. Lqczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- S$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-6I/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-H2342 oraz PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materialy do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.
2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji.

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane dzwigami.
Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ przed odksztatcaniem. Elementy
uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy konstrukcje segregowac i
uktadaé¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczad i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3.0. SPRZET.

Roboty zwiazane z wykonaniem budowa nowych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonywane rg¢cznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Wykonawca do
montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac¢ min.:

—  spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu do 6 Mg.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelniaé wymagania
techniczne w zakresiec BHP.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA str.47/108



FU ,, AL-PRO”, os. Bugaj 4/8, 98 — 300 Wielun

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST - ,,Wymagania ogdlne".
4.0. TRANSPORT.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST - ,,Wymagania ogdlne".

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki, transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztalceniu, przewrdceniu itp. Sposob zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé¢ powstania nadmiernych; deformacji, napr¢zen i uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

50.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogolne warunki wykonywania robot.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST - ,,Wymagania og6lne". Wykonanie robot
powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem
konstrukcji stalowe;.

5.2 Spawanie.
Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050.
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja ocenie jakosciowej i odbiorowi. Badania wstgpne wykonuje Wykonawca
lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokolow przekazywane sg Inzynierowi.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrolg stosowanych materiatow
spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztaczy spawanych. W wyniku spawania powstaja napre¢zenia
spawalnicze powodujace odksztalcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposob usunigcia odksztalcen konstrukcji
okresla ,,Projekt technologii spawania" w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.3. Polqczenia na sruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i
tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu mtotkiem,

- gwint nalezy nacia¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci taczonych, co najmniej
dwa zwoje znajdowaly si¢ nad goérna powierzchnia nakrgtki, a podktadka pod nakrgtke pokrywata co
najmniej zwoje,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy pokryé
warstwa smaru,

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

54. Montaz nowych konstrukcji stalowych na budowie.

54.1. Wymagania ogdlne.
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawece:

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie kwalifikacji os6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprz¢tu przewidzianego do wykonania montazu konstrukeji,

- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

- okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— okreSlenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa o0sob wykonujacych montaz elementow konstrukcji

stalowej,

- inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Wykonawca montazu powinien zobowiaza¢ si¢ do znajomosci 1 przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. Konstrukcja
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rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sily wywotane odciazeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow przewidzianych
do usunigcia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowej,
- sily wywotane obciazeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,
-  sily od cigzaru narzgdzi, urzadzen i materialdw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostgp do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentacji projektowe;j.

5.4.2. 'Wykonanie polaczen spawanych.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie i w iloSci przewidzianej dokumentacja projektowa.
Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Warunki wykonania polaczen spawanych opisano w punkcie
5.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wpykonanie polqczen na sruby.
Warunki wykonania potaczen na sruby opisano w punkcie 5.2 niniejszej SST.
5.4.4. Wpykonanie polqczen na nity.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do laczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

- 0§ otworu pod nit powinna by¢ prostopadla do taczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone z
nier6wnosci,

- po rozwierceniu otwordw sko$no$¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci faczonych elementéw
1 maksimum 3 mm,

- przesunigeie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otwordéw i 0,5 mm dla pozostatych
otworow,

- owalno$¢ otwordw nie powinna przekraczaé 5% Srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na oglgdzinach zewngtrznych, sprawdzeniu wymiarow tbow

(szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbow 1 szczelnos$ci taczonych blach (szczelinomierzem).

6.0.  KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogolna.

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej, jak i nowych elementow konstrukcji juz istniejacych
polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-0050 i
niniejszej SST.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej. Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem
do Dziennika Budowy przez inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne".
6.2. Zakres kontroli i badan.
6.2.1. Materialy.

Materialy stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z wy-
maganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialty powinny uzyskac¢
akceptacjg Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa.

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wykonawstwa:

- kontrola stali,
- sprawdzenie wymiarow konstrukeji,
- sprawdzenie potaczen,
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-  sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrolg jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrolg jakosci powtok antykorozyjnych.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST - ,,Wymagania og6lne". Jednostka obmiarows jest
t (tona):

- wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catoscei,
- wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukceji stalowej, zgodnie
z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.
80.  ODBIOR ROBOT.

Ogoélne wymagania dotyczace odbioru robdét podano w OST - ,Wymagania ogoélne". Wykonane i
zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w
istniejaca konstrukcj¢ uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywolanych normach daty wyniki pozytywne.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCIL.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST - ,,Wymagania ogdlne". Podstawg ptatnosci
stanowi cena za 1 tone:

- wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot,
atestem producenta materiatdw i ocena jakosci wykonania robdt na podstawie pomiarow i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

- montaz konstrukcji jako catosci na budowie,
—  prace przygotowawcze i pomiarowe,
- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,
- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
-  stale zespolenie elementow przez spawanie,
- wykonanie innych potaczen (na $ruby),
- usunigcie ewentualnych usterek,
- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,
- uporzadkowanie miegjsca robot,
- wykonanie niezbednych pomiaréow i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan. Cena zawiera rOwniez zapas na odpady i
ubytki materialowe.
10.0.  PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.  Normy.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10056-2:1998 /Ap 1:2003 (poprawka) Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardéw.
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PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN10219-2:2000 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa

PN-73/H-93460.03 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93 400.05 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki nierbwnoramienne ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki nieréwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-ISO 8992:1996 Czesci zlaczne. Ogodlne wymagania dla $rub, wkretow, sSrub dwustronnych i nakretek

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragle do srub, wkretow i1 nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogoblny.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogolne
wymagania i badania

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania

hukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
PN-EN ISO 9013:2002  Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakos$ci i tolerancje wymiarow
powierzchni cigtych termicznie (cigeie tlenem).

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewngtrznych.
PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

10.2.  Inne dokumenty.

- ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118, z p6z. zm.),

- ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881, z p6z. zm.),

- ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdz.
zm.).
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SST B.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE I P.POZ.
KONSTRUKCJI STALOWYCH.
KOD wg CPV — 45223210-1;: CPV — 45442200-9

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych i przeciwpozarowych konstrukcji stalowych w
postaci powtok cynkowych i malarskich nanoszonych na pojedyncze wyroby lub czgéci takie jak: prety stalowe,
ksztattowniki stalowe, blachy oraz konstrukcje z nich wykonane, w celu zabezpieczenia przed korozja.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych i przeciwpozarowych konstrukcji stalowych w postaci powtok cynkowych, i
malarskich zwiazanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektow inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okre$leniami podanymi w OST - ,,Wymagania og6lne".

L.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogolne".

2.0. MATERIALY.
2.1 Wymagania ogélne.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okre§lone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2013 r. poz. 1409, z pdz. zm.),
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881, z p6z. zm.),
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z poz.
zm.).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Zaleca si¢ stosowanie powtoki antykorozyjnej w postaci cynkowania ogniowego o gr. powtoki min. 40 pum.
2.2. Wymagania szczegotowe.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych sa:

- powtoki cynkowe,

- zestawy farb antykorozyjnych

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen przeciwpozarowych konstrukcji stalowych sa:

- farby peczniejace,

- zaprawy natryskowe,

- okfadziny ognioodporne.
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2.2.1. Material podtoia — cynkowanie.

Jako material poddawany cynkowaniu ogniowemu nalezy stosowaé stale konstrukcyjne weglowe zwyklej
jakosci wg. PN-88/H-84020. Najkorzystniej jest stosowac¢ stale o zawartosci krzemu do 0,05% lub mieszczacej si¢ w
przedziale 0,12 - 0,25% (np. stale w gatunkach StOS, St2S, St3SX, St3S). Mniej korzystne pod katem pokrywania
cynkiem metoda ogniowa sa stale o zawartosci krzemu w przedziale 0,05 - 0,12% (np. St3SY, St3VY, St4SY).

2.2.2.  Material powloki — cynkowanie.

Powloki wykonane sg ze stopu cynkowego o zawarto$ci min. Zn 99,8% (cynk elektrolityczny 99,995% +
dodatki stopowe uszlachetniajace — aluminium, cyna).

3.0.  SPRZET.

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych za pomoca cynkowania moga by¢é wykonane
tylko w wannie galwanizacyjnej w zaktadzie galwanizerskim.

Roboty malarskie mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Natrysk wykonuje si¢
przy pomocy specjalnych urzadzen pompujaco — natryskowych

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST - ,,Wymagania ogdlne".

4.0. TRANSPORT.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

W celu uniknigcia uszkodzen konstrukcji w czasie transportu nalezy przestrzega¢ nastgpujacych wskazan:
- powloki zabezpieczajace powinny by¢ nalezycie wyschnigte,

- konstrukcja powinna by¢ zaopatrzona w uchwyty ulatwiajace zatadunek i wytadunek bez mozliwosci
mechanicznego uszkodzenia powierzchni,

- w miejscach podparcia nalezy stosowa¢ podktadki z migkkiego materiatu, np. filcu, gumy, oraz mocowac
konstrukcjg na czas przewozu tak, aby nie ulegla ona przemieszczaniom.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach Producenta, w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a material przed wylaniem.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST - ,,Wymagania ogdlne".
5.0.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogdlne warunki wykonania robdt.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST Czgs¢ O ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bgeda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci cynkowania.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z wykonywania
podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych. Ostateczna decyzjg o
zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawceg Podwykonawcy, do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych, podejmuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania
zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.

5.2.1. Przygotowanie elementow do cynkowania.

Wyroéb nie moze zawiera¢ przestrzeni zamknigtych (skrzynek) przez zaspawanie, zgrzanie, zakorkowanie itp.,
lub dajacych si¢ zamkna¢ podczas jego zanurzania, gdyz grozi to niebezpieczenstwem eksplozji. W przypadku
wystgpowania takich przestrzeni konieczne jest wykonanie przez zleceniodawcg otworow odpowietrzajacych, a ich
usytuowanie i rozmiar nalezy uzgodni¢ z cynkownia.

Wyréb winien by¢ skonstruowany tak, aby nie przenosit w swych przestrzeniach wewngtrznych i
zewnetrznych, poszczegdlnych mediow technologii chemicznej, przez ktore przechodzi w trakcie procesu cynkowania
ogniowego.
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Wyréb winien posiadaé otwory lub inne elementy konstrukcyjne (uchwyty technologiczne) umozliwiajace
podwieszenie go na drutach. Stal ksztattowa w prostych odcinkach o dtugosci ponad 3000 mm powinna posiadac
minimum 2 otwory nie mniejsze niz fi 12 mm usytuowane nie dalej jak 50 mm od kazdego konca (najkorzystniej jest
umiejscowi¢ otwory lub ucha do podwieszania w 1/4 odlegltosci od kazdego konca elementu), a krotsze odcinki jeden
otwor. Usytuowanie otwordéw technologicznych na innych konstrukcjach ustalone bgdzie oddzielnie po zapoznaniu si¢
z rysunkami lub po obejrzeniu elementéw konstrukcji. Konstrukcje z wngkami, elementami skrzynkowymi, zebrami
wzmacniajacymi wymagaja odpowiednio usytuowanych otworéw odpowietrzajacych dla swobodnego $ciekania cynku.
W blachach usztywniajacych dtugos¢ przyprostokatnej wycigcia powinny wynosi¢ 10-55 mm.

Zanieczyszczenia nieusuwalne w procesie przygotowania powierzchni do cynkowania (odtluszczania i
trawienia w kwasie solnym) np. resztki powtoki malarskiej, lakierniczej, masa szpachlowa, smota, smota zywiczna,
pokost, zuzel po spawaniu, szkliwo wytracen walcowniczych, masa formierska, pozostatosci po znakowaniu farba lub
pisakiem, substancje smarujace podczas ciagnienia, grube warstwy olejow i thuszczow, ktérych nie da si¢ usunaé na
etapie odtluszczania, $rodki przeciwodpryskowe stosowane przy spawaniu (silspaw) itp. zanieczyszczenia musza by¢
usunigte przez Zleceniodawce najkorzystniej metoda obrobki strumieniowo-$ciernej (dotyczy to szczegdlnie wszystkich
potaczen spawanych). CzySciwo nalezy doktadnie usunaé z powierzchni , szczegolnie z wngtrz elementéw (rur, wngk),
poniewaz ich obecnos$¢ zanieczyszcza roztwory technologiczne i pogorszy jakos¢ i wyglad powtloki, za co cynkownia
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Dostarczony do cynkowania wyrdéb nie moze posiada¢ odpryskéw po spawaniu, wiorow w otworach i
zadziorow po cigciu.

Powierzchnia styku utworzona z dwdch naktadajacych sig czgsci w jednej lub w kilku ptaszczyznach musi by¢
jak najmniejsza i nie moze przekracza¢ 400 cm?2. Elementy montowane na zaktadke musza by¢ na calym obwodzie ze
wszystkich stron zaspawane spoinami ciaglymi szczelnymi. Jesli nie ma mozliwosci utozenia na catym obwodzie spoin
ciagltych, to odstgp migdzy zachodzacymi na siebie powierzchniami musi wynosi¢ co najmniej 3 mm, aby
zagwarantowa¢ swobodny doplyw i odptyw gazoéw i cieczy. Powierzchnie nakladajace si¢ moga powodowac
uszkodzenia konstrukcji i pgkanie spoin. Ze szczelin i wngk wynikajacych z budowy przedmiotu lub niewlasciwego
wykonania np. potaczen spawanych moga po ocynkowaniu wylewac si¢ resztki topnika, pogarszajac jakos¢ i wyglad
powtoki (tzw. wycieki kwasowe lub ,,pocenie’’). Cynkownia nie ma na to wptywu i nie ponosi odpowiedzialno$ci.

Wyrdb powinien sktada¢ sig¢ z elementow wykonanych z jednego gatunku stali o zblizonej grubos$ci $cianek.

Nie dopuszcza si¢ cynkowania elementéw z powlokami metalicznymi np. cynkowymi, kadmowymi itp. Za
nieciaglosci wynikte z niedotrzymania ww. warunkéw Cynkownia nie ponosi odpowiedzialno$ci, ewentualne poprawki
powloki moga by¢ wykonane wylacznie na koszt Zleceniodawcy.

Jezeli ksztalt elementu zezwala na nalozenie powtoki cynkowej, a sprawdzenie jako$ci powierzchni przed
cynkowaniem jest niemozliwe, to Cynkownia nie bierze odpowiedzialnosci za powlokg w tych miejscach (np.
konstrukcje rurowe, skrzynkowe).

Sktad i struktura stali ma zasadniczy wplyw na wyglad i jako$¢ powloki cynkowej oraz jej grubos¢. Szorstko$¢
powierzchni stalowego podtoza wptywa rowniez na wyglad i grubo$¢ powloki cynkowej.

Nieréwnosci na powierzchni stali np. zawalcowania, wzery zgorzelinowe, wzery korozyjne, tuski, naderwania
i inne nie ciagliwosci, kratery spawalnicze, pozostatosci zuzla spawalniczego, inne wtracenia niemetaliczne pozostaja
po cynkowaniu rozpoznawalne lub staja si¢ rozpoznawalne dopiero po cynkowaniu ogniowym.

Termiczne oddzialywanie kapieli cynkowej uwalnia w elementach naprezenia wewngtrzne, co moze
powodowac odksztatcenia (skrzywienia, zwichrowania, a nawet peknigcia). Szczegdlnie uwidacznia si¢ to w
elementach spawanych. Dotyczy to takze dwuteownikdéw spawanych, ktorych odksztalcenia po cynkowaniu moga
przekroczy¢ dopuszczalne normy, oraz nieusztywnionych arkuszy blach i otwartych ksztalttownikéow gigtych. Wynika to
z charakteru procesu. Cynkownia nie ma na to wptywu i nie ponosi odpowiedzialnosci.

Na dodatek wymiarowy dla otworéw pod $ruby powinien wynosi¢ 1-2 mm.

W przedmiotach nieprzystosowanych do cynkowania ogniowego moga gromadzié¢ si¢ popioty, powstawaé
nadmierne zlewy cynku oraz miejsca niepokryte cynkiem, co pogorszy wyglad i jako$¢ powtoki.

W przypadku stosowania stali odbiegajacych wlasno$ciami od stali typu St3S, St3SY nalezy o tym
powiadomi¢ Cynkowni¢ w celu uniknigcia nieporozumien.

Dostarczona konstrukcja powinna by¢ zdemontowana na poszczegdlne elementy, gdyz cynkowanie utrudni lub
uniemozliwi jej demontaz. Czgéci ruchome (wahliwe) moga w czasie cynkowania ulec unieruchomieniu.
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Otwory powinny by¢ ,,ogradowane" a zadziory na koncach np. po cigciu pita powinny by¢ usunigte, gdyz
pogarszaja jako$¢ powtoki i moga utrudnié¢ pdzniejszy montaz. Otwory o $rednicy ponizej fi 13 zaleznie od grubosci
$cianki moga ulec zalaniu lub przewezeniu w czasie cynkowania.

Gwinty zewngtrzne i wewngtrzne musza by¢ po cynkowaniu kalibrowane.

Nalezy unika¢ elementéw przestrzennych. Moga one spowodowaé problemy w transporcie i cynkowaniu.
Cynkowanie elementéw plaskich jest bardziej ekonomiczne (nizsze ceny ushugi) i tatwiejsze.

5.2.2.  Wymagania, ktorym powinny odpowiadaé powloki cynkowe.

Powloka ocynkowanego przedmiotu musi spetnia¢ wymogi normy EN ISO 1461: ,,Ochrona przed korozja.
Powtoki nanoszone na pojedyncze czegsci metoda cynkowania ogniowego. Wymagania i badania”. Powyzsze wymogi
stanowig wypis z przedmiotowej normy.

Wyglad powloki:

Powierzchnia powtoki musi by¢ ciagla i pozbawiona wad, ktore uniemozliwiaja uzytkowanie wyrobu.
Suma poszczegodlnych miejsc nie docynkowanych nie moze by¢ wieksza niz 100 cm?.
Pojedyncze miejsca z defektami winny by¢ poprawione przez cynkowni¢ zgodnie z pkt.5.3.

Biata rdza na powloce nie stanowi powodu do reklamacji, o ile zachowana jest minimalna wymagana grubos¢
powtoki cynkowej pokrytej owa rdza.

Dopuszcza si¢ wystgpowanie nadlewow w miejscach $ciekania cynku. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania ostrych
sopli cynku oraz ,,falbanek" cynku na siatkach drucianych. W/w wady powinny by¢ usunigte przez cynkownig.

NieréwnoS$ci powierzchni materiatu podtoza np. wzery zuzla walcowniczego, bruzdy, wglebienia w licu spoin,
wzery korozyjne, zawalcowania czy rozwarstwienia moga pozosta¢ widoczne lub moga si¢ uwidoczni¢ po procesie
cynkowania ogniowego.

W przypadku stali o zawarto$ci krzemu mieszczacej si¢ w niekorzystnym dla cynkowania przedziale 0,03+0,15%
i powyzej 0,25% moze wystapi¢ znaczne zwigkszenie grubosci powloki cynku, powodujace obnizenie lub catkowity brak
przyczepnosci do powierzchni cynkowanego elementu. Efektem wizualnym tego zjawiska moze byé powstawanie
szorstkiej powtoki o szarym zabarwieniu, ktore na skutek starzenia si¢ w warunkach atmosferycznych moze przej$¢ w
brazowe.

W profilach zimno formowanych moga wystapi¢ paskowe zgrubienia powtoki cynkowej, niezmniejszajace
jednak antykorozyjnego dziatania powloki.

W przypadku elementéw taczonych spawem nieciagtym lub zgrzewanych punktowo mozliwe sa wycieki resztek
topnika lub popiotu cynkowego, powodujace ciemne zacieki na powloce cynkowej w miejscach potaczen.

Cynkownia nie wykonuje operacji prostowania elementow, ktore ulegly odksztalceniu podczas procesu
cynkowania, oraz operacji kalibrowania otworéw i gwintow. Na skutek niejednorodnosci powierzchni zewngtrznej
cynkowanego przedmiotu (sktad chemiczny, struktura powierzchni i inne) powloka cynkowa na tym samym przedmiocie
moze réznic si¢ utworzy¢ i inaczej wygladac.

Grubosc¢ warstwy

Zaleznie od grubosci i jako$ci materiatu podloza, grubo$¢ warstwy cynkowej tworzacej powloke powinna
wynosi¢ minimum 45 um. Goérna warto$¢ grubosci powloki nie jest ograniczona, jesli nie ogranicza to mozliwosci
zastosowania przedmiotu, a spetniony jest wymog przyczepnosci powtoki.

Przyczepnosé powtoki

Powloka winna by¢ elastyczna i dobrze zwiazana z podlozem, aby wytrzymaé obciazenia wystgpujace przy
normalnym uzytkowaniu przedmiotéw ocynkowanych ogniowo.

Szezelnosé powloki.

Powloka winna wykazywac taka szczelnos¢, aby wynik badania szczelnosci /pkt 7.4/ nie wykazywat czerwonych
plam miedzi.

Grubos¢ warstwy 1 odpowiednie masy odniesione do powierzchni.
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5.2.3.  Zabezpieczenie miejsc niepokrytych powltokq cynkowq.

Wszystkie miejsca niepokryte cynkiem nalezy zabezpieczy¢ przez malowanie za pomoca farby wysoko
pigmentowej na bazie zywicy epoksydowej lub poliuretanowej, zawierajacej minimum 92,5% pytu cynkowego w suchej
masie powloki. Dla poprawy estetyki mozna na warstwe farby cynkowej nanies¢ warstwe farby wysoko pigmentowej
zawierajacej pyl aluminiowy.

Laczna grubos¢ warstw musi wynosi¢ przynajmniej 100 um. Miejsca niepokryte cynkiem nalezy przed
malowaniem oczySci¢ mechanicznie szczotka druciang lub papierem $ciernym, odtlusci¢ szmata nasycona
rozpuszczalnikiem i doktadnie osuszy¢. Nie nalezy malowac miejsc mokrych, niedoktadnie osuszonych.

UWAGA! W przypadku, gdy wyréb ocynkowany ma by¢ dodatkowo zabezpieczony powloka malarska, poprawki nalezy
wykonywac tylko farba cynkowa bez dodatkowego wykonczenia farba aluminiowa.

5.3.1.  Przygotowanie elementow do nakladania powlok malarskich.
- wszystkie zanieczyszczenia powinny by¢ usunigte z powierzchni metalu przed malowaniem,

- stan powierzchni stali konstrukcyjnej przeznaczonej na nowe konstrukcje powinien by¢ ustalony zgodnie z
PN - 79/H- 097070,

— elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone za pomoca gruntowania mozliwie jak najwczes$niej w
procesie wykonywania konstrukcji,

- powierzchnie elementdéw nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci SA 2,5 poprzez piaskowanie.
5.3.2.  Wymagania, jakim powinny odpowiadaé powloki malarskie.

Zabezpieczenia ogniochronne konstrukecji stalowej moga wykonywaé wylacznie firmy posiadajace licencje
wydang przez Producenta zestawy zabezpieczajacego.

W celu utatwienia pdzniejszej kontroli nalezy stosowa¢ powloki malarskie rézniace sig barwa.
5.3.2.1. Warunki klimatyczne
- temperatura otoczenia podczas malowania powinna by¢ w granicach od 5 do 25°C,

— nie nalezy wykonywa¢ powlok malarskich przy temperaturze nizszej niz+5°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza wyzszej niz 85%, a takze, kiedy konstrukcja jest ogrzana powyzej 40 0C.

a) Nie jest dopuszczone malowanie na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczu, mgly oraz podczas wystgpowania rosy.
5.3.2.2. Wymagania podstawowe
- zagruntowane konstrukcje powinny by¢ ostonigte przed dziataniem opadéw atmosferycznych, kurzu, sadzy,

-  podczas malowania i suszenia nalezy przewidzie¢ w pomieszczeniu nawiew czystego powietrza, materiat
malarski mozna rozciencza¢ do lepkosci okre$lonej norma, warunkami technicznymi,

- powloki malarskie nalezy naktadaé przy uzyciu pedzla pierScieniowego z doborowego wiosia,

- do gruntowania nalezy stosowac pgdzle pier§cieniowe o srednicy nasady 40 do 60 mm i dtugosci wlosia 45
do 55 m,

- do malowania nawierzchniowego stosowac pedzle ptaskie z migkkim whosiem,

- przy malowaniu recznym farbg nalezy roéwnomiernie rozprowadzi¢ pasmami réwnolegtymi, przy czym
pasma powinny zachodzi¢ na siebie nieznacznie brzegami.

5.3.2.3. Wykonanie powlok podktadowych:
- warstwy gruntujace nanosi¢ pedzlem naktadajac farbg ,,pelnym pedzlem”,
- farba powinna by¢ starannie wtarta w podtoze,
- gruntowac nalezy wszystkie zewngtrzne powierzchnie konstrukeji,
- konstrukcje przeznaczona do obetonowania nie nalezy malowac,

- po przewiezieniu elementow konstrukcji na budoweg nalezy wykona¢ poprawki uszkodzonej powtoki
podktadowej,
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- konstrukcje przeznaczone do spawania na montazu nalezy zagruntowal z pozostawieniem nie
zamalowanego 5 cm paska z kazdej strony przewidzianej spoiny montazowe;.

5.3.2.4.Wykonanie powlok nawierzchniowych

- przed nakladaniem powlok nawierzchniowych nalezy sprawdzié¢, czy nie wystgpuje tuszczenie poprzednio
nalozonej warstwy gruntujacej wzglednie podktadowe;,

- lepkos¢ wyrobow lakierowanych mierzona w temperaturze 20°C kubkiem Forda nr4 o4 mm powinna
wynosi¢ przy malowaniu pgdzlem 50-90 s,

-  po montazu konstrukcji nalezy wszystkie miejsca spawane zabezpieczy¢ farba gruntujaca.
60 KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.
Ocena poszczeg6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.1. Kontrola powlok cynkowych

Sprawdzanie wygladu powloki.

Badanie wygladu powtoki cynkowej nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Wyglad powtoki
odpowiada¢ powinien wymaganiom punktu 5.1. Ogledzinom poddawaé wszystkie wyroby.

Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej.

Grubo$¢ powtoki cynkowej nalezy mierzy¢ za pomoca warstwomierza magnetycznego wg. PN-6/H-04623.
Pomiar nalezy wykona¢ w minimum pig¢ciu miejscach rozmieszczonych mozliwie rownomiernie na catej powierzchni
przedmiotu. Dla ustalenia grubosci powloki w jednym miejscu nalezy dokonaé co najmniej 3 pomiardw na powierzchni
ok. lem? i $rednia arytmetyczna stanowi grubo$¢ miejscowa powloki. Srednia arytmetyczna tak zmierzonych grubosci
miejscowych stanowi $rednia warto$¢ grubosci powtoki na badanym przedmiocie. Badania grubosci przeprowadza¢ na co
najmniej jednym przedmiocie na wsad w przypadku wsadow jednego typu, lub na jednym przedmiocie z kazdego typu
elementow, jesli wsad jest kompletowany z przedmiotow réznych typow.

Sprawdzanie przyczepnosci powloki cynkowe;j.

Powloka cynkowa na przedmiocie ma zasadniczo dostatecznie dobra przyczepno$¢ tak, ze nie trzeba jej
sprawdzac. Jesli jednak widoczne sa spgkania cynku w powloce lub klient wymaga sprawdzenia przyczepnosci, to badanie
to nalezy przeprowadzi¢. Nalezy wykona¢ to zgodnie z normg BN-80/1904-12 za pomoca mlotka w trzech miejscach na
powierzchniach zasadniczych, a wigc takich, gdzie przyczepno$¢ ma zasadnicze znaczenie dla uzytkownika przedmiotu.
$lady uderzen mtotka powinny tworzy¢ rownolegle odciski na wspdlnej osi w odstgpach 6-7 mm. Odleglto$¢ odcisku od
krawedzi przedmiotu nie powinna by¢ mniejsza niz 12,5 mm. Pod wpltywem uderzen mtotka powloka nie powinna
odpryskiwa¢ lub wznosi¢ si¢ migdzy odciskami przy probie przyczepnosci. Jesli cho¢ jedna proba da wynik negatywny, to
probe nalezy wykona¢ na wszystkich wyrobach wchodzacych w sktad partii (wyroby jednego asortymentu pokrywane w

czasie zmiany).

Badania dodatkowe powtoki wykonane na specjalne Zyczenie klienta.

| Sprawdzanie masy powtoki metoda grawimetryczng wg. PN-87-/H-04605
Sprawdzanie grubo$ci powtoki metoda mikroskopowa wg. PN- 87/H-04605
Sprawdzanie szczelnosci powloki wg. BN-80/1904-12

6.2. Kontrola powlok malarskich

6.2.1.  Kontrola powlok w trakcie wykonywania robot
Nalezy przeprowadzi¢ badania:
- warunkéw wykonywania prac, warunkow sktadowania, warunkow transportu,
- przygotowania powierzchni do malowania,
- sposobu naktadania powlok,

- po zagruntowaniu, ale przed dostarczeniem na budowe,
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- po dostarczeniu na budowe,

- po wykonaniu poprawek powloki malarskiej na placu budowy,

- przed montazem lub wbudowaniem konstrukc;ji,

- po wykonaniu poszczego6lnych i wszystkich warstw nawierzchniowych.

Sprawdzenie warunkéw wykonania zabezpieczen obejmuje kontrolg temperatury, wilgotnosci wzglednej i
czynnikow wplywajacych niekorzystnie na jako$¢ powtok.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni dokona¢ nalezy, badajac jako$¢ odtluszczenia, mechanicznego
usunigcia nierdbwnosci 1 oraz stopnia czystosci. Stopien czysto$ci powierzchni powinien by¢ zgodny z wymaganiami i
wzorcami barwnymi podanymi w PN/H —97050.

Sprawdzenie sposobu naktadani powlok nalezy przeprowadzi¢, badajac zachowanie parametréw
technologicznych malowania.

Kontrola jako$ci powtoki malarskiej powinna polega¢ na cenie wzrokowej, sprawdzeniu wyschnigcia powtoki,
okreslenia jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza.

Badania kontrolne zabezpieczenia ogniochronnego powinny obejmowac:
wygladu zewngtrznego wedlug normy PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnosci warstwy podkladowej do podioza wedtug normy PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-EN ISO
16276-2:2008,

- grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym i po wyschnigeiu wedlug normy PN-EN
ISO 2808:2008 Iub PN-EN ISO 2178:1998,

- przyczepnosci zestawu farb (do podloza i migdzywarstwowej) wedtug normy PN-EN ISO 4624:2004 lub
PN-EN ISO 16276-2:2008.

Sprawdzenie grubosci poszczegdlnych warstw zabezpieczenia oraz przyczepnosci warstwy podktadowej do
podtoza powinno by¢ reprezentatywne dla catego zabezpieczenia ogniochronnego i zosta¢ udokumentowane w protokole
zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowych.

6.2.2.  Kontrola powlok w trakcie wykonywania robot

Sprawdzenia materialow malarskich nalezy dokona¢, badajac zgodnos$¢ z odpowiednimi normami, wzglednie z
warunkami technicznymi w zakresie:

- wstegpne proby techniczne wg PN/C- 81503,
- lepkosci wg PN/C — 81503,
- stopnia wyschnigcia wg PN?V- 81519,
- przyczepnosci wg PN/C- 81531,
- krycia jakosciowego wg PN/C- 81536
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST - ,,Wymagania og6élne”. Jednostka obmiarowa jest
m’ (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego i p.poz. konstrukcji stalowych w postaci powlok
cynkowych lub malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8.0. ODBIOR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST - ,Wymagania ogélne”, zabezpieczenia
antykorozyjnego nowych elementow konstrukcji oraz konstrukcji istniejacej. Do odbioru koncowego Wykonawca
zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa jakosci materialdw, oraz
protokoly odbioru czesciowego. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. konstrukcji stalowej uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6
niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
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9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”. Podstawg ptatnosci
stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej konstrukcji stalowej, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot,
atestem Producenta zestawu malarskiego i ocena jako$ciowa na podstawie wynikdw pomiardéw i badan. Cena
jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujacej,

wykonanie warstw wierzchnich powtoki cynkowej zabezpieczenia antykorozyjnego,
przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow i badan,

oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i
ubytki materiatowe.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy:

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac
malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.

Czg$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych system6éw malarskich. Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podlozy stalowych po miejscowym
usunigciu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,

zeliwa do malowania.

10.2.  Inne dokumenty.

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118, z p6z. zm.),
ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881, z pdz. zm.),
ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z poz.
zm.).
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SST—B.09.00 STROPY NA BELKACH STALOWYCH TYPU WPS

1.0.
1.1.

WSTEP.
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stropu z plyt prefabrykowanych na belkach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie 1 montaz prefabrykatow stropowych:
B.09.01.00. Strop prefabrykowany WPS na belkach stalowych.
1.4. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1 Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow.

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania
Ogo6lne”. Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST.

2.2, Plyty prefabrykowane WPS lub réwnowazne.

Plyta stropowa WPS jest prefabrykowanym zelbetowym, nosnym elementem konstrukcyjnym, uktadanym
migdzy stalowymi belkami stropéw. Ptyty WPS maja ksztalt prostokata, wzmocnione sg wzdtuznie trzema zebrami, w
obu koncach maja wglebienie dla oparcia na stopce dolnej belki stalowej dwuteowej. Wyrdb winien spetniaé
wymagania okre§lone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 lub aprobaty technicznej. Dane techniczne:

—  szerokos$¢ (sxI1xh) 400%(900+1500)x80 mm,
- elementy zbrojone : 40 mm,
—  klasa betonu C12/15,

- waga elementu wynosi ok.100 kg/m?

= |
El
A-A
e LN
e M7 lub M7 ST |
Nazwa j-m. Typ ptyty
wskaznika
WPS90 | WPS100 | WPS110 | WPS 120 | WPS 130 | WPS 140 | WPS 150

Masa plyty kg 49,00 53,30 58,00 62,50 67,30 72,00
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Obje. bet.* m’ 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Masa stali* kg 1,90 1,89 1,90 1,09 2,46 2,47
Masa ptyty* kg 122,50 121,20 120,80 120,20 120,20 120,00
* na 1 m* stropu

2.2.1. Belki stalowe dwuteowe IPE160 i IPE200.

Do wykonania stropéow z pyt WPS, niezaleznie od wymagan standw granicznych nos$nos$ci i uzytkowania,
nalezy stosowaé belki o takiej szerokosci stopki, aby zapewni¢ oparcie ptyt co najmniej na dilugosci 3 cm. Do
wykonania konstrukcji nosnej stropu stosuje si¢ profile stalowe goragcowalcowane ze stali konstrukcyjnej S235JRG2
(St3S). Jakos¢ wyroboéw stalowych winna by¢ potwierdzona zaswiadczeniem jakos$ci, gdy wymagane wlasciwosci sa
gwarantowane w normie dla zamawianego gatunku stali, atestem lub $wiadectwem odbioru i deklaracja zgodnosci
producenta wyrobu hutniczego, gdy zastosowano stale: stal drobnoziarnista: wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-
EN 10113-3, lub stal ulepszana cieplnie wg PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2.

2.2.2. Zaprawa cementowa 1:2i 1:3.
Materiaty do zaprawy cementowe;j:

- piasek speliajacy wymagania PN-EN 13139 niezawierajacy domieszek organicznych, o frakcjach: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek §rednioziarnisty 0,5—1 mm, piasek gruboziarnisty 1-2 mm,

- woda: czysta, odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, niezawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwiazkow
organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi pochodzi¢ ze zrodet doktadnie przebadanych
lub o jakos$ci niebudzacej watpliwosci. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej, poniewaz nie wymaga ona
wykonywania zadnych badan,

- cement: portlandzki, marki ,,25”. Do wykonania robot nalezy uzy¢ cementu tej samej marki bez dodatkéw
mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2.
Niedopuszczalna jest obecno$¢ w cemencie ziaren o twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w
ilo$ci wigkszej niz 20%. Cement nalezy przechowywa¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

2.3 Warunki przechowywania i sktadowania.

Wszystkie materialty powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednia
Aprobata Techniczna.

2.4 Wariantowe stosowanie materialow.

Podany powyzej material stanowi propozycj¢ projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z ustawa ,,Prawo
zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny ,,réwnowazny” co do cech techniczno —
jako$ciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3.0.  SPRZET.

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowania sprzgtu podano w OST B.0.0. ,,Wymagania ogo6lne”. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzgtu wybranego przez Wykonawce gwarantujacego poprawne wykonanie robot.
Zastosowany sprzgt winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajacymi wymagania ogdlne okreslone
w OST B.0.0. ,,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce¢ nie wplywajacymi niekorzystnie na wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Plyty przy transportowaniu uklada si¢ na rab (na kant) dlugo$cia w kierunku jazdy oraz szczelnie, aby nie
nastgpowato przesuwanie ich w czasie jazdy, co mogloby spowodowaé obtluczenie krawedzi lub popekanie ptyt. W
podobny sposdb sktaduje si¢ je na placu budowy.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzglgdniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty montazowe.
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51 Wykonanie stropu 7 plyt WPS na belkach stalowych.

Plyty uktada si¢ recznie szczelnie obok siebie na stopkach dolnych belek tak, aby zapewni¢ oparcie ptyt co
najmniej na dtugosci 3 cm. Uktad, numery belek stalowych stropu i typy plyt WPS powinny by¢ zgodne z projektem.
Podnoszenie ptyt powinno odbywaé si¢ w potozeniu pionowym plyty. Po zaslaniu calej powierzchni stropu ptytami,
spoiny migdzy krawedziami ptyt, a bokami belek wypehia si¢ zaprawa cementowa 1: 2 lub 1: 3. Uktadanie plyt i
wypetnienie spoin zaprawa wykonuje si¢ z pomostu z desek grubosci 32 mm utozonych na goérnej stopce belek. Przy
zastosowaniu niskich belek wysokosci 16 cm moga wystapi¢ trudnosci przy wsuwaniu plyt na dolne stopki. W takich
przypadkach belki nalezy nieco przechyli¢ i podklinowa¢ dla zabezpieczenia przed wywroceniem. Po utozeniu ptyt
kliny trzeba usuna¢, aby belki wréocity do pionowego potozenia. Z tego powodu nie nalezy wmurowywacé koncéw belek
przed ulozeniem ptyt. Dolne stopki belek stalowych — niezaleznie od ich wysokos$ci — powinny by¢ usytuowane w
jednym poziomie. Powierzchnig belek powyzej ptyty nalezy powlec lepikiem asfaltowym lub mlekiem cementowym w
celu zabezpieczenia przed rdzewieniem, stopke dolng za$ owina¢ siatka druciana przed utozeniem plyt. Po ulozeniu
plyt, styki migdzy skrajnymi podhuznymi zebrami ptyty nalezy wypetni¢ betonem, a styki mi¢dzy ptytami a srodkami
belek — rzadka zaprawa cementowa. Zaprawa w stykach nie powinna wystawa¢ ponad powierzchni¢ ptyt i by¢ zatarta
na ostro packa drewniana. Belki stropu nalezy obetonowac. Plyty mozna obciazy¢é po stwardnieniu zaprawy w
spoinach.

6.0. KONTROLA JAKOSCIL.

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Zamawiajacego.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych ich jakos¢ nie beda dopuszczone do
stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez
producenta — Zamawiajacy bgdzie wymagal zbadania tego materialu zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Kontroli jako$ci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materialow na podstawie zlozonych przez Wykonawce dokumentéw
potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych materiatow; deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodno$ci z
odpowiednia norma lub aprobata techniczna,

- badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztaltu, wymiaréw i cigzaru,
- wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatdéw stropowych:
»  dopuszczalne odchytki wymiarow przekrojow poprzecznych wg tolerancji zgodniej z PN-EN 13369,

» wady i uszkodzenia. Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zaggszczenia betonu,

«  wglebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i glgbokosci lub wypuktosci do 5 mm na gornej i dolnej
powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./1 mb plyty,

+  wyszczerbienie krawedzi dlugosci do 200 mm i glebokosci do 5 mm nie wigcej jak 1 szt. na jednej
krawedzi plyty,

+ zwichrowanie powierzchni na koncach plyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w $rodku
powierzchni 10 mm,

*  rysy i peknigcia powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w odstgpach nie mniejszych niz
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1 m. Peknigcia nie sa dopuszczalne.
badanie belek, ktore obejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiarow,
kontrola warunkéw wykonywania robot,
prawidlowo$¢ i1 jako§¢ wykonania stropu:
»  sprawdzenie zgodnosci gtéwnych wymiaréw z dokumentacja,
»  zachowanie wymaganych odchylek montazowych.

Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé¢ za wykonane prawidlowo i

zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan zostanie okreslony rodzaj prac
i materiatdéw oraz sposdb doprowadzenia do zgodno$ci robot z wymaganiami, a nastgpnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robét.

7.0.

OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST B.0.0. ,,Wymagania og6lne”.
Jednostka obmiarowa:

[ kg ] — zalozenie belek z osiatkowaniem,

[ m?] — montaz stropu z wypelnieniem spoin.

Jednostka obmiarowa dla pozostalych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej pozycji

kosztorysowe;j.

Szczegdtowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe naktady rzeczowe dla robot

objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8.0.

ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST B.0.0. ,,Wymagania ogolne”.
Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z Zamawiajacym.

Odbiodr zostanie przeprowadzony jako cze¢sciowy po dostawie materiatdw na plac budowy oraz po zakonczeniu

robd6t jako odbidr koncowy robot montazowych.

Odbidr robot obejmuje:

odbior ilosciowo — jakoSciowy dostarczonych materiatlow na plac budowy:

+  prawidlowos¢ oznakowania prefabrykatow,

+  zgodno$¢ typow i liczby z zamoéwieniem,stan techniczny dostarczonych prefabrykatow,
sprawdzenie prawidtowo$¢ wykonania zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6.

Odbiorem koncowym sa objgte roboty calkowicie zakonczone. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest

zobowiazany dostarczy¢:

dokumenty potwierdzajace uzycie materialtdbw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych z
odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jako$ci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez
Zamawiajacego,

powykonawcza dokumentacje¢ techniczna,

protokoty odbioréw cze$ciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajace w/w odbiory,
pisemne uzasadnienia odstgpstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.

Z przeprowadzonego odbioru robot sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

ocen¢ wynikow badan,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usunigcia.
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Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
9.0.  PODSTAWA PEATNOSCI.
9.1. Ogolne wymagania dotyczqce platnosci.

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w OST B.0.0. ,Wymagania og6lne”. Platno$¢ nalezy
przyjmowaé zgodnie z ocena jako$ci robot, na podstawie wynikoéw pomiardow i prob. Terminy i wielkoSci ptatnosci
okresla wzor umowy.

9.2. Cena wykonania robot.

Podstawa ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawceg i zaoferowana Zamawiajacemu w
ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnoéci, wymagania i badania niezbgedne do wykonania w celu
osiagnigcia zakladanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii sktadajace si¢ na wykonanie wycenianej roboty.

Cena jednostkowa jest warto$cia usredniona i obejmuje:
- zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkc;i,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewngtrzny transport materiatdw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usunigcie niezbednych rusztowan, pomostow i zabezpieczen,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i1 narzedzi oraz sprz¢tu zgodnie z ich instrukcja technologiczna,
- roboty montazowe plyt oraz belek stalowych,
- wylewki cementowe,
- oczyszczenie terenu z resztek materialow stanowiacych wlasno$¢ Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,
- utrzymanie miejsca robot,
- uczestniczenie w czynno$ciach odbiorowych.
Cena uwzglednia rowniez:
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatlowe,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robot,
- postoje sprzgtu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania sprzgtu.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 13369 Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.
PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Pyty stropowe dla systemoéw stropowych.
PN-EN 13224 Prefabrykaty betonowe. Plyty stropowe zebrowe.

PN—73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych.
PN-EN 2061 Beton. Czg$¢ 1 : Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-EN 12390-1 Badania betonu. Czgs$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania i form.

PN-B-06265 Krajowe uzupehlienie PN-EN 206-1 Beton. Cz¢§¢1: Wymagania, wiasciwos$ci, produkcja,
zgodno$¢.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-80/M—47340.02 Betonowanie. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 197-1 Cement. Czg§¢ 1: Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
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PN-EN 1972 Cement. Czg$¢ 2 : Ocena zgodnoSci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betondéw.

PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym
sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.

PN-86/B—02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogolne.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U.2003.47.401).

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w sprawie przepisOw
bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650).

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie bezpieczenstwa Ministra
higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.2000.26.313).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881).
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SST—B.10.00 POKRYCIA DACHOWE
KOD wg CPV — 45261000—4

1.0. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia dachowego i obudowy z blach oraz obrobki blacharskie.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blacha wraz z obrobkami blacharskimi, oraz robdt przygotowawczych poprzedzajacych
utozenie blacharki.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

L.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

2.0. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST - ,,Wymagania og6lne”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow.

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubos¢
blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa — rowna warstwa cynku (275 g/m ) oraz pokryta
warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000%2000
mm lub 12502000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:
- blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000%2000

SPECYFIKACJA TECHNICZNA str.66/108



FU ,, AL-PRO”, os. Bugaj 4/8, 98 — 300 Wielun

mm lub 1250x2000 mm,
- blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000%x2000 mm,
- miedziana, grubo$ci 0,5-0,55 mm, ta§ma szeroko$ci 670 mm.
2.2.4. Blachy profilowe, gr. 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25 mikrometréw
lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,55; 0,75 i 1,00 mm.

2.2.6. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna. Szerokos$ci arkuszy 1185 mm.

Wszystkie materialy do pokryé dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wedhug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatdéw i wyrobéw na budowg powinno
by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

2.2.7. Papa zgrzewalna asfaltowa modyfikowana polimerami podktadowa

- osnowa poliestrowa lub z widkna szklanego,

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej,

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa,

-  klasyfikacja ogniowa Broor(t2), trudnozapalny
2.2.8. Papa zgrzewalna asfaltowa modyfikowana polimerami wierzchniego krycia

- osnowa poliestrowa lub z widkna szklanego,

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej,

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa,

- klasyfikacja ogniowa Broor(t2), trudnozapalny
3.0. SPRZET.
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4.0. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST - ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materialow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie $rodki transportu np.:

- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materialy nalezy
uktadaé rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cia przesuwania si¢
podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu. Jezeli dlugos¢ elementow z
blachy dachowkowej jest wigksza niz dlugo$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na S$rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowiazujacych w transporcie drogowym.

4.2.2.  Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkow transportu, ktoére wptyna niekorzystnie na jako$¢
robdt 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza speinia¢ wymagania przepiséw ruchu
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drogowego.
50.  WYKONANIE ROBOT.
5.1 Podklad 7 platwi pod pokrycia z blachy.
W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie blaszane nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych wymagan:

-  przekrdj i1 rozstaw platwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju blachy,

- platwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzaréow lub dzwigarow
dachowych. Gorne potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowe;j,

- przy okapach platwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtoéci od lica $ciany, aby plyty pokrycia
dachowego nie wystawaty poza platwie wigcej niz:
* 35 cm przy okapach bez rynien,
* 20 cm przy okapach z rynnami.

5.2 Pokrycia z blachy.

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz norma PN-B-02361:1999.

5.2.1.  Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej).

Krycie blacha trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999. Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto na
spodzie.

Zaklady podluzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatréow. Zaklad podwdjny nalezy stosowa¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na splyw
dodatkowych ilo$ci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m. Uszczelki na stykach
podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podluznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto$¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy
stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dhugos$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szeroko$ci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy
wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad platwiami. W przypadku pochylenia potaci
wigkszych lub rownych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zakladu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowa¢ uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowac
tylko blacha gorna.

Dlugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wigkszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac taczniki samogwintujace (lub $rubg z
nakretka) z podkladka stalowa i podkladka gumowa o odpowiedniej jakos$ci. Laczniki nalezy mocowaé w kazdej
bruzdzie blachy trapezowej, a na platwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w przypadku gdy blachy trapezowe
maja stanowi¢ element usztywniajacy platwie przed utrata statecznosci gigtno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie
usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do platwi za pomoca lacznikow przechodzacych przez grzbiety fatdy, z
zastosowaniem dodatkowych elementow podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.
Lacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowe;j, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy
stosowa¢ odwodnienia typu wewngtrznego.

5.3. Pokrycia papowe zgrzewalne.

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
za$ podtozy nieujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinny by¢ roéwna, przesSwit pomigdzy powierzchnia podtoza a tata kontrolng o

dlugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawgdzie, naroza oraz styki podloza z pionowymi plaszczyznami
elementow ponad dachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomoca
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odkosu.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy od strony kalenicy
wykona¢ odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowe] zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu betonowym.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwodch jej warstw
metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu
nadtopienia masy powltokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegad
nastepujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczes$nie podgrzewat podloze i wstgge papy od strony
przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni plyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a plomien palnika powinien by¢
ciagle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowe;j,

c¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

d) fragment wstggi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego podtoza
watkiem o dhugos$ci réwnej szerokosci pasma papy.

W zaleznosci od nachylenia potaci dachowych pasma papy moga by¢ uktadane rownolegle lub prostopadle do
okapu. Przy kryciu rownoleglym do okapu taczenie papy powinno by¢ dokonane na zaktad szeroko$ci nie mniejszej niz
10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci dachowej. Przy kryciu prostopadtym do okapu laczenie papy moze by¢
na zaktad lub na listwy. Szeroko$¢ zaktadu powinna by¢ mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajacych
wiatrow.

Przy kryciu rownolegtym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowaé wzdtuz okapu.

Drugie i nastgpne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby dolny brzeg uktadanego pasma zachodzit 10 cm na pape
juz zamocowana.

54. Obrobki blacharskie.

5.4.1.  Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.4.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

5.4.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposdb, aby nastgpowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

5.5. Obrobki 7 papy zgrzewalnej.

Do obrobek nalezy zastosowaé pape do pokrycia dachéw. Przewidziano wykonanie obrobek przysciennych,
kominéw, ogniomurdw, i innych elementow wystajacych nad dach, (obrobki okapowe, wiatrownice nalezy wykona¢ z
blachy cynkowo- tytanowej gr. 0,6-0,7 mm).

Przy obrobkach nalezy stosowa¢ kliny dachowe laminowane papa przeznaczone do wyprowadzenia spadku na
dachach ptaskich.

Wszystkie obrobki wykonaé pasem 30 cm wraz z listwa dociskowa z materiatu nierdzewnego zakotwiona w
$cianie, kominie itd., listwy w gornej czg$ci powinny by¢ wtopione w element obrabiany poprzez nacigcie pita,
wprowadzenie listwy dociskowej i wypelnienie kitem dekarskim.

5.6. Odwodnienie zewnetrzne.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

Rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie
wigkszych niz 60 cm. Spadki rynien regulowa¢ na uchwytach.
5.7 Wytaz dachowy

Przewiduje si¢ montaz wytazu na dach. Do wtazu nalezy wykona¢ doj$cie w postaci klamer lub drabiny stalowe;.
Wyposazeniem wylazu dachowego jest: rama aluminiowa z zawiasami ze stali nierdzewnej, uszczelka i spr¢zynami
gazowymi. Dzigki spr¢zynom gazowym otwieranie i zamykanie wytazu jest bardzo tatwe i nie wymaga uzycia duzej
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sity, ponadto po otwarciu utrzymuja wytaz w pozycji ,,otwartej”. Dodatkowym elementem wyposazenia jest pochwyt,
ktory stuzy do przytrzymywania klapy podczas otwierania i zamykania wylazu.

Wytaz powinien by¢ zamykany na klucz. Klamka z kluczykiem jest wyposazona w zaczep hakowy, ktory przy
zamykaniu ,,dociaga” klape wylazowa do podstawy, co zapewnia szczelno$¢ po zamknigciu. Wylazy moga by¢
montowane do podstaw systemowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami norm i niniejszej
specyfikacji.
6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru

przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.
6.3. Kontrola wykonania pokry¢.

6.3.1. Kontrola wykonania pokryé polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywezych,
- w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
6.3.2.  Pokrycia z blachy.

Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sig, sprawdzajac zgodnos¢
wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-
EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwoséci materiatow i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

6.3.3.  Pokrycia papowe.

Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnoséci wykonania z projektem
oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrolg przeprowadza si¢ w sposoéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i pokrycia dachowego sa zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
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W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot
materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0 OBMIAR ROBOT.
7.1 Jednostkq obmiarowq robdt jest:

- dla rob6t — krycie dachu blacha, papa i obrobki blacharskie — m* pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca
si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

- dlarobdt — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

- dlarobdt — wytaz dachowy, drabiny i klamry wej$ciowe — 1 szt.

7.2 Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT.

8.1 Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2 Odbior podkiadu.
8.2.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgSciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rownos$ci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 3 m
lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit migdzy sprawdzana powierzchnia a tata nie powinien
przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robot pokrywcezych.

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czgSciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2.  Odbiodr czgSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

podktadu,
-  jako$ci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3.  Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu roboét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywcezych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawierac:
+  zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,
+  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywcezych z dokumentacja,
« spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sklad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.
8.3.6. Odbior koncowy polega na dokltadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
pofaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjac jedno
z nastgpujacych rozwiazan:
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8.4.

8.4.1.
8.4.2.
8.4.3.
8.4.4.
8.5.

8.5.1.
8.5.2.
8.5.3.
8.5.4.

poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ ceng
pokrycia,

w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i
ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

Odbior pokrycia.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia.

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia mocowan mechanicznych.

Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych.

Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

Sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, komindéw, wietrznikow, wlazow itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢

montowane po sprawdzeniu droznos$ci przewodow kanalizacyjnych.

8.6.
8.6.1.

9.0.
9.1.

Zakoniczenie odbioru.
Odbioru pokrycia potwierdza sig¢: protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamoéwieniem.
PODSTAWA PLATNOSCL

Pokrycie dachu.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢: m? pokrycia, mb rynien i rur spustowych, szt. wylazéw dachowych i dojsc do

wylazow, ktora obejmuje:

9.2.

9.3.

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obshuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podktadu,

- pokrycie dachu oraz obrobienie kominow, kalenic, koszy, naroznikéw tacznie z pokitowaniem lub
(pokrycie dachu blachg trapezowa i dachowkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tacznie z przycigciem
plyt i obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretow samogwintujacych ptyt dachowych,
gasiorow i obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

Obrobki blacharskie.

Placi sig za ustalong ilo$¢ m obrobki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe.

Placi sig za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych z ksztaltkami i zbiornikami oraz zalutowanie
polaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.  Normy.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokryé
dachowych uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czgs¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czg$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czg$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z blachy ze
stali odpornej na korozjg, uktadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaglym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czgs$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SST—B.11.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji .
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termiczne;j.

B.11.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.11.02.00 Izolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST - ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

2.0. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne.

2.1.1.  Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach niepodlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.

2.1.3.  Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac dostateczna
odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg
metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape¢ /400 na tekturze o gramaturze 400

g/m’.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
e  wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sig pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach
na kazde 10 m dlugosci papy.

e  papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e  wymiary papy w rolce
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- dhugosc: 20 m 0,20 m
40 m +£0,40 m
60 m £0,60 m
— szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
e Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwiazane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre§lonymi w
WW. normie.
e  Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
e Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odleglo$¢ migdzy stosami — 80 cm.
2.2.2.  Lepik asfaltowy na goraco
Wymaganla wg PN-B-24625:1998.
temperatura mig¢knienia — 60—80°C
— temperatura zaptonu — 200°C
—  zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%
—  sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej
dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
—  zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze soba
i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3.  Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.3. Materialy do izolacji termicznych.

2.3.1.  Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o ggstosci min. 25
kg/m’.
a) Wymagania
e  plyty styropianowe powinny posiada¢ barwg granulek styropianowych wstepnie spienionych,
e  dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
— dla plyt o grubosci ponizej 30 mm — o gigbokosci do 4 mm
- dla plyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.
Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady 10

e  wymiary:
—  dhugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
- grubo$¢ — 20—500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazweg zaktadu, oznaczenie, nr partii,
datg produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.4.2 z dala od zrédel ognia.
d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu drogowego.
2.3.2.  Ptlyta spil$niona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000
2.3.3.  Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,
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—  plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwosc.
Plyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
- $cisliwos¢ pod obciazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
—  wytrzymalo$¢ na rozrywanie sita prostopadla do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco.
3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4.0. TRANSPORT.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Izolacje przeciwwilgociowe B.11.01.00.

5.1.1.  Przygotowanie podktadu
a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nicodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2.  Gruntowanie podktadu
a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym, lub emulsja asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%.
c¢) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
5.1.3.  Izolacje papowe
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgséci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac
si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposob ciagly na catej
powierzchni.
b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z
zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej ulozonej na sucho i
sklejonej wytacznie na zaktadach.
¢) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm panstwowych.
d) Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
e) Szeroko$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych, jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.
5.2 Izolacje termiczne B.11.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
5.2.2.  Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Ptyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez
szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miarg bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy ukiadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.
5.2.3.  Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia
$cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy §ciany, zmontowac plyty, a nastgpnie wykonaé druga warstwe
$ciany.
5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folia lub
papa). .
6.0. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Materialy izolacyjne.

e  Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu, lub innym
réwnorzednym dokumentem.

e  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
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producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e  (Odbior materiatldw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdéw z wystawionymi ates-
tami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

e Nie dopuszcza sig¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpo-
wiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé roéwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
8.0.  ODBIOR ROBOT.

8.1. 0dbidr robdét izolacyjnych powinien sie¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykon czeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jako$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoly odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,
e) protokoly odbioru materialdw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.
8.2 Roboty wg B.11.00.00 podlegajq zasadom odbioru robdt zanikajqcych.
9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI.
Placi sie za ustalong iloé¢ m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie materialow,
- przygotowanie i oczyszczenie podloza,
- zagruntowanie podtoza i polozenie geowldkniny,
-~ wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10.0.  PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla plyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Plyty pil$niowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SST — B.12.00 TYNKI I OKEADZINY SCIENNE

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewngetrznych i zewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw wewngtrznych i zewngtrznych obiektu wg ponizszego:

B.12.01.00 Tynki wewngtrzne
B.12.01.01 Tynki cementowo-wapienne
B.12.01.02 Suche tynki
B.12.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.
B.12.03.00 Tynki zewngtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

L.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

2.0.  MATERIALY.
2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003).
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
—  mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
e  Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
e  Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e  Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jedno-
barwna maseg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasiakliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

x  gatunek | 80%
x  gatunek II 75%
2.5. Wykladziny 7 kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materialy do suchych tynkow.

2.6.1.  Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3.0.  SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4.0. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrata stateczno$ci.
50.  WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie
4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich S$rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podtozy.
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewngtrznych
nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2.  Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.
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54. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

e Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrownujaca lub
bezposrednio do réwnego i gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

e  Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

e Do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

e  Bezposrednio przed rozpoczgeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczona i zwilzona powierzchnig¢ $cian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke¢ nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiardow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

e  Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

e  Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz
2 mm na dhugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podlozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podkladzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew, lub fat drewnianych,
umocowanych do podloza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami przystosowanych
do uzywania wkregtarek. Mocujac plyty do rusztu, nalezy zwraca¢ uwagg, aby plyty nie spoczywaly bezposrednio na
podtodze, ale powinny by¢ podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans miedzy podloga a krawedzia plyty winien
wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawa
gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie.

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

2. Podloze:

e  wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkow termicznych $cian nos$nych,

e  odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz +4 mm/m, a od poziomu £10
mm/m.

3. Przytwierdzenie oktadziny do podloza:

e  przytwierdzenie elementéw do podtoza na peing zalewke. Grubos$¢ zalewki nie powinna wynosic¢
wigcej niz:

— 30 mm przy licowaniu $cian zewng¢trznych do wysokosci 6,0 m,

— 40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
— 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokosc,

- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,

e clementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i
laczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pelng wylewke w okladzinie
pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m* powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia,
plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? — 4 punkty,

e przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od
przekroju elementu kotwiacego,

e clementy cokotow 1 gzymsoéw musza by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.
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4. Ochrona kamienia przed korozja
Wyktadzing kamienna nalezy zabezpieczy¢é przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu. Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.
5. Kryteria oceny jako$ci i odbioru
e  sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6.0. ~ KONTROLA JAKOSCL

6.1. Materialy ceramiczne.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e  sprawdzenie zgodnos$ci klasy materialdw ceramicznych z zamowieniem,
e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
—  wymiardw i ksztattu plytek
- liczby szczerb i peknigg,
- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci plytek przez probe dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej markg i konsystencjg w
sposob podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Plyty gipsowo-kartonowe.
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Ilo$¢ robot okre$la sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8.0. ODBIOR ROBOT.

8.1 Odbior podtoza.

Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podloza odbywa sig po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.
8.2.1.  Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
—  pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
—  poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli przenikajacych
z podloza, pilsni itp.,
- trwale $lady zaciekdow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
8.3 Odbior suchych tynkow.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podlozy pod plytki ceramiczne.

Wg punktu 5.4.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCL

B.12.01.01 i B.12.03.00 Tynki wewngtrzne i zewngtrzne.
Placi sig za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie zaprawy,
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- dostarczenie materiatéw 1 sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
— umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
— osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
—  reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.
B. 12 01.02 Suche tynki
Placi si¢ za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowe;j, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
-~ mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.12.02.00 Oktadziny $cian

Placi sie za ustalona iloé¢ m* powierzchni utozonej okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

—  przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
-~ moczenie ptytek, docinanie ptytek,
— ustawienie i rozbiorka rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
—  zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
10.0. PRZEPIS YZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy

odbiorze.
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SST —B.13.00 ROBOTY MALARSKIE
1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot malarskich wg ponizszego:

B.13.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych.
B.13.02.00 Malowanie tynkow.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST - ,,Wymagania ogoélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

2.0. MATERIALY.
2.1 Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wodg zdatnag do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2, Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czg$ciami wody, tworzaca jednolita mas¢ bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6lttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2.  Pokost syntetyczny powinien by¢é uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéltej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krdétszym czasie schnigcia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg — do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyng — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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2.5.2.  Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3.  Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania

wydajnos¢ — 610 m2/dm3,
max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

wydajnos¢ — 15-16 m2/dm3,
max. czas schniecia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogolnego stosowania — bialy do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,
2.5.4.  Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

wydajno$é — 6-10 m*/dm’,
max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajnosé¢ — 4,5-5 m*/dm’

czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajno$é — 5-6 m*/dm’,
max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajno$é¢ — 6-8 m*/dm?
czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé¢ — 1,2-1,5 m*dm’
czas schniecia — 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajno$¢ — 6-8 m*/dm?
czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnos$¢ — 6-10 m*/dm’

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:

Wymag

lepko$¢ umowna: min. 60

gesto$é: max. 1,6 g/cm’

zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia
wyschnigcia — max. 2 godz.

ania dla powtok:

wyglad zewngtrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 um

przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub odstawania od
podioza,

twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
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2.6. Srodki gruntujgce.

2.6.1.  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
—  powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
-~ na chlonnych podlozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe¢ emulsyjna rozcienczona woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsiakliwo$ci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.
3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4.0. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
5.0. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zZimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i1 urzadzen sanitarnych),
—  catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
—  catkowitym utozeniu posadzek,
—  usunigciu usterek na stropach i tynkach.
5.1 Przygotowanie podiozy.

5.1.1.  Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypekienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-
wapienna.

5.1.2.  Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2 Gruntowanie.

5.2.1.  Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni.
5.2.2.  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtloka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3.  Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby
podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.
5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.
5.3.3.  Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna ze wzorcem, bez
smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w réoznych odcieniach.
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6.0.  KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
—  sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsiakliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Spraw dzenie
wsiakliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
—  sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
-  sprawdzenie zgodnoS$ci barwy ze wzorcem,
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i1 twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czg$ciowo lub catkowicie i wykonaé
powtornie.

7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

80.  ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1 Odbior podloza.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych
lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior
podtoza odbywa sig¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu, lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pgcherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci
wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, welniang lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powtoki
od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioré6w materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
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uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SST — B.14.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okienne;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej:

B.14.01.00 Drzwi i bramy.
B.14.02.00 Okna i naswietla.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w OST - ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST - ,,Wymagania ogdlne”.

2.0. MATERIALY.
2.1. Drewno.

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac si¢ w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze, niz podano

ponizej.
Roéznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy dolm 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwleglych elementow do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w §wietle powyzej | m 2 2
skrzydlo we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej I m 2
wysoko$¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugosci przekatnych do1lm 2
przekatnych skrzydet we wrgbie 1 do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosé¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubosé do 40 mm 1
powyzej 40 mm - 2
grubo$¢ skrzydta - 1

2.2, Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i
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uchwytowo-ostonowe.

2.2.2.  Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia
niezabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minia olowiana lub farba ftalowa, chromianowa
przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyroboéw stolarskich.

2.3.1.  Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna. Nalezy impregnowac:

—  elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami o$cieznic.
2.3.2. Doboru s$rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania Srodkéw ochrony
drewna podanymi w §wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.
2.3.3.  Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé¢ sktadnikéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.3.4.  Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementow stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowaé do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.
2.4. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich.

24.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do gruntowania.
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schnacych wg BN-71/6113-46
— do elementéw pozostalych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogo6l-
nego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg
BN-76/6115-38.
2.6. Szkto.

Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity.

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997.
2.8. Sktadowanie elementow.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa 7 PCV wg instrukcji producenta.

2.10.  Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa.
3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprze¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4.0. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé¢ w odrgbnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznosci.
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5.0.
5.1
5.1.1.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.
WYKONANIE ROBOT.

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno§¢ wykonania oscieza, do ktorego ma przylegad

oScieznica. W przypadku wystgpujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze
nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2.

Stolarkg¢ okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

odanymi w tabeli ponize;j.

. Liczba punktow . . . ,
Wymiary zewngtrzne (cm) Zamocowan Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysoko$¢ szerokos$¢ w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sig po3
150+£200 8 po 1 po3
powyzej 200 100 po 2 po3
5.1.3.  Skrzydta okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np

peknigcia, wyrwy.

5.2
5.2.1.

5.2.3.

Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Osadzanie stolarki okiennej
e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.
e  Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.
e  Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie wigcej niz 3

Roéznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
— 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
— 4 mm przy dhugos$ci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelienie szczeliny
migdzy os$ciezem a os$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac¢ do tego celu materiatow wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e  Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

e  Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzanie stolarki drzwiowej

e  Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST
B.08.00.00.

e  O$cieznicg mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. OScieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

e  Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypeti¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

e  Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.

e  Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

e  Pozmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Migjsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg
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5.3 Powloki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.
6.0. ~ KONTROLA JAKOSCL

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne 7 wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej,
PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowaé:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
- sprawdzenie zgodno$ci elementow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
—  sprawdzenie jakosci materiatow, z ktdrych zostala wykonana stolarka,
-  sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukeyjnych,
-  sprawdzenie dziatania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowos$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7.0.  OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest:
Dla pozycji B.12.01.00 i B.12.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.
8.0. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczego6lnione w punkcie 5.
9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi sig za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
— dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstalych uszkodzen.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogoélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
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SST - B.15.00. PODEOGI

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek, podtég i wyktadzin na budynku.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko
oraz wykonaniem i wypelnieniem masa Asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka
zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem i wypelieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, ulozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej
warstwy grubo$ci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwoéw dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z plytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatow
ptytkowych, przycigciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z wyktadzin rulonowych

Listwy przy$cienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, roztozeniem materiatu,
przycigciem, posmarowaniem klejem podloza i1 plytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem. Posadzka jedno- lub
dwubarwna z plytek podlogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem ulozonych na za prawie
cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na
zaprawie oraz wypelieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. Cokoliki z ptytek ceramicznych
podlogowych terakotowych luzem o wymiarach 1515 cm, ulozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z
oczyszczeniem 1 przygotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz
wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Wykladzina PCV z listwami przySciennymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
L.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Na wszystkie podlogi nalezy przedstawi¢ projekt kolorystyczny posadzek wraz z podaniem propozycji
materialowych i1 uzgodni¢ z Zamawiajacym. Nalezy wykona¢ wszystkie roboty nawet te, ktore nie zostaly wymienione,
ale pokazane zostaly w dokumentacji projektowe;.

2.0. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow podano w ST W0.00.00.00. Wymagania ogdlne.
2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4. Wyroby podtogowe PCV
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnia uzytkowa stanowi folia PCW o grubosci
0,5 mm barwiona w masie ze wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest potmatowa, gtadka lub moletowana.
Wyldadzmy powinny mie¢ cechy:
grupa $cieralnosci — rekomendowana T,
- antypos$lizgowos$¢ min. R10,
- klasa odpornosci pozarowej — co najmniej trudnozapalne Cp—s2,
— antystatyczno$¢,
- klasa uzytkowania 34/43,
- odporno$¢ na nacisk punktowy,
— odporno$¢ na rozwoj bakterii i grzybow,
- dobra odpornos¢ chemiczna,
- odporno$¢ barw na §wiatto >6,
zabezpieczona powierzchnia obnizajaca koszty eksploatacji.
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, wtoknistego wypelniacza mineralnego (azbestu lub welny
mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak tluszczowy). Temperatura migknigcia:
wg PiK 54-65°C. Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wigkszej niz 5 mm.
2.6. Kit asfaltowy uszczelniajqcy wg PN-74/B-30175
Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wldknistych wypehiaczy
mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwigkszajacych przyczepno$¢ kitu do powierzchni uszczelniajacych
konstrukeji (paki tluszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne). Wymagania dla
kitéw asfaltowych uszczelniajacych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
- temperatura migknigcia— nie normalizuje sig,
- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o
grubo$ci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac si¢ w masie,
- wydluzenie wzglgdne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
- spltywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sig,
- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na
plyte stalowa — bez pgknigé 1 odpryskow,
- ggsto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$§¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na §cieranie najwigksze dopuszczalne wielkos$ci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw
2,5cm— 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.
2.8. Wyroby terakotowe
Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy. Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta,
- nasiakliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
-  $cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm,
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%,
- lugoodporno$¢ nie mniej niz 90%.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
-  dlugosé¢ i szerokosé: £1,5 mm,
- grubo$é: £ 0,5 mm,
- krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8§,
—  Scieralno$¢ V klasa $cieralnosci,
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupeklnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
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- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosé¢ i szerokosé: £1,5 mm,
- grubo$¢: £0,5 mm,
- krzywizna: 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa Iub 8 MPa, albo klej. Do wypelnienia spoin
stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej,
- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
Pakowanie
Plytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajace ok. 1 m 2 pltytek. Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwg i
adres Producenta, nazwe¢ wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo thikacych sig oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtogg wylozy¢ materiatem wysciotkowym
grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umies$ci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do
1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.10. Wykladzina antystatyczna — rulonowa lub plytowa
Musi posiada¢ aktualne §wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.11.  Zaprawa samopoziomujqca
2.12.  Wpykladzina antyelektrostatyczna
2.13.  Podwdjna podloga
Wymagania:
- wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,
- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscia uziemienia,
- no$no$¢ paneli — 10,0 kN/m? ,
- musi posiada¢ aktualne §wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.14.  Material o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
-  dobra przyczepnos¢ do betonu,
- wladciwosci penetracyjne,
- nieodksztalcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C),
- wytrzymaty (ok. 6,5 MPa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
3.0.  SPRZET
Sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami OST ,,Wymagania Ogolne”.

Roboty wykonuje si¢ rgcznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

4.0. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania Ogolne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
50.  WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania Ogdlne”.
5.1 Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:
1. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana wytrzymatosc i
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10.

11.

5.2

grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na $ciskanie
— 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podkiad z warstwy wyréwnawczej, powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawg cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7
cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo§¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m”.

Zaprawe cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od
plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

Wykonywanie posadzki PCV

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot

budowlanych stanu surowego i robdt wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob
ci$nieniowych.

1.

2.
3.

10.

11.

Przygotowanie podlozy:
Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypehienie ubytkéw

zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie
wysychania kleju.

Wyktadziny PCV i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda ukladane co najmniej na 24
godziny przed ukladaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinig¢ta z rulonu, pocigta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno ulozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly
zaktady szerokosci 2-3 cm.

Ptytki i1 arkusze z PCV nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCV nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy,
odstajacych brzegow ptytek lub arkuszy PCV.

Arkusze lub ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5
mm migdzy arkuszami, 0,8 mm migdzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach plytek dopuszcza sig
mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCV nalezy przy §cianach wykonczy¢ listwami z PCV. Listwy powinny by¢ przyklejone
na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

Wykonanie posadzki z wyktadziny
Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin nie powinna byc

nizsza niz+10°C. Wykladzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinaé¢ z rulonu, pocia¢ na arkusze
odpowiednio do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozy¢ na podkladzie, tak aby arkusze tworzyty zaktady ok. 3 cm.
Styki arkuszy nalezy dopasowa¢ przez jednoczesne przecigcie obu zachodzacych na siebie brzegow arkuszy.
Wyktadzing uktadaé¢ tak, aby spoiny migdzy arkuszami przebiegaly prostopadle do $ciany okiennej. Spoiny nie
powinny znajdowac si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu. Przy wyktadzinach wzorzystych nalezy odpowiednio
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dopasowaé wzor na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wyktadziny stosowaé klej zalecany przez producenta wyktadziny oraz w obowiazujacych
instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej dobrze wymiesza¢ w wiaderku. Nanosi¢ na podtoze w zaleznosci od
rodzaju spodu wyktadziny za pomoca szpachli/packi zgbatej lub waltka. Po okresie wstepnego odparowania $rodka ok.
10-30 minut ( w zaleznos$ci od chlonno$ci podtoza i warunkéw klimatycznych pomieszczenia) ktadziemy wyktadzing i
starannie j3 uktadamy, dociskajac do podtoza. Po ok. 30 minutach jeszcze raz dociskamy ja na calej powierzchni. Silg
umocowania wyktadziny regulujemy poprzez moment ulozenia na $rodku mocujacym. Im podzniej potozymy
wykladzing, tym sita mocowania bgdzie nizsza. Minimalna temperatura podtogi przy klejeniu to +160C i maksymalna
wilgotnos¢ 65%.

Wyktadzina powinna dobrze przylega¢ na calej powierzchni do podltoza; nie dopuszcza si¢ wystgpowania
deformacji wykladziny (pecherzy, fald itp.), odstawania brzegdéw arkuszy oraz zabrudzen powierzchni klejem.

Posadzke wykonczy¢ przy §cianach paskiem wyktadziny dywanowej o szerokosci 6-8 cm przyklejonej klejem
dyspersyjnym lub listwami przypodlogowymi.

Listwy wykonczeniowe.

Naktadkowe listwy wykonczeniowe montowa¢ w miejscu polaczenia posadzek z rdéznych materiatlow
wkrgtami do podtoza po utozeniu wykladzin.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym moga by¢é wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢
warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymatos¢ nie nizsza — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne: oddzielajace posadzkg wraz z cala konstrukcja
podlogi od pionowych elementéw budynku; dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych si¢ wymiarach;
przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m® przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m 2 przy posadzkach dwuwarstwowych z
betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nieprzekraczajacej 4 m? za pomoca
wktadek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z plaskownika mosig¢znego, paska polichlorku winylu) osadzonych w
podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione masa asfaltowa.

Mieszankg lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke, nalezy dokltadnie zagescié, a
powierzchnig wyrdwnac i zatrzeé na gladko.

Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstegpnie oszlifowacé, az
do uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa. Oczyszczona posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem
cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uplywie co najmniej 5 dni powtoérnie szlifowac.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

54. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

Sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.
6.0. ~ KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w OST ,,Wymagania Ogolne”.

Wymagana jako$¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakos$ci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sig
stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac
réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkow ogélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotno$ciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos§¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.0.  OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania Og6lne”.

Jednostka obmiarowa jest ilo$¢ robot okreslona si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0.  ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST ,,Wymagania Ogdlne”.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

1. Odbioér materialdéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
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laboratoryjnie.

2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

3. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

4.  Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

5. Odbiér powinien obejmowac:
o sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokowa,
o sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,
o sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,
o sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materialow posadzkowych,
o Dbadania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki,
o sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow Iub listew podlogowych; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa.
9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST ,,Wymagania Ogdlne”.
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ powierzchni [m?] wlozonej posadzki wg ceny ryczaltowej, ktora obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy itp.
10.0.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podlogowe z
poli(chlorku winylu).
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SST — B.16.00. BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE
KOD wg CPV — CPV — 452332221

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwiazanych z ustawieniem betonowych obrzezy placow oraz chodnikéw utwardzonych kostka brukowa.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ustawianiem
obrzezy betonowych.

14. Okreslenia podstawowe.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi normami i specyfikacja
OST ,,Wymagania Ogolne”.

L5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w OST ,,Wymagania Ogolne”.

2.0. Materialy.
2.1. Obrzeia betonowe.

Obrzeza betonowe o wymiarach 8x30x100 cm oraz 6x25x100, gat. I powinny by¢ wykonane z betonu min.
klasy B 30 i posiadac¢ certyfikat zgodnos$ci z norma BN—-80/6775-03/01 oraz BN—80/6775—03/04 (kazda dostarczona na
budowg partia). Zgodnie z norma wyglad zewngtrzny gotowych wyrobow powinien charakteryzowaé si¢ powierzchnia
bez rys, peknigé i ubytkdéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

Beton powinien charakteryzowac sig :

- nasiakliwo$cia ponizej 4 %,

- mrozoodpornos$cia po 50 cyklach — strata masy < 5% , obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie < 20%,

- Scieralno$¢ dla gatunku 1 1 — 3 mm,

- nos$no$¢ wg. BN-80/6775-03/04,

- Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla gat. I:
- wklgstos¢ lub wypukto$é powierzchni gérnej —do 2 mm,
-  szczerby i uszkodzenia krawgdzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gorne — niedopuszczalne,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate powierzchnie,

- liczba - max 2,
- dlugosé - max 20 mm,
glebokosé - max 6 mm

Odchytki wymiarow nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03/04.
Dla gat. I dopuszczalne odchytka dlugosci + 8 mm, szerokos$ci i wysokosci + 3 cm.

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych. Obrzeza nalezy
uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubosci 2,5 cm, szerokosci 5
cm, dlugo$ci minimum 5 cm wigkszej niz szeroko$¢ obrzeza.

Skladowanie obrzezy powinno by¢ zorganizowane w sposob chroniacy materiat przed jego uszkodzeniem
mechanicznym i przed wptywem ewentualnych, szkodliwych czynnikéw zewngtrznych na beton.

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wg PN-B—-06250, klasy min. B-30.
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2.2, Materialy na tawe i do zaprawy.

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 a piasek - wymaganiom PN-B—
11113. Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w specyfikacji SST
—B.05.00.

2.3. Woda.

Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrédet budzacych watpliwosci i powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-32250. Nie moze wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny. Wodg pochodzaca z
wodociagu mozna stosowaé bez badan.

3.0. Sprzet.

Sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami OST ,,Wymagania Ogolne”.

Roboty wykonuje si¢ rgcznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.
4.0. Transport.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania Ogoélne”.

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnigciu przez
beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymato$ci projektowanej. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu. Obrzeza powinny by¢ transportowane w pozycji pionowe;j
(wbudowania), z nachyleniem w kierunku jazdy.

5.0. Wykonanie robot.
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot.
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w OST ,,Wymagania Og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywane ustawianie obrzezy.

5.2 Wykonanie koryta i przygotowanie tawy.
Roboty nalezy rozpocza¢ od wytyczenia linii obrzeza zgodnie z SST-B.02.00.

Koryto pod obrzeze i tawe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i norma PN-B-06050.
Wymiary wykopdéw powinny odpowiadaé wymiarom tawy (podsypki) w planie. Wykopy powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze specyfikacja SST — B.03.00.

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi¢ bgdzie podsypka (lawa) ze zwiru lub piasku, o szerokosci 12 ( 16 )
cm oraz o grubosci 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) nalezy wykona¢ zwirowa lub piaskows i zagescic.

Zaggszczanie i profilowanie koryta powinny by¢ wykonywane zgodnie ze specyfikacja SST-B.03.00.
5.3. Ustawienie obrzezy.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiatlem (odlegloscia
gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z Dokumentacja Projektowa. Zewngtrzna $ciana
obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem lub Zwirem starannie ubitym. Szeroko$¢ spoin ustawionych obrzezy nie
powinna przekracza¢ 1 cm. Nalezy wypelni¢ je zaprawa cementowo — piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem
nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetione catkowicie na pelna glgbokosé.

6.0. Kontrola jakosci robot.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji OST ,,Wymagania Ogolne”.
6.2. Badania przed przystqpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania materiatow przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu, przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawgdziach elementu zgodnie z wymaganiami okre§lonymi
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w pkt. 2.1. Pomiary dtugosci i glebokos$ci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscia do 1 mm zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaré6w elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub ta§my zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 2.1. Sprawdzenie katéw
prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek
z doktadno$ciag do 1 mm.

Oceng prefabrykatow przeznaczonych do wbudowania zgodnie z pkt. 2, nalezy wykonaé jednorazowo dla
kazdej partii.
Kontrola cementu i piasku na podsypke i do zaprawy w sposob podany w specyfikacji SST-B.03.00.

6.2. Badania w czasie robot.

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdza¢ wykonanie koryta pod tawe oraz podsypki (fawy) ze zwiru lub
piasku zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5.2.

Podczas ustawiania betonowych obrzezy chodnikowych - zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3.,
dopuszczalne odchylenia moga wynosic:

— dla linii obrzeza w planie, £2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,
— dla niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza - £1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

Wypehienie spoin nalezy sprawdzac¢ co 10 metrow. Wymagane jest calkowite wypelnienie badanej spoiny na
peina glebokos¢.

7.0. Obmiar robot.

Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

Obmiar nie moze obejmowac zadnych dodatkowych ilosci niezaakceptowanych przez Inzyniera.
8.0. Odbior.

Odbiodr robot na zasadach podanych w OST ,,Wymagania Ogolne”.

Inzynier oceni wyniki badan i pomiarow oraz przedlozone certyfikaty zgodnoSci z norma na prefabrykaty
betonowe.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Odbiorowi podlegaja
réwniez roboty zanikajace i ulegajace zakryciu: wykonanie koryta i wykonanie podsypki (fawy).

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wlasny w ustalonym terminie.

9.0. Podstawa platnosci.

Platnos¢ za 1 mb wykonanego betonowego obrzeza chodnikowego nalezy przyja¢ zgodnie z obmiarem w
terenie i Dokumentacja Projektowa oraz po sprawdzeniu jakosci.

Cena wykonania 1 mb betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

- prace pomiarowe, oznakowanie robot,

- przygotowanie roboét, dostarczenie potrzebnych materiatéw i sprzetu,
- wykonanie koryta pod obrzeze, wywiezienie nadmiaru gruntu,

- roz$cielenie i zaggszczenie podsypki,

- wykonanie tawy,

- ustawienie obrzezy betonowych,

- obsypanie zewngtrznej Sciany obrzeza,

- wypelnienie spoin zaprawa cementowo — piaskowa,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan,

- odwiezienie sprz¢tu po zakonczonych robotach.
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10.0.  Przepisy zwiqzane.

10.1.  Normy.

PN-B-06050
PN-B-06250
PN-B-06711
PN-B-10021
PN-B-11111
PN-B-11113
PN-EN 197-1
PN-EN 13369

Roboty ziemne budowlane

Beton zwykly

Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

Wspolne wymagania dla prefabrykatow betonowych.
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SST—B.17.00. UTWARDZENIA Z KOSTKI BETONOWEJ
KOD wg CPV — 452332221

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST), sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
chodnikow i placéw utwardzonych z kostki betonowej o grubosci 8 cm.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

ST obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem, kontrola i odbiorem konstrukcji utwardzen z
wibroprasowanej kostki betonowej o grubosci 8 cm na podsypce cem-piaskowej gr. 3cm
1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Obramowanie utwardzen - umocnienie bocznych krawedzi utwardzen, wykonane z obrzezy betonowych,
potowek betonowych ptyt chodnikowych, lub innych materiatow.

1.4.2. Koryto utwardzen - element uformowany w podtozu w celu ulozenia w nim konstrukcji utwardzenia.

1.4.3.  Podsypka - warstwa wyréwnawcza - utozona bezposrednio na podiozu.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe - zgodnie z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST B-00.00. ,,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogolne”.
2.1. Kruszywo do wykonania podsypki

Kruszywo na podsypke i do wypekiania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06712. Do
zaprawy cemento-piaskowej nalezy stosowac piasek frakcji 0/4 mm. Zawarto$¢ pyldéw w piasku nie moze przekraczaé
3%.
2.1 Kostka brukowa betonowa
2.1.1.  Rodzaj kostki betonowej

Do wykonania rob6t nalezy zastosowac kostkg betonowa wibroprasowana, ktora powinna posiada¢ "atest"
wydany przez upowaznione do tego jednostki.
2.1.2  Wymiary kostki betonowej

Wymiary i kolorystyke kostki betonowej wibroprasowanej nalezy przyjmowa¢ wg Dokumentacji Projektowe;j
lub ustali¢ z Inzynierem. Grubo$¢ kostki betonowej wibroprasowanej wynosi 8 cm.
2.1.3. Wymagania jakosciowe, sktadowanie i kontrola

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty technicznej lub
produkcja zgodna z PN-EN 1338. Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknig¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawegdzie kostek rowne i proste. Ksztatt i wymiary
zgodnie z p. 5.2 normy PN-EN 1338. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne zgodnie z p. 5.3 normy PN-EN 1338.
Kryteria oceny zgodnosci podano w p.6 normy PN-EN 1338. Do produkcji kostek nalezy stosowaé cement portlandzki
bez dodatkéw klasy nie nizszej niz 32,5 wedtug PN-EN 197-1
2.1.4. Woda

Woda stosowana do podsypki powinna by¢ odmiany "1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250. Barwa
wody powinna odpowiada¢ barwie wody wodociagowej. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego i nie powinna
zawiera¢ zawiesiny np. grudek klaczkow.

Badania wody nalezy wykonywacé:

-w przypadku nowego zrodta poboru wody,

-w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametréw wody np. zmgtnienie, zapach, barwa.
2.1.5. Cement

Cement stosowany do podsypki powinien by¢ cementem portlandzkim zwyktym bez dodatkéw ,,32,5”,
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odpowiadajacym wymaganiom PN-EN 197-1.

Cement powinien posiada¢ nastgpujace cechy:

-poczatek czasu wigzania > =75 mm

-zakltadana wytrzymato$¢ na $ciskanie po 7 dniach nie mniej niz 16 MPa

-zaktadana wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach 32,5 MPa

-zmiang obj¢tosci - nie wigeej niz 10 mm.

Cement powinien posiadac certyfikat zgodnos$ci z norma.
2.1.5. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa nalezy stosowac piasek gruby odpowiadajacy wymaganiom normy
PN-B-06712. Na podsypke stosuje si¢ mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji 0+-8 mm, a do wypetniania spoin o
frakcji 0+4 mm.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien posiadaé nastgpujace wtasciwosci fizykochemiczne:

a) sktad ziarnowy

- zawarto$¢ ziarn < 0,075 - do 5%

- zawartos¢ frakcji powyzej 2 mm - do 15%

- wskaznik piaskowy, wigkszy niz 65%

b) zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, nie wigeej niz 0,1%

¢) zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa

d) zawarto$¢ zwiazkow siarki - nie wigcej niz 1,0%.

Skladowanie piasku powinno by¢ zorganizowane w sposob chroniacy go przed zanieczyszczeniem,

przemieszaniem z innymi kruszywami lub nadmiernym zawilgoceniem.
3.0. SPRZET.

3.1 Wymagania ogolne dotyczqce sprietu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
3.2, Sprzet do wykonania robot

Roboty zwiazane z uktadaniem chodnika z kostki brukowej nalezy wykona¢ rgcznie. Do zaggszczania podtoza
i podbudowy mozna stosowal zageszczarki wibracyjne, walce statyczne i ubijaki mechaniczne lub inny sprzet
zaggszcezajacy zaakceptowany przez Inzyniera.
4.0. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport plyt chodnikowych i kostki betonowej

Kostka betonowa moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu po osiagnigciu przez beton
wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatoéci projektowanej. Kostka powinna by¢ zabezpieczona przed
przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna ich warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany
srodka transportu wigcej niz 1/3 wysokosci tej plyty.
4.3. Transport pozostalych materiatow

Transport pozostatych materiatow, stosowanych do wykonania chodnika, podano w SST B-16.00 ,,Obrzeza
betonowe”.
5.0.  WYKONANIE ROBOT
51 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6ot podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
5.2 Podbudowa

Podbudowa powinna by¢ wykonana z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — SST B-03.00. o
grubos$ci zgodnej z dokumentacja projektowa. Kruszywo powinno by¢ rozkladane warstwa o jednakowej grubosci z
zachowaniem wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych oraz rzednych wysokos$ciowych. Kruszywo po
rozécieleniu i wyprofilowaniu powinno by¢ natychmiast zaklinowane miatem kamiennym na grubosci 3 cm i
zaggszczone za pomoca wibratorow ptytowych lub matych walcéw wibracyjnych. Podtoze pod podbudowe powinno
by¢ przygotowane wg SST B—03.00. Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza oraz wg SST B—03.00.
Roboty ziemne.
5.3 Podsypka

Grubos$¢ podsypki cem-piaskowej po zaggszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda, zaggszezona i wyprofilowana.
54. Ukladanie kostki brukowej
5.4.1. Sposob uktadania kostek i plyt betonowych.

Kostki przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposob, aby ich gérna krawgdz znajdowala si¢ 1 cm powyzej
gornej krawedzi kraweznika. W celu uzyskania rownolegtego utozenia kostek sa rozciagane sznurki w odlegtosciach co
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3-5m. Uktadanie nastepuje ,,0d czota”, tzn. uktadajacy stoi na $§wiezo utozonej warstwie kostki. W zaleznosci od
geometrii i wymiaréw uktadanych powierzchni stosuje si¢ elementy brzegowe i potéwki. Do podziatu kostek na czgséci
o nietypowych wymiarach stosuje si¢ specjalne urzadzenia przycinajace. Do ukladania moga by¢ stosowane kleszcze,
ktére poza podnoszeniem warstwy kostki i ulozeniem jej na przygotowanym poditozu moga ukladang warstwe
dodatkowo dosuwaé do warstwy poprzednio polozone;.
54.2. Spoiny

Spoiny pomigdzy kostkami po oczyszczeniu powinny by¢ zamulone piaskiem na petna grubosé kostki. W
przypadku zamulenia spoin nalezy stosowac drobny ostry piasek odpowiadajacy BN-79/B-06711.
5.5. Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypethionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po wykonaniu.
5.6. Obramowanie chodnikow

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST B—-16.00. ,,Obrzeza betonowe chodnikowe”.
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystqpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
budowy chodnika i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
6.2.1. Badania pozostalych materialow

Badania pozostaltych materialdow stosowanych do wykonania chodnika powinny obejmowal wszystkie
wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow wg pkt. 2.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoia

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi ST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla glgbokosci koryta:

- 0 szerokoscido 3 m: + 1 cm,

- 0 szerokosci powyzej 3 m: =2 cm,

- szeroko$ci koryta: + 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkow poprzecznych i podluznych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt. 5.3 niniejszej ST. Dopuszczalne odchylenia w grubosci
podsypki nie moga przekraczaé + 1 cm.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowoséci wykonania chodnika polega na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt. 5.4 niniejszej ST. Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzaé
nalezy w nastepujacy sposob: Na kazde 200 m* chodnika nalezy zdja¢ 2 elementy w dowolnym miejscu i zmierzy¢
grubo$¢ podsypki oraz sprawdzi¢ uktad kostek chodnika.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzenie réwnosci przeprowadzaé nalezy tata co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? utozonego chodnika
i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod fata nie powinien
przekraczac¢ 1,0 cm.
6.4.2.  Sprawdzenie profilu podtuinego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej, niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach
zatlamania niwelety, nie moga przekracza¢ +3 cm.
6.4.3.  Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150
do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej, niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynosza = 0,3%.
6.4.4. Sprawdzenie rownoleglosci spoin

Sprawdzenie réwnoleglo$ci spoin nalezy przeprowadza¢ za pomoca dwdch sznuréw napigtych wzdluz spoin i
przymiaru z podziatka milimetrowa. Dopuszczalne odchylenie wynosi + 1 cm.
6.4.5. Sprawdzenie szerokosci i wypelnienia spoin

Wypetnienie spoin, sprawdzane co 10 m, powinno wykazywac catkowite wypetienie badanej spoiny na pelna
glebokosé. Szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wigksza od 5 mm.
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7.0.  OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST B—00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika.
8.0.  ODBIOR ROBOT
8.1 Zasady ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST B—00.00. "Wymagania ogolne". Roboty uznaje si¢
za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajgcych i ulegajqcych zakryciu
Odbiodr koryta, podbudowy i podsypki dokonywany jest na zasadzie odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu. Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych robdt bez hamowania ich postegpu.
8.3. Odbior koncowy
Gotowy chodnik (cala konstrukcja) wraz z obramowaniem (krawgzniki, obrzeza) podlega odbiorowi
koncowemu.
9.0.  PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w OST B—-00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? chodnika obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw i sprzgtu na miejsce wbudowania,
- ewentualna naprawa podtoza,
- ewentualna naprawa ustawienia kraweznikdw i obrzezy,
- profilowanie i zaggszczanie koryta,
- wykonanie warstwy podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie z zaklinowaniem
miatem kamiennym,
- zageszczanie podbudowy,
- roz$cielenie podsypki cem-piaskowej wraz z zaggszczaniem,
- utozenie kostki,
- wypelnienie spoin piaskiem,
- zaggszcezanie nawierzchni,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
10.0. ~ PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy
1./ PN-88/B-04320 - Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
2./ PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane.
3./ PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe.
4./ PN-79/B-06711 - Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i zapraw.
5./ PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
6./ PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
7./ PN-B-19701 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci.
8./ PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zaprawa.
9./ PN-83/N-03010 -Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek do probki.
10./ BN-80/6775-03/01 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
11./ BN-80/6775-03/03 -Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Ptyty chodnikowe.
12./ BN-80/6775-03/04 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawegzniki i obrzeza chodnikowe.
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SST — B.18.00. ZIELEN
KOD wg CPV — 45112710-5

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace sadzenia
elementow zieleni.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), ktora bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu realizacji robdt wymienionych powyzej. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$é, ze
podstawowe wymagania, beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie trawnikéw i nasadzen drzew i krzewow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 2.1.7.

Ogélne wymagania dotvczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2,2

2.0. MATERIALY.

Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,,Wymagania
Ogolne”.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania prac zwigzanych z urzadzeniem zieleni.

3.0.  SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2,4
3.1 Sprzet do wykonywania robot.

Roboty nalezy wykonywaé recznie przy uzyciu podstawowych narzedzi ogrodniczych.
4.0. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania Ogolne” pkt 2.5
4.1. Transport materiatow.

Nasiona nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed wilgocia i1 skrajnymi
temperaturami.

5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Trawnik.

Staranne przygotowanie terenu jest niezwykle wazne — glownie od tego zalezy, jak w przyszlosci bedzie
wygladat trawnik.

Oczyszczenie terenu - usuna¢ wszystkie kamienie, gruz, $Smieci, chwasty, galezie , liscie i korzenie po
wycigtych roslinach. Pozostatosci te moga bowiem utrudnia¢ wzrost traw, moga tez by¢ zroédlem chorob szpecacych
trawnik.

Przekopanie ziemi - przekopac ziemig na gltgbokos¢ szpadla, doktadnie odwracajac. Usunac¢ kamienie chwasty,
ktére zostaly w ziemi. Jezeli ziemia jest malo urodzajna - piaszczysta lub bardzo cigzka gliniasta, to przed
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przekopaniem warto roztozy¢é na powierzchni 10—centymetrowa warstwg kompostu i przekopujac — wymieszaé go z
ziemia.

Wyréwnanie terenu — grabiami rozbi¢ grudy ziemi. Po wyréwnaniu powierzchnia przysziego trawnika
powinna znajdowac si¢ na poziomie lub nieco powyzej poziomu graniczacych z nig nawierzchni i obrzezy. Teren nie
powinien mie¢ dotkéw {w nich moze si¢ zbiera¢ woda) ani garbow, ktére moga utrudni¢ poézniejsze koszenie.

Ubi¢ powierzchnig. To bardzo wazna czynnos$¢. Na niewielkich powierzchniach mozna kilkakrotnie udeptac
teren miejsce przy miejscu, Na duzych lepiej uzy¢ watu, jezdzac nim wzdtuz i wszerz trawnika.

Usuna¢ chwasty -jesli teren byt silnie zachwaszczony, to mimo wczesniejszego odchwaszczania, czg$¢ roslin
zostata w ziemi. Najlepiej taki teren pozostawi¢ odlogiem na 3-5 tygodni i w tym czasie systematycznie wyrywac
wyrastajace chwasty. JeSli nie mamy tyle czasu, to mniej wigcej na tydzien przed siewem trzeba teren opryskaé
srodkiem chwastobdjczym (moze to by¢ na przyktad Roundup). Nawozenie - tydzien przed zaplanowanym siewem
nasion mozna zasili¢ gleb¢ nawozem do trawnikoéw (mozna zastosowa¢ na przyktad: Florovit do trawnikéw, Nawomix,
Sierrablen), Warto uzy¢ niewielkiego, r¢cznego siewnika do nawozow.

Wierzchnig warstwe gleby miesza¢ z nawozami, delikatnie j g zagrabiajac, a nastgpnie obficie podlaé. Do
zatozenia 100 m? powierzchni trawnika potrzeba 2+3 kg nasion. Niestety czgsto zdarza sie, ze czg$¢ nasion wyjedza
ptaki.

Na niewielkich powierzchniach §wiezo zatozony trawnik mozna zabezpieczy¢, rozwieszajac okoto 10 cm nad
ziemig siatke. Je$li powierzchnia jest duza — zamiast siatki lepiej gesciej posiaé trawe (45 kg nasion na 100 m?). Jezeli
mimo to trawa nie wzejdzie rOwnomiernie — bedzie ja trzeba dosiaé w pustych miejscach.

5.2 Sadzenie krzewow.
Rosliny uprawiane i sprzedawane w pojemnikach mozna sadzi¢ przez caty sezon, od kwietnia do pazdziernika.

Glebe zyzna i1 niezachwaszczona wystarczy przekopaé na glebokos¢ szpadla w pasie 50+70 cm. Ziemig, ktora
dawno nie byla uprawiana, spulchniamy znacznie glgbiej - na glgbokosé dwoch szpadli, czyli okoto 50 cm. Pamigtac,
aby zyznej wierzchniej warstwy gleby nie mieszaé z mniej urodzajna ziemia ze spodu dohu. Zyzna ziemie odktadaé na
bok, spulchni¢ dno i dopiero wtedy sypac ja na wierzch. Przy okazji usuna¢ kamienie, $mieci i korzenie chwastow. Po
tych zabiegach zasypaé¢ doty, dodajac kompostu lub odkwaszonego torfu (1 czgs¢ kompostu lub torfu na 2+3 czgsci
ziemi). Do cigzkich, zbitych gleb gliniastych warto doda¢ gruboziarnistego piasku (1 czg$¢ piasku na 3 cze$ci ziemi),
dzigki czemu stang si¢ one mniej zwigzte. Pamigta¢, aby doty byly odpowiednio duze — korzenie musza w nich
swobodnie leze¢ i nie powinny by¢ pozaginane do gory. Jesli korzenie sa zbyt dlugie, lepiej je trochg przyciac, niz
zagina¢ przy sadzeniu. Usunaé jednoczesnie korzenie uszkodzone i potamane. Na korzenie sypia¢ zyzna ziemi¢ i ubic¢
ja. Wokot roslin formowaé miski, w ktorych bedzie si¢ gromadzita woda.

Rosliny podlac.

Rosliny zrzucajace na zime liscie, ktore posadzono:

- wiosng — przycinaé tuz po posadzeniu,

- jesienia — zostawi¢ na zime¢ bez cigcia i odlozy¢ t¢ czynno$¢ do wiosny przysztego roku Okazy silnie

rozgal¢zione tniemy 30+40 cm nad ziemia. Je$li jednak maja mato pedow bocznych, przycinamy je
znacznie nizej — 10 cm nad ziemia. Usuwamy jednoczesnie pedy uszkodzone, ztamane i stabe.

Pnacza sadzi¢ jak krzewy liSciaste z nachyleniem w strong siatki ogrodzeniowej i owinigciem wokot niej.
Roslin zimozielonych — ani iglastych, ani lisciastych — nie cia¢ po posadzeniu.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji. Kontrola wykonania podtoza powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystapieniem do wysiewu nasion lub sadzenia krzew6éw. Kontrola koncowa wykonania nasadzen i wysiewu polega na
sprawdzaniu zgodno$ci wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Uznaje si¢, ze badania daty wynik
pozytywny, gdy wszystkie wlasciwosci materiatdéw sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
wymaganiami Producenta.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa rob6t jest m> wysianego trawnika lub jednostkowa ilo$¢ nasadzonych krzewow. Ilo$é
robét okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
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powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8.0.  ODBIOR ROBOT.

Podstawe do odbioru wykonania robdt urzadzenia zieleni stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.1. Odbidr podloza.

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego przed przystapieniem do pokrycia
ptytami izolacyjnymi. Nalezy sprawdzi¢, czy podloze jest nawiezione, odpowiednio réwne, przekopane, oczyszczone i
odchwaszczone.

Badania koncowe wysiewu i nasadzen nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu roboét.
Podstawe do odbioru robot stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czg$ciowy podloza, zapisy dotyczace wykonywania robot
urzadzenia zieleni i zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materialéw i wyrobow, ktore powinny zawiera¢ stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci
wykonania robot z dokumentacja.

Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych prac. Roboty uznaje si¢ za zgodne z
dokumentacja projektowa ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji ST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, robota nie powinna
by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiazan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaj bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci,
- obnizy¢ ceng.
W przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania — ponownie wykonac roboty.
8.2. Zakoniczenie odbioru.
Odbidr potwierdza sig: protokotem, ktéry powinien zawieraé:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.
9.0 PODSTAWA PEATNOSCL

9.1. Wykonanie wysiewu trawnika i nasadzenie krzewow.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m* zalozonego trawnika j jednostkowa ilo$¢ nasadzonych krzewo6w, obejmujaca:

—  przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- wysiew nasion,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- likwidacja stanowiska roboczego.
10.0.  PRZEPISY ZWIAZANE.

Na podstawie:

Poradnik MURATOR — Miejsce pod trawnik — Magdalena Niezabitowska-Krogulec.
Poradnik MURATOR — Zaktadamy zywoptot — Jacek Krych.

Poradnik MURATOR — Drzewa i krzewy ozdobne — Jacek Krych.
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