SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB  UDOWLANYCH

D.05.03.23
Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejveymagania dotyce wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowegjamach budowy parkingu dla samochodow
osobowych przy ul. Biedala w miejscoseoWielun zgodnie z Dokumentacja Projektaw

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robét zezanych z uteeniem nawierzchni
Z kostki betonowej o gruloi 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej géob® cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa- ksztaltka wytwarzana z betonu metoslibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwdch warstwadhczonych ze sabtrwale w fazie produkciji.
Produkowana zgodnie z PN-EN 1338.

Pozostate okidenia podane w niniejszej ST ggodne z obovizujacymi odpowiednimi normami i ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z Dokumentag
Projektows, ST i poleceniami layniera. Ogdélne wymagania podano w ST D-00.00,0@ymagania
ogolne”.

2. Materialy
Wymagania og6lne podano w ST D-00.00.00. ,Wymagagine”.

2.1. Kostka betonowa

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowekikbstikowej jest posiadanie aprobaty technicznej
lub produkcja zgodna z PN-EN 1338.

Struktura wyrobu powinna lByzwarta , bez rys, gknie¢, plam i ubytkédw. Powierzchnia goérna kostek
powinna by rébwna i szorstka, a krayzie kostek rowne i proste.

Ksztalt i wymiary zgodnie z p. 5.2 normy PN-EN 1338

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne zgodnie z p. 5.3 normyENN1338.

Kryteria oceny zgodrigi podano w p.6 normy PN-EN 1338.

Do produkcji kostek nalgy stosowé cement portlandzki bez dodatkéw klasy niesmej nk 32,5 wedtug
PN-EN 197-1

Kruszywo powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie kruszywa powitny¢ ustalone w
recepcie laboratoryjnej.

Woda powinna odpowiadavymaganiom wg. PN-B-32250.

Do produkcji kostki betonowej stosujec gplastyfikatory zapewniajace gisz wytrzymata¢, mniejsa
nasikkliwos¢ i wieksz odporndé na niskie temperatury i sol.

2.2. Cement

Cement stosowany do podsypki powinien¢ lpementem portlandzkim zwyklym bez dodatkéow ,,32,5,
odpowiadaicym wymaganiom PN-EN 197-1.

Cement powinien posiadaastpujace cechy:
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-pocatek czasu wizania > =75 mm

-zakladana wytrzymaké nasciskanie po 7 dniach nie mniepri6 Mpa
-zakladana wytrzymaké nasciskanie po 28 dniach 32,5 Mpa
-zmiarg objetosci - nie wicej niz 10 mm.

Cement powinien posiada@ertyfikat zgodnéci z norm.

2.3. Piasek
Piasek na podsypkcementowo-piaskoyv nalezy stosowa piasek gruby odpowiadgly wymaganiom
normy PN-B-06712. Na podsypkstosuje & mieszank kruszywa naturalnego o frakcji 0+8 mm, a do
wypetniania spoin o frakcji 0+4 mm.
Piasek na podsyglcementowo-piaskogypowinien posiadanastpujace wiagciwosci fizykochemiczne:
a) sktad ziarnowy
- zawartéc ziarn < 0,075 -do 5 %
- zawarté¢ frakcji powyzej 2 mm - do 15 %
- wskanik piaskowy, wikszy niz 65 %
b) zawarté¢ zanieczyszczeobcych, nie wicej niz 0,1 %
¢) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych - barwa nie ciemniejsza wizorcowa
d) zawarté¢ zwiazkOw siarki - nie wicej niz 1,0 %.
Skladowanie piasku powinno &yzorganizowane w sposOb chrgoy go przed zanieczyszczeniem,
przemieszaniem z innymi kruszywami lub nadmiernyawilgoceniem.

2.4. Woda

Woda nie powinna pochodzize zrodet budacych watpliwosci, powinna by ,odmiany 1", zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-32250, nie powinna wydZetapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera
zawiesiny

3. Sprzet

Sprzt powinien odpowiadawymaganiom ST D-00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

Sprzt uzywany przez Wykonawgcpowinien uzyské akceptagj Inzyniera. Jakikolwiek spgz, maszyny i

urzadzenia nie gwarantgge zachowania wymaga jakosciowych robdt zostan przez Irkyniera

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania nawierzchni z kostki nayeuzywac:

— betoniarki do przygotowania podsypki cementowaskowej,

— urzadzenia do wyréwnywania podsypki

— wibratory ptytowe i lekkie walce wibracyjne, ddijania kostki — po pierwszym ubiciu ubijakami
recznymi lub mechanicznymi z ¢xia robocz uniemaliwiajaca uszkodzenie kostki.

Do ukfadania kostki mma stosowamechaniczne ugzlizenia uktadajce.

4. Transport

Wysokai¢ sktadowania (stosu) kostki nie peoprzekraczal m.

Kostke betonovg mazna transportowatylko na paletach.

Kostke nalezy transportowé& w sposob chroaty przed uszkodzeniem mechanicznym, pozostate iafgter
w sposob opisany w specyfikacji ST D-00.00.00. ,Végania ogolne”

5. Wykonanie robot

5.1.Zasady wykonania robét

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmgnam robo6t uwzgldniajace
wszystkie warunki, w jakichdala uktadane nawierzchnie z kostki .

5.2. Przygotowanie podtaa

Nawierzchnia ukladanaebizie na podbudowie z kruszywa famanego stabilizeganmechanicznie o
grubagci 15 cm.

W miejscach, w ktorych jest to wymagane aglestawé krawgzniki betonowe zgodnie z ST D.08.01.01.
lub obrzea zgodnie z ST D.08.03.01. Po wykonaniu tych czycnoalezy przystpi¢c do ukladania
podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grgbio3 cm, z materiatow okéonych w punkcie 2 niniejszej ST .
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Podtaze powinno uzyskaakceptagj Inzyniera.

5.3. Wykonanie nawierzchni z kostki

Na przygotowas podbudow nalery roziozy¢ podsypk cementowo-piaskoayv Gruba¢ podsypki po
zag;szczeniu powinna wynasB cm. Podsypka powinna dywilzona wod, zag;szczona i wyprofilowana.
Kostke 0 grubdci 8 cm naley uktada na calej szeroki ciagu jezdnego i opaski.

Kostke nalery uktada& w rzdy poprzeczne, prostopadte do osi drogi w taki 8ppaby szczeliny midzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm.

Kostke nalezy uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zggyczeniu.

Po utazeniu nawierzchni szczeliny nalewypetnic piaskiem, a nagbnie zamié¢ powierzchng szczotkami
recznymi lub mechanicznymi i przygtic do ubijania nawierzchni wibratorami ptytowymi. Ribiciu
nawierzchni nalgy szczeliny uzupetdipiaskiem i zami& nawierzchry.

Wibratory ptytowe stosowane do ubijania powinnysipd& ostony z tworzywa sztucznego dla ochrony
kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrosvamaley prowadz¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunkurodka i jednoczaie w kierunku poprzecznym.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwvolno uywaé walca.

Kostka powinna b po utazeniu dobrze ubita. Kostkiggnicte powinny by¢ wymienione na catle.
Powierzchnia powinna ldyéwna i bez pofaldowa

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Kontrola powinna dotyczy prawidlowaci wykonywania poszczegélnych elementéw , zgddno

wykonywanych robét z dokumentadjST. Sprawdzenie powinno odbyévsie zaréwno przed rozpoeziem

robot , jak i w trakcie ich wykonywania oraz po aagzeniu robot.

Przed rozpoaozxiem robo6t Wykonawca powinien sprawélztzy producent kostek brukowych posiada

aproba¢ techniczi lub produkuje ja wg. obowzujacej normy PN-EN..

Niezaleznie od posiadanej aprobaty Wykonawca powinigte¢ od producenta wynikéw hiecych bada

wyrobu nasciskanie. Zaleca siaby do badania wytrzymaia wyrobu nasciskanie pobr&6 kostek dziennie

przy produkcji do 600 m2 powierzchni wykonanej nenchni z kostki.

Po za tym przed przygiieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakrgsizostatych wymaga

podanych w punkcie 2 niniejszej ST.

W czasie wykonywania rob6t nale sprawdzéa podiaze, podbudow, podsypk oraz wykonanie

nawierzchni.

Sprawdzenie podi@a i podbudowy polega na stwierdzeniu zgognae dokumentag projektows oraz

odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétid wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na

stwierdzeniu zgodrsai z dokumentagj projektows i punktem 5.2 niniejszej ST.

Sprawdzenie prawidtiowai wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukow polega na

stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektowg oraz wymaganiami punktu 5.3 niniejszej ST ;

pomierzenie szerokoi spoin

sprawdzenie prawidtovéai ubijania

sprawdzenie prawidtovci wypetnienia spoin

sprawdzenie czy przyjety de@sekolor nawierzchni jest zachowany

Cechy geometryczne powinny spethisstpujace wymagania :

- nieréwndci podiwzne nawierzchni mierzone tatzgodnie z norm BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 0,8 cm

- spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentacja projekwwtoleranci + - 0,5 %

- réznice midzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny przekraéza
+-1cm

- szerokd¢ nawierzchni nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + - 5 cm

- dopuszczalne odchytki od projektowanej grédfignodsypki nie powinny przekracza - 1 cm

- czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni ztkkobrukowej powinna bg§
dostosowana do powierzchni wykonanych robot
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- zaleca g aby pomiary cech geometrycznych wymienionych p@yypyly przeprowadzane ni@dziej
niz 2 razy na 100 m2 i w punktach charakterystyczrjlehniwelety lub przekroju poprzecznego oraz
wszdzie tam gdzie poleci #ynier.

7. Obmiar robot.

Jednostk obmiaru jest 1 mpetnej konstrukcji i uwzgbnia wymienione w pkt. 5 elementy sktadowe,
obmierzane wg tych samych jednostek. Obmiar niezemobejmowa jakichkolwiek dodatkowych
powierzchni nie zaakceptowanych przezyimera.

8. Odbidr

Odbidér rob6t na zasadach podanych w ST D-00.00,0magania ogoélne” zgodnie z tolerancjami
podanymi w pkt. 6.

Inzynier oceni wyniki bada i pomiaréw oraz przedione certyfikaty zgodriei z norma na elementy
betonowe.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami lizyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt. 6 niniejszej ST daty wynik pozytywny.

W przypadku stwierdzenia usterekynier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonaai&@ykonawca
wykona je na koszt wiasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatndci
Platng¢ za 1 M wykonania nawierzchni z kostki naleprzyja¢ zgodnie z obmiarem i dokumentagraz
po sprawdzeniu jakai robdt.

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki betonaviejmuje:

— przygotowanie roboét i ich oznakowanie,

— dostarczenie wszystkich potrzebnych materialdvobnego sprgu,
— rozcielenie podsypki piaskowej i jej zegzczenie,

— utazenie i ubicie kostki betonowej,

— wypetnienie spoin,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow i bada

— odwiezienie spkgu po zakaczonych robotach,

— uporadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunkiiriczne wykonania
i odbioru.

PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe.ritgania i metody bada
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