SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH
D-04.04.02
Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego meatiaznie.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznepgmagania dotycice wykonania i odbioru podbudowy
z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie ramach budowy parkingu dla samochodow
osobowych przy ul. Biedala w miejscoseoWielun zgodnie z Dokumentacja Projektaw

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robot zwtanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego nréchaie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna- proces technologiczny polegay na odpowiednim zagzczeniu kruszywa o
wiasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotfm optymalne;.

Pozostate okigenia podane w niniejsze] S ggodne z obowizujacymi normami i ST D-00.00.00.
“Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodéto z dokumentagj
projektows, ST i poleceniami lzyniera. Ogélne wymagania dotycz robot podano w ST D-00.00.00.
“Wymagania ogélne”.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyaee materiatdbw podano w ST D-00.00.00. “Wymaganidlrog'.
Kruszywo powinno spetnéawymagania normy PN-B-11111:1996 i PN-B-11112:1996

2.1. Kruszywo drogowe famane - mineralne

Materialtem do wykonania podbudowy z kruszywa tanganstabilizowanego mechanicznie powinn@ by
kruszywo famane uzyskane w wyniku pokruszenia soaoskalnego lub kamieni narzutowych.

Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez zanieczyszazsbcych i bez domieszek gliny.

Kruszywo przeznaczone na podbuggeowinno mi€ uziarnienie cigte mieszcgce sg migdzy krzywymi
granicznymi dobrego uziarnienia.

2.2. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okdlena wg normy PN-S-06102 powinnazéé pomidzy krzywymi
granicznymi zawartymi pomgj:

Sito kwadratowe [mm] Przechodzi przez sitd%]
315 100
20 78-100
16 69-94
12,8 61-86
8 51-75
6,3 45-68
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38-59

26-42

19-32

0,5 14-24
0,25 8-16
0,125 5-12
0,075 2-10

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyciagta. Wymiar najwikszego ziarna kruszywa nie beo
przekraczé 2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3. Wiaciwosci kruszywa
Kruszywo tamane iyte do podbudowy powinno spetdinastpujace wymagania:
a) zawarté¢ ziarn pontej 0,075 mm wg PN-B-06714-15:1991 - 2+10%
b) zawarté¢ nadziarna wg PN-B-06714-15:1991, nieedj niz- 5%
¢) zawarté¢ ziarn nieforemnych wg PN-B-06714-16:1978,

nie wecej niz - 35 %
d) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych wg PN-B-04481:1988

nie wecej Nz - 1%
e) wskanik piaskowy kruszywa 5-krotnie zeggczonego

metod | lub Il wg PN-B-04481:1988 - 30+70%
f) scieralnég¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42:1979

- $cieralna¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, nieaggj niz- 35 %

-$cieralna¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotow,

nie wecej Nz - 30 %

g) nasikliwosé¢, wg PN-B-06714-18:1977, nie gaej niz - 3%
h) mrozoodporn& po 25 cyklach zamgania

wg PN-B-06714-19:1978, nie gaiej niz - 5%
i) zawart@¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SO

wg PN-B-06714-28:1978, nie guiej niz - 1%
i) wskaznik nasnosci przy zagszczeniu wikszym od 1,03,

nie mniejszy ri - 120 %

2.4. Woda do zagszczania

Woda do zagszczania powinna pochodzize zrodet nie budzcych zadnych wvatpliwosci lub dobrze
zbadanych. Stosowanie wody z wodggi nie wymaga badaWoda musi odpowiadavymaganiom normy
PN-B-32250.

3. Sprzet

Jakikolwiek sprzt, maszyny i urgdzenia nie gwarantafe zachowania wymagajakasciowych robét

zostam przez Ireyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do rolprzt powinien by zgodny z

ustaleniami ST D-00.00.00. “Wymagania ogoélne”.

Do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stahilemego mechanicznie najestosowa:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszankskyw, wyposzone w urgdzenia dozujce wod,

— rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadaniateriatu,

—walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statycdoe zagszczania. W miejscach trudnodgstych
powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate waldbracyjne.

— inny sprat zaakceptowany przezayniera zgodny z wymaganiami ST D-00.00.00. “Wymagagolne”.

W miejscach bliskéci zabudowa unikat zag;szczania walcami wibracyjnymi.

4. Transport
Transport kruszywa powinien odbyivasic w sposéb przeciwdzialgy jego  zanieczyszczeniu i
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rozsegregowaniu. Kruszywo powinno ¢bghronione przed wptywami atmosferycznymi. Przyhwao
drogach publicznych pojazdy powinny spetniaymagania dotyege przepisOw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych afyen na osie i innych parametréw technicznych. Transpowinien
odpowiadé ustaleniom ST D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogolne wykonywania robot podano w ST IO®O. “Wymagania ogolne”.

5.1. Przygotowanie podtaa

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harngnam robo6t uwzgldniajace
wszystkie warunki w jakich dalzie wykonywana podbudowa z kruszywa famanego |stalvanego
mechanicznie.

Podlae pod podbudowz kruszywa tamanego stanowi koryto wykonane wgbS8J4.01.01.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o uziarnieniu zgodnym z krzywiziarnienia i wilgotnéci optymalnej nalgy
wytwarza w mieszarkach stacjonarnych gwaramtygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Nie dopugzcz
sic wytwarzanie mieszanki przez mieszanie poszczeghinyrakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna léyod razu transportowana na miejsce wbudowania.

5.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozktadana w warstwie o jednakowej grédiotakiej aby jej ostateczna
grubag¢ po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Spadki poprzeczne i paaite wykonywanej
podbudowy muszby¢ zgodne z DokumentacpProjektova. Kruszywo w miejscach, w ktérych widoczna
jest jego segregacja powinno c¢byprzed zagszczeniem zagpione materialem o odpowiednich
wihasciwosciach.

5.4. Zagszczenie

Natychmiast po zak@zeniu profilowania warstwy kruszywa nafeprzystpi¢ do jej zagszczenia przez
watowanie.

Watowanie na powierzchniach o jednostronnym spagkprzecznym nafg rozpoczynéa od dolnej
krawedzi i przesuwa sic pasami w stropgornej krawdzi podbudowy.

W miejscach niedogpnych dla walcow podbudowa powinnatlaag:szczona zagszczarkami ptytowymi,
matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mecharnigmi.

Zagrszczenie nalg kontynuow& do osagnigcia wskanika zagszczenia podbudowy nie mniejszego od
1,03 wedtug normalnej proby Proctora. Wilgatfiokruszywa podczas zeggczenia powinna Byrowna
wilgotnosci optymalnej. Materiat nadmiernie nawilgocony, pon zostéd osuszony przez mieszanie
roztozone] warstwy i napowietrzenie. sliewilgotnos¢ materiatu jest risza od optymalnej, materiat w
roztozonej warstwie powinien Iy zwilzony wody i rOéwnomiernie wymieszany. Wilgoteéd przy
zag:szczeniu powinna liyrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangj +1%, -2%.

W miejscach bliskeci zabudowa unikat zag:szczania walcami wibracyjnymi.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Zasady ogolne kontroli jakéci robot

Kontrola jakdci robdt powinna b§ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogolnymi podamyr8T D-
00.00.00. “Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania przed przysipieniem do robo6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykéndadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstadviwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmogvavszystkie
wiasciwosci okreslone w punkcie 2 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie robdt przy wykonywaniu podéwdz kruszyw famanych
stabilizowanych mechanicznie:
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Czestotliwos¢ bada
Lp. | Wyszczegdlnienie bada Minimalna liczba bada na| Maksymalna  powierzchnia
dziennej dzialce roboczej |podbudowy przypadaga n4
jedno badanie [A}
1. |Uziarnienie kruszywa
2. | Wilgotnos¢ kruszywa 2 600
3. | Zagzszczenie warstwy
4. | Zawartgé zanieczyszcze
obcych
5 | Stopier przekruszenia ziarn
6. |Zawarta¢ ziarn nieforemnych
7. | Zawartg¢ zanieczyszczg
8. |organicznych 6000
Mrozoodpornéé - i przy kazdej zmianie
9. |Scieralng¢ zrodta kruszywa
10. | Wskaznik piaskowy
11.

Wilgotnos¢ kruszywa powinna kiyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj+1 %, -2 %.

Zageszczenie powinno odbywaie do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,03.
Wszystkie kruszywa nie spetnigp wymaga zostaml przez Irkyniera odrzucone. Wbudowane kruszywo
musi posiadacertyfikat zgodnéci z norm. Certyfikat przedstawi Wykonawcazynierowi.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy podbudowy
Rownag¢ podiuzna podbudowy natey mierzy¢ 4-metrows tata co 20 m. ROwn& poprzecza naley
mierzy¢ 4 m tat z czstotliwoscia co 10 m.
Nieréwna¢ podbudowy nie powinna przekraéze0 mm dla podbudowy zasadniczej.
Spadki poprzeczne podbudowy powinny¢lsgodne z dokumentacjprojektows z tolerancg = 0,5 %,
nalezy je mierzy na odcinkach prostych zgstotliwoscia co 50 m i na odcinkach tukowych co najmniej w
5 miejscach kadego tuku.
Rzedne naley sprawdza co 20 m oraz na tukach pionowych co 10 m, aniga midzy rzdnymi
projektowanymi i wykonanymi nie powinna przekracz® cmi -1 cm.
Szerokaé¢ podbudowy naley sprawdzé co 100 m. Szeroké podbudowy nie mze r@ni¢ sig od szerokeci
projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
Bezpdrednio przed odbiorem nale wykona& pomiary grubéci warstwy co najmniej w trzech punktach,
lecz nie rzadziej giraz na 2000 fn
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grétigpodbudowy nie powinny przekradza2 cm, a pomiar
nalezy wykonywa co 100 m.
Pomiary nénocéci podbudowy natey wykona& wedtug metody obgren ptytowych. Obcizenia naley
wykona nie rzadziej ni raz na 5000 #) lub wedtug zaleae Inzyniera. Ngnos¢ podbudowy dla ruchu
cigzkiego powinna spetnéawymagania:
- pierwotny minimalny modut odksztatcenia mierzgirgy wzyciu ptyty osrednicy 30 cm

60 MPa
- wtérny modut odksztatcenia — 120 MPa
Wskaznik zag:szczenia naley oznaczé dla co najmniej 10 probek dla zadania.
Zaggszczenie podbudowy z kruszywa ngleuzn& za prawidiowe, gdy stosunek wtdrnego modutu
odksztalcenia do modutu pierwotnego (mierzony ziciu ptyty osrednicy 30 cm) jest nie wkszy od 2,2
wg. procedury bada,Instrukcja bada podiaza gruntowego”.
Badania kontrolne Wykonawca powinien wykéna zakresie i z cgtotliwoscia gwarantugca zachowanie
wymaga dotycacych jakdci robot. Irynier dokonuje sprawdzenia zgodob robot z dokumentag)
projektowg i ST.
Poziom jakéci wykonanej podbudowy natg uzn& za zgodny z wymaganiami normy PN-S-06102 i
niniejszej ST, jeeli wszystkie wyniki bad@a spetniag wymagania podane vigj. W przypadku stwierdzenia
uchybier w wykonaniu, lrtynier zaleca wykonanie poprawek i oieetermin ich wykonania.

-63-



7. Obmiar robot

Ogdlne zasady obmiaru podano w ST D-00.00.00. “Wjané& ogdine”. Jednostlobmiaru jest 1 r%(metr
kwadratowy) prawidiowo wykonanej i zeggczonej podbudowy zgodnie z Dokumentajojektove i
ustaleniami Iayniera. Obmiar przeprowadzony w terenie nie powiniebejmowa jakichkolwiek
dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych wokl@mentacji Projektowej lub nie
zaakceptowanych naspiie przez layniera.

8. Odbidr

Odbiér wykonanej podbudowy powinien odbyivaie zgodnie z wymaganiami oldlenymi w ST D-
00.00.00. “Wymagania ogdélne”.

Inzynier oceni wyniki badai pomiaréw, przedizone przez Wykonaweczgodnie z punktem 6.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektow, ST i wymaganiami layniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleratady wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterekymier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonaei&ykonawca
wykona je na koszt wiasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa ptatndci

Ptatng¢ za metr kwadratowy wykonanej podbudowy z kruszyavaanego stabilizowanego mechanicznie

zgodnie z pomiarem w terenie i Dokumentacja Projsktoraz po sprawdzeniu jasa roboét.

Cena za wykonanie 1 m2 podbudowy z kruszywa tag@stabilizowanego

mechanicznie obejmuje:

— prace pomiarowe i oznakowanie robot

— sprawdzenie podia i ewentuala naprav,

— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie zpkgce

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozlazenie mieszanki zgodnie z zatoa grubdcia, szerokécia i profilem z zachowaniem projektowanej
niwelety,

— zagszczenie rozkonej mieszanki,

— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i ladaoratoryjnych,

— utrzymanie podbudowy w czasie robét,

— odwiezienie spkgu po zakaczonych robotach.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-S-06102:1997 Podbudowy z kruszyw stabilizowamgebhanicznie.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résehnawierzchni planografem
i tat

PN-77/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozarsiezawartéci
zanieczysZcobcych.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Ozar@iezzawartéci pytdw
mineralnych.

PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozrsezskiadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozarsiezsztalttu ziarn.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozarg@ezasikliwosci.

PN-78/B—06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozr@ezmrozoodporrici
metpdezpdredna.

PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozarsiezzawartéci
zanieczysZcpeganicznych.

PN-79/B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Ozrsezcieralngci w bebnie
Los Angeles.

PN-B-01102 Skalne surowce mineralne. Podziat ineiciyia.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa mimerdo nawierzchni
drogowycHwir i mieszanka.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tangmaawierzchni drogowych
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