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Specyfikacja techniczna

1 WYMAGANIA OGOLNE INSTALACJI 1.00.00.00

1.1 WSTEP

1.1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna 1.00.00.00 — Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan
wspdlnych, ale poszczegdinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach:

1.02.00.00 Instalacja wentylacji

1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych Kontraktowych
i nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robdt opisanych w punkcie 1.1.1.
1.1.3 Zakres robot objetych ST

Niezaleznie od postanowien Warunkdw Szczegdtowych normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez
Wykonawce w jezyku polskim.

1.1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot

1.1.4.1 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowal w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczace srodowiska naturalnego.

1.1.4.2 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw opisu ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.2 MATERIALY

1.2.1 Zrédio uzyskiwania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek

materiatdw przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania tych
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materiatdw oraz odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych i prébki do
zatwierdzenia przez Inzyniera Kontraktu.

Zatwierdzenie partii (czesci) materiatu z danego zrddta nie oznacza automatycznie,
ze wszystkie materiaty z danego zrodta uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposdb ciggly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robét.

1.2.2 Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedq
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowajg swojg
jakosc¢ i wiasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera Kontraktu.
Miejsca czasowego skfadowania bedq zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

1.2.3 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacje projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera Kontraktu o swoim zamiarze co najmniej trzy tygodnie przed uzyciem
materiatu albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera.

1.3 WYKONANIE ROBOT

1.3.1 Ogodlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw, wykonanych Robét, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST, Projektu Organizacji Robot oraz
poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okresSlonymi
w Dokumentacji Projektowej lub pisemnymi poleceniami Inzyniera Kontraktu.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
tras i montazu zostang, jesli takie bedq wymagania Inzyniera Kontraktu, poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowaniach w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i ST oraz w normach i wytycznych. Przy obejmowaniu decyzji Inzynier
Kontraktu uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robdt, tolerancje wykonania
normalnie wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenie z
przesztosci oraz inne czynniki wptywajace na rozwazng kwestie.
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Polecenia Inzyniera Kontraktu bedg wykonywane w ustalonym przez niego terminie
pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

1.4 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.4.1 Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan
materiatdw i przeprowadzania prob szczelnosSci oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier Kontraktu moze zazada¢ od
wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze ich poziom
wykonania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenia, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej oraz ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okresSlone Inzynier
Kontraktu ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét
zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw
ponosi Wykonawca.

1.4.2 Pobieranie probek

Prébki bedq pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania, opartych na zasadzie ze wszystkie jednakowe elementy produkcji mogg
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie
miat zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek bedg
dostarczane przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczane
przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedq odpowiednio
opisane i oznakowane w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
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1.4.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedga przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury zaakceptowane przez
Inzyniera Kontraktu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

1.4.4 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi w formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

1.4.5 Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawiony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek, i badania materiatow, zrédta ich wywarzania i
zapewniona bedzie mu wszelaka potrzeba do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatdw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robo6t
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow robdt z
wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy

1.4.6 Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty ktére posiadaja:

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z
Kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub,
- Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobdw dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreslong
w pkt.1 i ktore spetniajg wymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreSlajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta a
W razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

1.5 ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi cze$ciowemu,

- odbiorowi zanikajgcemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.5.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega a finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie ulegajq zakryciu.

Odbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany w czasie
umozliwiajgcym wykonywanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu roboét. Odbioru dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdznej
niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakosci i ilosci robét ulegajacych zakryciu
ocenia Inzynier na podstawie dokumentdéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjgq
Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

1.5.2 Certyfikaty i deklaracje

Odbidr czeSciowy podlega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru
czeSciowego Robot wykonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt.
Odbioru robét dokonuje Inzynier.

1.5.3 Odbior ostateczny robot

Odbidr ostateczny podlega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym
powiadomieniem pisemnym o tym fakcie Inzyniera. Odbidr ostateczny robot nastqpi
w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych. Liczac od dania potwierdzenia
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przez Inzyniera zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w pkt. I
1.5.3.1.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajqca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej badan i pomiardw, ocenie wizualnej zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna
sie z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot
poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja w
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjq
Techniczng i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Kontraktowych.

1.5.3.1 Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt
odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajqcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:
Kontrola jakosci wykonanych robot obejmuije:
— Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowo, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu;
— Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i Ew. uzupetniajace lub
zamienne).
— Recepty i ustalenia technologiczne.
— Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
— Dziennik Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).
—  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.
— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST.
— Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru wykonanych zgodnie z ST.
— Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych oraz protokoty
odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.
— Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedq gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.
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Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty oprawkowe lub uzupetniajace bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.5.4 Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonywanych robét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 1.5.3 ,0dbidr ostateczny robdt”




Specyfikacja techniczna

2 INSTALACIA WENTYLACYJNA 1.01.00.00

2.1WSTEP

2.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wentylacyjnej
wywiewnej linii sortowniczej hali segregacji odpadéw Sortowni Odpaddw i
Kompostowni w Rudzie gm.Wielun.

2.1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

2.1.3 Zakres robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac wymienionych w punkcie 2.1.

2.2 MATERIALY I URZADZENIA

2.2.1 Kanatly wentylacyjne

Nalezy stosowa¢ materiaty krajowe i zagraniczne posiadajace aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze

2.2.2 Wentylatory
Wentylator dachowy — uktad W1.

Wentylator wywiewny dachowy.
Dane techniczne:

Strumien powietrza wywiewanego: 5440 m>/h
Sprez dyspozycyjny: 560 Pa

Ciezar: 49 kg

Zasilanie: ~1f, 50Hz, 230V
Prad silnika: 9,60 A
Wyposazenie:

Regulator obrotéw

Jednofazowy regulator obrotéw do silnikdw jednofazowych zamontowany w poblizu
szafy sterowniczej linii sortowniczej.

Wentylator dachowy z kwadratowg ptyta podstawy, zamontowany na dachu za
posrednictwem cokotu i podstawy dachowej typu BII, potaczony z instalacja za
posrednictwem krocca elastycznego. Regulator obrotow.




Specyfikacja techniczna

2.2.3 Wywiewniki

Elementy ruchome wywiewnikdéw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwosciq
ich przestawiania. Wywiewniki powinny by¢ potaczone z kanatem w sposob trwaly i
szczelny. Sposdb montazu wywiewnikéw powinien zapewnia¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia.

2.2.4 Przepustnice

Przepustnice regulacyjne wchodzace w wyposazenie kratek wentylacyjnych
wywiewnych, nastawiane recznie powinny by¢ wyposazone w element umozliwiajacy
trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym potozeniu. Mechanizmy napedu
przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzéw powodujacych powstawanie drgan
i hatasu w czasie pracy instalacji. Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinna
odpowiadac co najmniej klasie A wg specyfikacji podanej w PN-EN 1751.

2.3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatu i jako$¢ wykonywanych robét. Dotyczy to
zarowno czynnosci wykonywanych w miejscu robot jak i przy czynnosciach
pomocniczych (roztadunek, transport).

Wykonawca powinien wykonywac potaczenia przewoddw za pomoca niezbednych
narzedzi, przestrzegajac wytycznych montazowych podanych przez producenta.

2.4 TRANSPORT I SKEADOWANIE

Nalezy stosowac jedynie takie $rodki transportu, ktére nie wptywajq niekorzystnie na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt. Na Srodkach transportu materiaty nalezy
zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem. Materiaty nalezy przechowywac w
zamknietym suchym pomieszczeniu.

2.5 MONTAZ

Do rozpoczecia montazu instalacji mozna przystapic¢ po stwierdzeniu kierownika
budowy, iz mozliwe jest wykonanie robot zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
pracy. Roboty nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna. Ewentualne
odstepstwa muszg by¢ zaakceptowane przez Inwestora i projektanta.

2.5.1 Montaz przewodow

10
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Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane w odlegtosci min 0,60 m od linii
sortowniczej. Takie mocowanie umozliwi szczelne wykonanie potaczen poprzecznych.
Przewody mocowac na sztywno za pomocg obejm montazowych do konstrukgcji
dachu pomieszczenia. Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy
wykonywac w otworach, ktdrych wymiary s od 50 do 100 wieksze od wymiaréw
zewnetrznych przewoddw. Przej$cia przewododw przez przegrody oddzielenia
przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w sposdb nie obnizajacy odpornosci
ogniowej tych przegrod.

2.5.2 Otwory rewizyjne

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione poprzez stosowanie otworow
rewizyjnych w przewodach instalacji lub demontazu elementu sktadowego instalacji.
Otwory rewizyjne powinny umozliwia¢ czyszczenie wewnetrznych powierzchni
przewoddw, a takze urzadzen i elementdw instalacji, jesli konstrukcja tych urzadzen i
elementdw nie umozliwia ich czyszczenia w inny sposob. Wykonanie otwordow
rewizyjnych nie powinno obniza¢ wytrzymatosci i szczelnosci przewodow, jak réwniez
wiasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych. Nie dopuszcza sie ostrych
krawedzi w otworach rewizyjnych, pokrywach otwordw i drzwiach rewizyjnych.
Niedopuszczalne jest stosowanie tasm perforowanych lub innych elementow
trudnych do czyszczenia. W przypadku wykonywania otwordw rewizyjnych na koncu
przewodu, ich wymiary powinny byé rowne wymiarom przekroju poprzecznego
przewodu.

2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonanych robot obejmuije:

— Pordwnanie wszystkich elementdéw wykonanej instalacji ze specyfikacja
projektowa, zaréwno w zakresie materiatdw jak i ilosci oraz, jesli to konieczne
w zakresie whasciwosci i czeSci zamiennych;

— Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujacymi przepisami
oraz zasadami technicznymi;

— Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie,
czyszczenie i konserwacje;

— Sprawdzenie czystosci instalacji;

— Sprawdzenie kompletnosci dokumentéw niezbednych do eksploatacji
instalacji.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotu.

2.6.1 Badanie ogolne
— Dostepnosci dla obstugi;

— Stanu czystosci urzadzen i systemu rozprowadzenia powietrza;
— Rozmieszczenia i dostepnosci otwordw do czyszczenia urzadzen i przewodow;
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— Kompletnosci oznakowania;

— Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych.

— Zainstalowania urzadzen, zamocowania przewoddw itp. W sposob nie
powodujacy przenoszenia drgan;

— Srodkéw do uziemienia urzadzen i przewodow.

2.7 ODBIOR ROBOT
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