SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT__ST. 6Z. 00

USZCZELNIENIE GEOMEMBRAN A PEHD

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t uszczelniajgcych przy zadaniu inwestycyjnym:
»Sortownia odpadéw i kompostownia na sktadowisku o dpaddéw innych ni z niebezpieczne
i oboj etne w miejscowo $ci Ruda gmina Wielu R”

1.2. Zakres stosowania ST.

SzczegoOlowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w ppkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t w czasie
wykonywania uszczelnienia geomembrang PEHD zbiornika odciekéw,

1.4. Okreslenia podstawowe.

» geomembrana PEHD - izolacja syntetyczna o wysokiej gestosci i podwyzszonej
wytrzymatosci (o fakturze gtadkiej lub profilowanej) odporna na dziatanie wszelkich
szkodliwych substancji znajdujacych sie w odpadach typu komunalnego i odciekach w nich
powstajgcych i gromadzonych w uszczelnionych zbiornikach,

» pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST. 1Z. 00.,Wymagania ogélne”

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogoine”
Materialy geosyntetyczne powinny posiadaC aprobate techniczng wydang przez Instytut
Badawczy Drog i Mostéw lub instytucje rownorzedna.

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow.

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich transportu i skladowania, podano w ST. 1Z. 00.
~Wymagania ogélne”

2.2. Wymagania szczegotowe dla izolacji syntetyczn  €j.

geomembrana z polietylenu o wysokiej gestosci PEHD i podwyzszonej wytrzymatosci,
wytrzymatosé na rozcigganie wzdtuz - > 9 kN / m,

wytrzymatos¢ na rozcigganie wszerz - > 8 kN / m,

wydluzenie przy zerwaniu wzdtuz - < 38%,

wydluzenie przy zerwaniu wszerz - < 32%,

wytrzymatos¢ na przebicie wg CBR - > 1.300.

ako dodatkowy materiat niezbedny do wykonania potaczen i zakotwien posrednich stosowaé
nalezy tasme bitumiczng modyfikowang samoprzylepng o szerokosci 20 cm pokrytg folig
polietylenowa.

VVVVVYY

[

2.3. Odbidr i sktadowanie geomembrany na budowie.



Geomembrany moda by¢ sktadowane na budowie w pomieszczeniach suchych i zacienionych
z dala od nieostonietych zrédet ciepta w opakowaniach fabrycznych. Zabrania sie przechowywania
geomembrany na wolnym powietrzu i poddawania oddziatywaniu promieni stonecznych.
Geomembrany powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych chroniac je przed
dziataniem promieniowania UV w temperaturze w granicach od +5° do + 40°.

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogolne”
Bezposrednio do rob6t zwigzanych z wykonaniem uszczelnienie geomembrana PEHD stosowaé
nalezy nw. sprzet:
» samochody skrzyniowe 5,0 Mg
» dzwig min. 5,0 Mg,
» zgrzewarka do folii,
» ekstruder do napawania,

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST. 1Z. 00. ,Wymagania
ogolne”

4.1. Transport materiatdw do uszczelnienia.

Wyhor srodkéw transportu oraz metod transportu nalezy do obowigzkéw Wykonawcy robét.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu  z uwzglednieniem bezpieczenstwa pracy tak
w obszarze wykonywanych robét jak i poza rejonem prac. Srodki transportowe powinny byé
dostosowane do rodzajow jak i ilosci przewozonych tadunkéw. Geomembrany dostarcza sie na
budowe konwencjonalnymi srodkami transportowymi o skrzyniach tadunkowych dostosowanych do
gabarytow przewozonych beli (zwojéw) geomembrany. Operacje zwigzane z zaladunkiem,
transportem i roztadunkiem organizuje Wykonawca rob6t z zachowaniem obowiazujacych przepiséw
BHP i przepisow kodeksu drogowego.

Bele (zwoje) geomembrany przewozi¢ nalezy samochodami skrzyniowymi w opakowaniach
fabrycznych lub zaci$niete opaskg lub sznurem. W trakcie zatadunku, transportu i roztadunku chronié
nalezy koncowki opakowan fabrycznych oraz calg ptaszczyzne przed mechanicznym uszkodzeniem
(od zawiesi transportowych lub elementéw stalowych widlaka). Dopuszcza sie transportowanie beli
geomembrany w max 5 warstwach na specjalnie urzadzonej powierzchni tadunkowej
z zabezpieczeniem ich przed samoczynnym przesuwaniem sie na $rodku transportowym.
Geomembrane, od strony burt skrzyni tadunkowej nalezy zabezpieczy¢ przed ocieraniem sie
transportowanych beli (zwojéw). ; max 3 warstwy zabezpieczone przed przesuwaniem
i wypadnieciem.

Roztadunek nalezy prowadzi¢ przy uzyciu specjalnych paséw parcianych o udzwigu
dostosowanym do ciezaru roziadowywanych bel geomembrany, przy uzyciu typowych zawiesi
montazowych zawieszonych na haku dZzwigu lub innego sprzetu budowlanego. W temperaturach
ponizej i powyzej okreslonych w pkt 2.3. prace za i roztadunkowe prowadzi¢ szczegdlnie uwaznie.
Zastrzezenie to dotyczy réwniez planowanego diuzszego terminu sktadowania geomembrany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady prowadzenia robot.
Ogolne zasady prowadzenia robét podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogélne”
5.2. Roboty przygotowawcze.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robG4t oraz program zapewnienia jakosci, w ktérych uwzglednione beda wszystkie warunki wykonania

robo6t zapewniajgcych szczelnos¢ utozonej geomembrany.

5.3. Trasowanie robét.



Przed rozpoczeciem wykonywania robét Wykonawca wyznacza w terenie ich lokalizacje
z uwzglednieniem geometrii i zasiegu robo6t. Roboty wytycza sie metodami geodezyjnymi na
podstawie wspoétrzednych geodezyjnych nawigzujacych do osnowy geodezyjnej. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie rob6t w sposob zgodny z dokumentacjg projektowa oraz
danymi i poleceniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

5.4. Uktadanie geomembrany.

Jako sztuczng bariere uszczelniajgcg przyjeto geomembrane z polietylenu wysokiej gestosci
PEHD i podwyzszonej wytrzymatosci, gtadkg uktadang w dnie i profilowang (fakturowang, nakrapiang)
uktadang na skarpach obiektéw uszczelnianych o gwarantowanej szczelnosci na minimum 30 lat.

Geomembrane nalezy uklada¢ bezposrednio na przygotowanym wczesniej podiozu
(wyprofilowanym i zageszczonym), z ktérego nalezy usung¢ wszelkie elementy mogace uszkodzic¢
folie (kamienie, korzenie odpady itp.). Prowadzenie prac tgczenia-spawania poszczegélnych arkuszy
geomembrany jest uzaleznione od warunkéw atmosferycznych. Nie nalezy uktada¢ geomembrany
przy temperaturach ponizej +5° C, podczas opadéw atmosferycznych i duzej wilgotnosci powietrza
powodujgcej skraplanie sie pary wodnej na ukladanym materiale. W zalezno$ci od uwarunkowan
terenowych materiat z beli rozwijany jest przy pomocy réznego rodzaju sprzetu zgodnie z zasadami
przyjetymi przy tego rodzaju pracach i zgodnie z wymogami i zaleceniami producenta. Poszczego6lne
arkusze geomembrany ukiadane sg na siebie z 100 mm zakladem. Po utozeniu, materialy te sg ze
sobg taczone (zgrzewane) przy pomocy odpowiedniego sprzetu (zgrzewarki liniowe). taczenie
poszczegoélnych arkuszy geomembran folii prowadzone jest przy pomocy zgrzewarek stapiajacych
liniowo materiat w dwéch punktach za pomocag obracajacych sie rolek. W miejscach stopienia
uzyskane potgczenie stanowi materiat o jednolitej strukturze. Pomiedzy miejscami zgrzewania
pozostawiona jest wolna przestrzen (kanat kontrolny) stuzaca do cisnieniowego testowania
wykonanego spawu. Przed wykonaniem wspomnianych faczy zaleca sie wykonanie spawéw
(zgrzewow) probnych celem potwierdzenia poprawnosci ich wykonania. Jako$¢ prébnych spawéw
musi by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. W miejscach gdzie technologia zgrzewania
geomembrany sposobem liniowym nie jest mozliwa nalezy zastosowac technike napawania
wykorzystujaca drut spawalniczy wykonany z polietylenu PEHD i urzadzenie zgrzewajace - ekstruder
do napawania. Ta technologia ma zastosowanie w przypadku:

» wykonywania napraw ewentualnych uszkodzeh wczeéniej wykonanego uszczelnienia,

> wykonywania uszczelnien studzienek rewizyjnych i przejs¢ kolektorami drenazu odciekdw
przez uszczelnienie,

» Ww miejscach gdzie zastosowanie zgrzewarki do spawania liniowego nie gwarantuje
uzyskanie wilasciwej jakosci uszczelnienia (zatamania, ostre krawedzie, zbyt male
powierzchnie uszczelnienia itp.)

Przed utozeniem warstwy ochronnej uszczelnienia nalezy poda¢ wizualnej ocenie jakos$¢

utozenia geomembrany PEHD.

O jakosci spawow lub tez punktéw zgrzania decyduje czysto$¢ prowadzenia prac. Wszystkie
miejsca potaczen lub miejsca napraw uszkodzeh muszg byé przed zgrzaniem odpowiednio
oczyszczone za pomocyg szlifierki. Kazde potaczenie musi byé skontrolowane i odebrane przez
Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania og6ine”

Kontrola jakosci wykonania uszczelnienia polega na sprawdzeniu:

ciggtosci warstwy (brak uszkodzen),

stopnia sfatdowania geomembrany,

stanu, jakosci, wytrzymatosci i szczelnosci potaczen,

jakosci mocowan montazowych (kotwienie geomembrany),

wykonywania szczelnych przej$¢ rurociggami drenazowymi przez uszczelnienie,
zachowania pionu studni odgazowujacych i studni kontrolnych,

uszczelnienia studzienek kontrolnych,

jakosci warstwy filtracyjnej, zwirowej drenazy odciekow,

jakosci i grubo$ci warstwy drenazu ptytowego w dnie i na skarpach stanowigcego zarazem
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warstwe ochronng uszczelnienia,
Szczegolnej kontroli podlega jakos¢ wykonanego uszczelnienia przy pomocy folii PEHD. Jest to
czynnik wplywajacy w sposéb zasadniczy na szczelnosé calej instalacji dla gromadzenia waod
odciekowych w zbiorniku odciekow.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej powierzchni uszczelnienia.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogéine”
8.2. Odbhidr rob6t uszczelnieniowych geomembran g PEHD.

Przy uszczelnieniu geomembrang, podstawowym dokumentem odbioru robo6t jest schemat
identyfikacyjny z dokltadnym oznaczeniem wszystkich arkuszy oraz spoin. Schemat ten jest
materialem wyjsciowym do opracowania tabeli testéw spoin. Tabela testéw spoin (protokdt badania
szczelnosci spawdw) stanowi zalgcznik do protokotu odbioru robét uszczelnieniowych i zawiera
nastepujace dane:

» numer badanej spoiny /spawu-zgodnie ze schematem identyfikacyjnym,

» metody badania - wedtug oznaczen:

A -—testy powietrzne (spoiny zgrzewne),
* B -testy prézniowe (spoiny napawane),
> wielkos¢ cisnienia powietrza — jedynie dla testéw typu A ; cisnienia poczatkowego
odczytywanego po zakreceniu zaworu powietrznego cisnienia koncowego odczytywanego
po 5 minutach
> stopien prézni - podawany w przypadku prowadzenia testéw typu B.

Procedura badan spoin zgrzewanych. Procedura testu:

Jeden z kohncow spoiny (kanatu kontrolnego) nalezy zgrza¢ przy pomocy dmuchawy cieptego
powietrza celem uzyskania szczelnego zamkniecia komory powietrza, na drugim zas koncu nalezy
przymocowaé przyrzad do testowania. Do przyrzadu do testowania podigczy¢ reczng pompke
powietrzng lub kompresor z manometrem. Nastepnie odkreci¢ zawér znajdujacy sie przed
manometrem i przy pomocy pompki lub kompresora uzyska¢ wymagane cisnienie zgodnie z
parametrami podanymi w ponizszej tabeli.

Grubo $é materiaiu Cisnienie robocze min. — |Dopuszczalny spadek ci $nienia
max. po 5 minutach
[,O0O mm 110 kPa - 140 kPa 14 kPa
1,50 mm 130 kPa - 170 kPa 17 kPa
2,00 mm 160 kPa —200 kPa 20 kPa
2,50 mm 180 kPa —230 kPa 23 kPa

Po uzyskaniu wiasciwego cisnienia nalezy zamkng¢ zawor przed manometrem, a nastepnie
obserwowa¢ manometr w ciggu 5 minut dopuszczalny spadek cisnienia musi by¢ zgodny z danymi
podanymi w tabeli. Po poczatkowym opadaniu cisnienia w badanym kanale kontrolnym (max. do 15%)



manometr musi wskazywaé state cisnienie, co wskazywac¢ bedzie na szczelnos¢ i wytrzymatosc
spoiny.

Procedura badania spoin napawanych.

Spoiny napawane poddawane sg badaniom metoda testow prézniowych. Préznie uzyskuje sie
za pomocg kompresora. Na badang spoine nakfada sie specjalny klosz, wewnatrz ktérego znajduje
sie wakuometr wskazujacy stopien uzyskanej prozni. Przed natozeniem klosza na spoine nalezy jg
zwilzy¢ roztworem mydta. Nastepnie natozy¢ klosz, docisna¢ do poditoza i otworzyé zawor, ktory za
pomoca elastycznego przewodu potgczony jest z kompresorem prozniowym. Wewnatrz klosza nalezy
uzyskaé ok. 0,65 bara prézni i utrzymac jg przez ok. 10 -15 sekund. Jesli wewnatrz klosza nie pojawig
sie banki mydlane, badany odcinek (znajdujacy sie pod kloszem) nalezy uzna¢ za szczelny. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ na catej dtugosci lub powierzchni napawanej spoiny.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogoine”
9.1. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena wykonania 1 m? uszczelnienia geomembrang PEHD obejmuje:

dostarczenie materiatow i urzadzen do miejsca wbudowania,
oczyszczenie i wyrbwnanie podtoza,

utozenie geomembrany w dnie i na skarpach uszczelnianych obiektow,
zakotwienie folii w rowkach kotwigcych,

zgrzewanie liniowe poszczegdllnych pasoéw roztozonej geomembrany,
zgrzewanie lub napawanie miejsc ewentualnych uszkodzen uszczelnienia,
zgrzewanie lub napawanie punktowe,

kontrole cisnieniowg szczelno$ci potgczen,
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Spis przepiséw zwigzanych podano w ST. 1Z. 00. ,Wymagania ogolne”



