SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D-05.03.05.A.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa wigca/wyrownawcza

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznejveymagania dotycre wykonania i odbioru
robét zwihzanych z uteeniem warstwy wizacej/wyréwnawczej z betonu asfaltowego w ramach
przebudowy drogi i parkingbw na os St. Wysgliego w Wieluniu zgodnie z Dokumentacja
Projektowva.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokuiperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia rob6t zwkanych z uteeniem
warstwy whzacej/wyrownawczej z betonu asfaltowego o uziarni€iiilé i grubéci warstwy 3 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnegkm@stonym sktadzie i

uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowieglniloscia asfaltu,

wytworzona w okrglony sposoéb, spetnigga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rémviernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

Pozostate okienia podane w niniejszej STa szgodne z obowkujacymi normami i ST
D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z ST,
Dokumentagj Projektows i poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotyaze rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogalne”

2. Materiaty
Ogolne wymagania podano w ST D-00.00.00. ,Wymagagine”.

2.1. Kruszywa

Do mieszanek mineralno-asfaltowych wykonywanych budowywanych na gaco stosuje si
kruszywa tamane granulowane. Kruszywo powinno sgetwymagania normy PN-EN 13043.
Sktadowanie kruszywa powinno odbytvasic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

2.2. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny spetnigy wymagania okrdone w PN-S-96504:1961.
Powinien odpowiadanastpujacym wymaganiom:

a) zawarté¢ czasteczek ziaren mniejszych od
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—0,3mm 100 % masy,

— 0,075 mm 80 % masy,

b) wilgotnas¢ 1,0 %,

c) powierzchnia wisciwa 2500 + 4500 c%g

Dodatkowo wypetniacz powinien charakteryz@ve® umiarkowam chtonndcia.

Pochodzenie wypetniacza i jego cechy jkowe musz by¢ zaaprobowane przez Zyniera.
Wykonawca musi wczaiej zaproponowa Zamawiagcemu zrodio dostaw wypetniacza wraz z
wynikami bada jakosciowych. Wykonawca jest zobogzany do prowadzenia Hdoiowego i
jakaosciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratorgfnada kontrolnych.

2.3. Lepiszcze
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN 12591:2002
Do betonu asfaltowego zaleca gastosowanie asfaltu D 35/70 o rasfacych wymaganiach:

a) penetracja w temperaturzeé@50,1 mm) 50 + 70 mm,

b) temperatura naknienia 46 +~ %2,

c) temperatura zaptonu nie mie 230C,

d) zawarté¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych nie mnie 1299 ( % m/m)
e) zmiana masy po starzeniu ( ubytek lub przyrost ) nie wicej nz 0,5 (% m/m)
f) pozostata penetracja po starzeniu nie mniejnb0 %

g) temperatura mknienia po starzeniu nie mniej m 48 st. C
wiasciwosci specjalne krajowe

a) zawarté¢ parafint nie weej niz 2,2 %

b) wzrost temperatury rgknienia po starzeniu niecej niz 9 st. C

c) temperatura tamlindi nie w¢cej nz— 8 st. C

Za jaka¢ dostaw lepiszcz odpowiedzialny jest Wykonawca Rob6

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie (dostawcadymrent) powinny by uzgodnione z liaynierem.
Wykonawca powinien przedstatvirbwniez do akceptacji liyniera, uzgodnione z dostagvc
(producentem) zasady jalaowego odbioru lepiszcz.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robot kxpipachodacych od ré@nych
producentow. Zmiana dostawcy (producenta) lepisagzazasie trwania robot wymaga zgody
Inzyniera oraz opracowania nowej recepty na mieszankeralno-asfaltow Wykonawca jest
zobowhzany do prowadzenia Hoiowego i jakéciowego odbioru dostaw oraz wykonywania
laboratoryjnych badakontrolnych.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien

wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu lmgnym lub caglym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczonego,

— skrapiarek,

— walcow lekkichgrednich i cézkich stalowych gtadkich,

— walcéw ogumionych,

— samochoddw samowytadowczych z przykryciem brezeym.

Roboty naley wykonywa mechanicznie. Spegz uzywany przez Wykonawgc powinien uzyska

akceptagj Inzyniera.

Otaczarnia nie ma zakiéca warunkow ochronyrodowiska tj. powodowa zapylenia terenu,

zanieczyszczenia wod lub wywotywhatas powyej dopuszczalnych norm.
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Wydajna¢ wytworni musi zapewniazapotrzebowanie na mieszara danej budowy.
Wytwornia musi posiada pelne wyposzenie gwarantuce wiaciwa jakos¢ wytwarzane)
mieszanki.
Przed przysipieniem do produkcji wszystkie zespoty i agizenia otaczarki natg komisyjnie
sprawdz¢, co powinno b§ potwierdzone w protokdle podpisanym przez Wykongaiozyniera.
Czynndgci te naley cyklicznie powtarza w odstpach tygodniowych. Nie dopuszcza sicznego
sterowania produkg]
Dozowanie powinno odbywssiec przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Do rozktadania masy powinny byzywane rozktadarki sterowane elektronicznie.
Do zagszczenia nawierzchni z betonu asfaltowego ayaktosowa sprzt, ktérego whaciwosci
pozwalaj na zagszczenie nawierzchni do przetriych wartdci wspoéitczynnika zagszczenia
okreslonych w pkt. 6.
Powinny by zachowane podstawowe zasadyesagzania:
- zagszczanie naley przeprowadzi pocawszy od krawdzi ku srodkowi
- najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym walca w celu unikacia sfalowa
nawierzchni
- rozpoczynéa watowanie walcem gtadkim, a neghie ogumionym przy niskim @iieniu,
podwyzszajc je w miae watowania
- manewry walca nahy przeprowadzaptynnie, na odcinku jizag;szczonym
- predkos¢ przejazdu walca powinna &yednostajna w granicach 2+4 km/h na poka i w
granicach 4+6 km/h w dalszej fazie watowania
- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spai&iezy rozpoczyné od dolnej
krawedzi ku goérze
- pierwsze przywatowanie powinnodwykonane przy zyciu walca stalowego
statycznego.
Do zagszczenia naley stosowa walce statyczne ogumione i walce mieszane z przeosh
gtadka wibracyjm i tylna ogumiorny. Zaleca si stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego
dwuwatowego z walcem ogumionym, oraz do wygtadzemialca dwuwatowegéredniego.
Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasostygnie
do temperatury, przy ktérej shgly na warstwie spet nie spowoduje odciskéw i deformacii.

4. Transport

Transport powinien odpowiadavymaganiom ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Wypelniacz luzem nafy przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowamyna przewozi
dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpiegaajprzed zawilgoceniem i uszkodzeniem
workow.

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi yaseritami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w
pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszaokanna by przykryta pokrowcem. Czas
transportu od zatadunku do roztadunku nie powinpmekracz& 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@vataleca s stosowanie samochoddw-
termosow z podwojnymicianami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki ogélne
Warunki ogoélne podano w ST D-00.00.00. ,WymaganigOloe”.Wykonawca przedstawi
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Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uvedgiajpcy wszystkie warunki, w jakichedlzie
uktadana warstwa wiaca.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Projektowanie mieszanek betonu asfaltowegopfracowanie recepty)

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu betonu asfaktgo oraz wyniki badalaboratoryjnych i
probki materiatdbw pobrane w obedaolnzyniera.

Projektowanie betonu asfaltowego polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ifgi asfaltu,

— okr&leniu jej wiaciwosci | porownaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna doik sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Skiad betonu asfaltowego powinienc¢bystalony na podstawie badgrobek wykonanych wg
metody Marshalla.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia oraz orientaeyzawartéci asfaltu dla mieszanki o
uziarnieniu 0-20 podano w OST D.05.03.05.

Skiad betonu asfaltowego powiniencbystalony na podstawie badgrobek wykonanych wg
metody Marshalla. Probki powinny spel@ii@astpujace wymagania zgodnie z OST.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralmadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatwy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 30°C od maksymalnej temperatury betonu asfaltowego.
Minimalna i maksymalna temperatura betonu asfalgmvpowinna wynosgi 140°C - 170C (dla
asfaltu D50).

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki wdgim sktadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metad ekstrakcji powinny b§ utrzymane w nagpujacych granicach
tolerancji:

Sktadniki mieszanki Wielkg&  tolerancji (w %
bezwzgédnych)

dla frakcji powyej 2 mm| +4,0

dla frakci 2 - 0,075 mm | 20

dla frakcji ponkej 0,075 £1,5

mm
dla asfaltu +0,3

5.2.2. Wytwarzanie betonu asfaltowego

Za wykonanie recept na produkdjetonu asfaltowego odpowiada Wykonawca, ktory gstaavia
je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Recepty powinny hy opracowane dla konkretnych materiatdow zaakceptgatamprzez layniera
do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywngodbek tych materiatow.

Beton asfaltowy produkuje giw otaczarce o mieszaniu cyklicznym lukagtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenieyimieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowego betonu asfaltowego.

Dozowanie skladnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza sidozowanie oljosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jego
gestasci w zaleznoéci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wallie
przeptywomierza, lecz nie weej nz +2 % w stosunku do masy sktadnika.
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Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien oncbgozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob gedni, z ukladem termostatowania,
zapewniagcym utrzymanie statej temperatury z toleran°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powé wynosi od 140C do 165C (dla D
50/70).

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerpmadodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatwy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej nz 3C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe].

Beton asfaltowy przegrzany (z oznakami niebieskigyognu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nszej od wymaganej powinien bpotraktowana jako odpad produkcyjny.

5.2.3. Ukfadanie warstw

Podiaze pod warstw nawierzchni powinno kiysuche i czyste. Nierowka podiaza pod warstw
wiazaca/wyrownawcza nie powinny by wigksze od 15 mm.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia ygai
doby byta nie nisza od %C. Nie dopuszcza siuktadania warstw nawierzchni podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji betonu asfaltowego jest zohemmy do
przeprowadzenia w obecstd Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci prébnego baro

W pierwszej kolejnéci nalezy wykona prébny zaréb na sucho, tj. bez udziatu asfaltucelu
kontroli dozowania kruszywa i zgodsw» skiadu granulometrycznego z projektowakrzywa
uziarnienia. Probkmieszanki mineralnej natg pobra po opr@nieniu zawartéci mieszalnika. Po
sprawdzeniu skladu granulometrycznego mieszankerainej, nalgy wykona peten zardb probny
z udziatem asfaltu w ikwi zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zaweirtasfaltu w
mieszance okéa sk wykonujpc ekstrakaj. Tolerancje zawartai sktadnikéw betonu asfaltowego
wzgledem sktadu zaprojektowanego podano w pkt. 5.2.i2jsirej ST.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bybudowywana uktadaskwyposaona w ukiad z
automatycznym sterowaniem grégbowarstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokuraep
projektowa.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna wyndsinie mniej nk
125-130C dla asfaltu D 50/70. Zagzczenie nalgy rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku
srodkowi. Wskanik zagszczenia ulbonej warstwy powinien ky zgodny z wymaganym,
okreslonym w pkt. 5.2. niniejszej ST.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofdo osi
drogi. Zkhcza w nawierzchni wielowarstwowej powinny coyprzesungte wzgkdem siebie co
najmniej o 15 cm. Zkcza powinny by catkowicie zwazane, a przylegage warstwy by w jednym
poziomie.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykaérzadania lepiszcza, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do betonu asfaltowego idstzevc wyniki tych bada do akceptacji
Inzynierowi.

6.1. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wytwarzania betonu asfaltowegodnie z
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OST D.05.03.05.

Prébki do bada uziarnienia nakey pobra& po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu.
Krzywa uziarnienia powinna byzgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjnej.

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowe] pmlega wykonaniu ekstrakcji wg PN-
S-04001:1967. Wyniki powinny spetgisvymagania ST.

Badanie wiaciwosci asfaltu wykoné nalezy zgodnie z pkt. 2.3. niniejszej ST.

Badanie wiaciwosci wypetniacza naley wykona zgodnie z pkt. 2.2. niniejszej ST.

Pomiar temperatury betonu asfaltowego polega nkalibtnym zanurzeniu termometru w
mieszance | odczytaniu temperatury. Temperatura irp@v by zgodna z wymaganiami
okreslonymi w recepcie, a doktadédpomiaru powinna wynoé&i+2°C.

Wiasciwosci betonu asfaltowego nale okresli¢ na probkach zagzczonych metadMarshalla.
Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami ST.

6.2. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy wiazacej
z betonu asfaltowego
Czestotliwos¢ oraz zakres badagodnie z OST D.05.03.05.
Réwnai¢ podiuzng nalery bad& planografem lub tat. Wymagana do 12 mm.
Maksymalne dopuszczalne odchyiki cech geometrydzmyexdiug OST D.05.03.05.

7. Obmiar robot
Wymagania og6lne podano w ST D-00.00.00. ,Wymagagizne”.

Jednostlk obmiaru jest 1 f (metr kwadratowy) wykonanej warstwy nawierzchngoubdci 3 cm
zgodnej z DokumentagjProjektowa. Obmiar powinien by dokonany w oparciu o zakres elyj
Dokumentagcj Projektov i uzgodniony z laynierem.

Zadne roboty nie obje Dokumentagj Projektow lub nie zaakceptowane przezyniera nie lpda
uwzglkdnione w obmiarze.

8. Odbior robot

Odbiory robdét powinny by dokonywane zgodnie z ST D-00.00.00. ,Wymaganialrgo na
podstawie obmiaru, wynikéw ba@lalaboratoryjnych, pomiaréw kontrolnych oraz eidgin
wizualnych.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #oleji podanych w pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

Jeli jakikolwiek element zostanie wykonany niepravanbo, Inzynier okreli termin usungcia
usterek i zgtoszenia rob6t do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatndci

Ogolne zasady ptatdo podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Ptatng¢ wg jednostek obmiaru podanych w pkt. 7 zgodnidomiarem i po sprawdzeniu jad@
robot.

Cena za wykonanie 1’warstwy wizacej z betonu asfaltowego obejmuije:
a) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

b) oznakowanie robot

c) dostarczenie spgs i materiatdw na budogy

d) zaprojektowanie i wytworzenie mieszanki,

e) transport mieszanki do miejsca wbudowania,

f) posmarowanie lepiszczem kraimikOw i urzadzen obcych,

g) mechaniczne rozienie i zagszczenie mieszanki,
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h) obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
i) przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych,
j) odwiezienie sprgu po zakaczonych robotach.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

drogowych; piasek.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanelrhitznych i powierzchniowych utrwale
stosowanychdnagach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczongchruchu.

PN-EN 12591:2002 Asfalty drogowe.
PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe .Nawierzchnidtasf@a \Wymagania.
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hadaas mineralno—bitumicznych i
nawierzchni

bitumicznych.
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamyielo mas bitumicznych.
BN—-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enaawierzchni planografem i tat
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