SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH

D.08.02.02
Nawierzchnia z brukowej kostki betonowej

1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwsymagania dotycce wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowejamach rob6t zwzanych z
utwardzeniem terenu w miejscoged Sieniec gm. Wielts zgodnie z Dokumentacja Projektgw

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdmpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia rob6t zwkanych z uteeniem
nawierzchni z kostki betonowej o grdleo8 cm na podsypce cementowo-piaskowej géobd
cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu mefodvibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowauubdwoch warstwach patézonych ze sab
trwale w fazie produkcji. Produkowana zgodnie z PNI-1338.

Pozostate okgenia podane w niniejszej SE sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstoz Dokumentagj
Projektowa, ST i poleceniami layniera. Ogolne wymagania podano w ST D-00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
Wymagania ogolne podano w ST D-00.00.00. ,Wymagagizne”.

2.1. Kostka betonowa

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowejkkdstukowej jest posiadanie aprobaty
technicznej lub produkcja zgodna z PN-EN 1338.

Struktura wyrobu powinna kbyzwarta , bez rys, ginie¢, plam i ubytkédw. Powierzchnia gérna
kostek powinna byréwna i szorstka, a krayzie kostek rowne i proste.

Ksztatt i wymiary zgodnie z p. 5.2 normy PN-EN 1338

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne zgodnie z p. 5.3 normyHENN1338.

Kryteria oceny zgodriei podano w p.6 normy PN-EN 1338.

Do produkcji kostek nafy stosowa cement portlandzki bez dodatkow klasy nigsmej ni 32,5
wedtug PN-EN 197-1

Kruszywo powinno odpowiadawymaganiom PN-B-06712. Uziarnienie kruszywa powirby
ustalone w recepcie laboratoryjne;.

Woda powinna odpowiadavymaganiom wg. PN-B-32250.

Do produkcji kostki betonowej stosujeg splastyfikatory zapewniajace wksz wytrzymalccé,
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mniejsz nasakliwos¢ i wicksza odpornd¢ na niskie temperatury i sol.

2.2. Cement

Cement stosowany do podsypki powiniert lmgmentem portlandzkim zwyktym bez dodatkéw ,,
32,5,, odpowiadagym wymaganiom PN-EN 197-1.

Cement powinien posiadaastpujace cechy:

-pocatek czasu wizania > = 75 mm

-zaktadana wytrzymakd nasciskanie po 7 dniach nie mniegri6 Mpa

-zaktadana wytrzymakd nasciskanie po 28 dniach 32,5 Mpa

-zmiarg objetosci - nie wicej niz 10 mm.

Cement powinien posiadaertyfikat zgodnéci z norm.

2.3. Piasek
Piasek na podsygk cementowo-piaskoav naley stosowa piasek gruby odpowiadgagy
wymaganiom normy PN-B-06712. Na podsypstosuje si mieszank kruszywa naturalnego o
frakcji 0+8 mm, a do wypetniania spoin o frakcjiDmm.
Piasek na podsygk cementowo-piaskoav powinien posiada nastpujace wiaciwosci
fizykochemiczne:
a) sktad ziarnowy

- zawarté¢ ziarn < 0,075 -do 5 %

- zawartéc frakcji powyzej 2 mm -do 15 %

- wskanik piaskowy, wekszy niz 65 %
b) zawarté¢ zanieczyszczeobcych, nie wgcej niz 0,1 %
C) zawart®¢ zanieczyszcaeorganicznych - barwa nie ciemniejsza wzorcowa
d) zawarté¢ zwiazkdw siarki - nie wicej niz 1,0 %.
Sktadowanie piasku powinno éyorganizowane w sposob chraey go przed zanieczyszczeniem,
przemieszaniem z innymi kruszywami lub nadmiernyawiigoceniem.

2.4. Woda

Woda nie powinna pochodzzezrodet budzacych watpliwosci, powinna by ,odmiany 1”, zgodnie

z wymaganiami normy PN-B-32250, nie powinna wydgietapachu gnilnego oraz nie powinna
zawierd& zawiesiny

3. Sprzet

Sprzt powinien odpowiadawymaganiom ST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Sprzt uzywany przez Wykonawc powinien uzyska akceptag Inzyniera. Jakikolwiek sped,

maszyny i urzdzenia nie gwarantgge zachowania wymaggakaosciowych robét zostanprzez

Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania nawierzchni z kostki najyeuzywac:

— betoniarki do przygotowania podsypki cementowaskowej,

— uradzenia do wyrdwnywania podsypki

— wibratory ptytowe i lekkie walce wibracyjne, dbijania kostki — po pierwszym ubiciu ubijakami
recznymi lub mechanicznymi z ¢&cia robocz uniemaliwiajaca uszkodzenie kostki.

Do ukfadania kostki mma stosowa&mechaniczne uszlzenia uktadaje.

4. Transport

Wysokai¢ skladowania (stosu) kostki nie aeoprzekraczal m.

Kostke betonows mozna transportow@atylko na paletach.

Kostke nalezy transportowé& w sposéb chroncy przed uszkodzeniem mechanicznym, pozostate
materialy w sposob opisany w specyfikacji ST D-0000. ,Wymagania ogoélne”
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5. Wykonanie robot

5.1.Zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam robot
uwzglkdniajace wszystkie warunki, w jakichetda uktadane nawierzchnie z kostki .

5.2. Przygotowanie podiea

Nawierzchnia uktadanagtizie na podbudowie z kruszywa tamanego stabilizegarmechanicznie
0 grubgci 15 cm.

W miejscach, w ktorych jest to wymagane aglestawé krawezniki betonowe zgodnie z ST D.
08.01.01. lub obrza zgodnie z ST D.08.03.01. Po wykonaniu tych czyainmalezy przystpi¢ do
uktadania podsypki cementowo-piaskowej 1:4 gigb8 cm, z materiatow okéonych w punkcie
2 niniejszej ST .

Podilaze powinno uzyskaakceptag Inzyniera.

5.3. Wykonanie nawierzchni z kostki

Na przygotowasn podbudow nalezy roziozyé podsypk cementowo-piaskoav Gruba¢ podsypki
po zag@szczeniu powinna wynasi3 cm. Podsypka powinna dywilzona wod, zagszczona i
wyprofilowana. Kostk o grubdci 8 cm naley uklad& na calej szerokmi ciagu jezdnego i
opaski.

Kostke nalery uktada w rzedy poprzeczne, prostopadte do osi drogi w taki 8ppaby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.

Kostke nalery uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdy czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagczeniu.

Po utzeniu nawierzchni szczeliny nale wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng
szczotkami ¢cznymi lub mechanicznymi i przygti¢c do ubijania nawierzchni  wibratorami
ptytowymi. Po ubiciu nawierzchni nalg szczeliny uzupetdipiaskiem i zami& nawierzchng.
Wibratory ptytowe stosowane do ubijania powinnysipda ostony z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniemrdaianie naley prowadzé od kravedzi
powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednocz@ie w kierunku poprzecznym.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwvolno uywac walca.

Kostka powinna b§ po utazeniu dobrze ubita. Kostkigignigte powinny by wymienione na cate.
Powierzchnia powinna byréwna i bez pofatdowa

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoi robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Kontrola powinna dotyczy prawidtowaci wykonywania poszczegodlnych elementéw , zgédno
wykonywanych rob6t z dokumentacj ST. Sprawdzenie powinno odbygvaic zarowno przed
rozpoczciem robot , jak i w trakcie ich wykonywania oraz pakaczeniu robot.

Przed rozpocgxiem robot Wykonawca powinien sprawglzizy producent kostek brukowych
posiada aprobatechniczi lub produkuje ja wg. obowkujacej normy PN-EN..

Niezaleznie od posiadanej aprobaty Wykonawca powirkigde¢ od producenta wynikow hiecych
bada wyrobu nasciskanie. Zaleca siaby do badania wytrzymaio wyrobu nasciskanie pobr&6
kostek dziennie przy produkcji do 600 m2 powierzahykonanej nawierzchni z kostki.

Po za tym przed przygiieniem do robét Wykonawca sprawdza wyrob w zakrggzostatych
wymaga podanych w punkcie 2 niniejszej ST.

W czasie wykonywania rob6t nale sprawdzéa poditaze, podbudow, podsypk oraz wykonanie
nawierzchni.

Sprawdzenie podia i podbudowy polega na stwierdzeniu zgagna dokumentagj projektowa
oraz odpowiednimi ST.
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkow poprzecznych i padich

polega na stwierdzeniu zgodiwoz dokumentaaj projektows i punktem 5.2 niniejszej ST.

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukolv polega na

stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektows oraz wymaganiami punktu 5.3 niniejszej ST ;

- pomierzenie szerokoi spoin

- sprawdzenie prawidtowoi ubijania

- sprawdzenie prawidtowai wypetnienia spoin

- sprawdzenie czy przyjety desekolor nawierzchni jest zachowany

Cechy geometryczne powinny spethrestpujace wymagania :

- nierébwnaci podtwzne nawierzchni mierzone tazgodnie z norm BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza 0,8 cm

- spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentacja projektpw toleranc +
-0,5%

- réznice medzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ¢gdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ - 1 cm

- szerokd¢ nawierzchni nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + - 5 cm

- dopuszczalne odchyiki od projektowanej grédgodsypki nie powinny przekracza - 1 cm

- czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni zkkdsukowej powinna by
dostosowana do powierzchni wykonanych robot

- zaleca si aby pomiary cech geometrycznych wymienionych payypyty przeprowadzane nie
zadziej nz 2 razy na 100 m2 i w punktach charakterystyczngtzh niwelety lub przekroju
poprzecznego oraz wg¥zie tam gdzie poleci #ynier.

7. Obmiar robdét.

Jednostlk obmiaru jest 1 mpetnej konstrukcji i uwzghnia wymienione w pkt. 5 elementy
skiadowe, obmierzane wg tych samych jednostek. @bmie mae obejmowa jakichkolwiek
dodatkowych powierzchni nie zaakceptowanych praggniera.

8. Odbior

Odbiér rob6t na zasadach podanych w ST D-00.00,00ymagania ogolne” zgodnie z
tolerancjami podanymi w pkt. 6.

Inzynier oceni wyniki bada i pomiardw oraz przedtone certyfikaty zgodn@i z norny na
elementy betonowe.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 niniejszej ST daly wynik
pozytywny.

W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres robo6t poprawkowych do wykonamia
Wykonawca wykona je na koszt wiasny w ustalonymieie.

9. Podstawa ptatndci
Platng¢ za 1 mi  wykonania nawierzchni z kostki nale przyja¢ zgodnie z obmiarem i
dokumentagj oraz po sprawdzeniu jakz robot.

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki betonabejmuje:

— przygotowanie robot i ich oznakowanie,

— dostarczenie wszystkich potrzebnych materiatdwobnego spkzu,
— rozcielenie podsypki piaskowej i jej zegzczenie,

— utazenie i ubicie kostki betonowej,

— wypetnienie spoin,
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— przeprowadzenie wymaganych pomiarow i bada
— odwiezienie spkgu po zakaczonych robotach,
— uporadkowanie terenu robat.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunkiteiczne wykonania
i odbioru.

PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe.&gania i metody bada
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