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1.

WYKONANIE ROBOT ROZBIORKOWYCH

1.1 CZESC OGOLNA

1.11

1.1.3

Nazwa zamowienia.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna SST-01 ,,Roboty rozbiérkowe” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét rozbiérkowych i
demontazowych przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury,
Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.1

Szczegodtowy zakres rob6t rozbidrkowych opisuje projekt wykonawczy architektoniczny oraz
projekt budowlany branz konstrukcyjnej i obejmuje :

-rozbiérka fundamentéw i taw fundamentowych

-zasypanie wykopu piaskiem

-rozbiorka podtog , posadzek i stropow

-rozbiérke czesci scian nosnych i dziatowych

-odbicie starych tynkow

-rozebranie schodéw zelbetowych

-rozbiorke pokrycia dachowego z papy

-demontaz stolarki drzwiowej i okiennej

-demontaz balustrad schodowych

-uporzadkowanie terenu po rozbiérce

-wywo0z i utylizacja materiatow rozbiérkowych

Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Roboty towarzyszace

Nie wystepuja.

Roboty tymczasowe

Roboty rozbidérkowe i demontazowe wymienione w pkt.1.2

Wszystkie prace rozbiérkowe wykonywac pod nadzorem technicznym. W razie stwierdzenia
nieprawidtowosci wstrzymaé roboty i powiadomié¢ nadzér budowy.

Informacje o terenie budowy i zagospodarowaniu placu budowy

Nalezy uzgodni¢ sposob i miejsce sktadowania materiatow z rozbidrki.
Wielkosci poszczegbinych miejsc sktadowania nalezy dostosowac do rzeczywistej ilosci
sktadowanego materiatu.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét.

Ogoblne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogoine”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera( Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami,
instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi
Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz materiatow ,urzadzen interesow
technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
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1.2 MATERIALY

1.2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-01
Materiaty nowe -nie wystepuja.
Materiaty pochodzace z rozbiérki — do utylizacji zgodnie z ustawa.

1.2.2 Materialy pomocnicze

Rusztowania np. ramowe nalezy montowaé¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng producenta.
Montaz i rozbiérke rusztowania mozna powierzac tylko osoba ktdre przeszty szkolenie w tym
zakresie. Odbidr ustawionego rusztowania powinien by¢ dokonany przez osobe do tego
uprawniong i potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

1.2.3 Deskowania i stemple

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich uzytkowania zapewniac
sztywnos$c¢, niezmiennosé i bezpieczenstwo wykonywanych robét.

1.3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-01 ,Wymagania ogdine”.
Sprzet budowlany powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji rob6t , zaakceptowanym przez Inzyniera( Inspektora Nadzoru). Zgodnie
z technologia zatozona w Dokumentacji Technicznej do wykonywania robét rozbiérkowych
proponuje sie uzy¢ nastepujacego sprzetu :

- mioty udarowe , szlifierki katowe

- pita do ciecia betonu

- mioty pneumatyczne

- dragi stalowe

- fopaty, szufle

- pochylnie lub zsypy

- koparki

- samochody ciezarowe

1.4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-01 "Warunki ogdlne ,,

1.5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

1.5.1 Ogolne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-01 ,Warunki ogéine”

1.5.2 Zakres wykonania Robot.

Ogolne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania og6ine” pkt. 5

Przed przystgpieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy teren ogrodzic, i oznaczy¢ strefy
niebezpieczne zgodnie z wymogami BHP i przepisami Prawa Budowlanego.

Przed przystgpieniem do robot tak rozbiérkowych jak i wyburzeniowych trzeba
przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukgcji i stanu technicznego poszczegoinych
elementow sktadowych budynku, rozezna¢ jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki,
opracowac projekt organizacji robét rozbiérkowych i zagospodarowac plac rozbiorki.
Rozbidrka powinna byc¢ przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigzy¢ elementy nosne
konstrukcji. Usuniecie elementu nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementéw
przylegtych. Rozbiérke rozpoczyna sie od demontazu instalacji, stolarki i innych elementow
wykonczenia oraz scianek dziatowych. Nastepnie rozbiera sie dach, strop i Sciany
najwyzszej kondygnaciji, a potem stropy i Sciany kolejnych kondygnacji. Jezeli na tej dziatce
nie bedzie wznoszony nowy budynek, mozna nie rozbiera¢ fundamentéw. W rozpatrywanym
przypadku fundamenty zostang rozebrane przy wykonywaniu wykopdw fundamentowych
modernizowanego budynku. Elementy wykonczenia i wyposazenia oraz materiaty z odzysku
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znosi sie recznie lub przy zastosowaniu prostych przenosnikéw, gruz zas spuszcza rynnami
z tworzyw sztucznych lub metali. Elementy z betonu wysokiej klasy, trudne do rozdrobnieni a
mtotami pneumatycznymi, tnie sie tarczowymi lub linowymi pitami do betonu. Elementy
duzych rozmiaréw sa tez rozdrabniane przez rozpieranie za pomoca ptaskich pras
hydraulicznych lub urzadzen rozpierajacych albo przez ciecie metoda termiczng promieniem
o temperaturze ponad 4000 °C, ktéry uzyskuije sie przez spalanie rury stalowej wypetnionej
wigzka drutow stalowych lub aluminiowych w strumieniu tlenu o cisnieniu 1,2 -1,5 MPa lub
sproszkowanej stali i aluminium w ptomieniu acetylenowo -tlenowym.

Dach

Rozbiérka dachéw obejmuje rozbiérke pokrycia dachowego i rozbiérke konstrukcji dachu.
Bez wzgledu na rodzaj materiatu pokrycia rozbidrke pokrycia rozpoczyna sie od zdjecia rur
spustowych, rynien, pokrycia muréw ogniowych i obrébek blacharskich.

Elementy obrobek blacharskich nie wystepujg w analizowanych obiektach.

Pokrycie z blachy lub ptyt falistych rozbiera sie od gory do dotu potaci dachowych catymi
pasami. W trakcie robét nalezy wydzieli¢ strefe niebezpieczna , roboty prowadzi¢ przy uzyciu
sprzetu ochrony osobistej (szelki | linki bezpieczenstwa) .

Po usunieciu pokrycia rozpoczyna sie rozbidrke konstrukcji dachu. Rozbidrke konstrukcji
zelbetowej, wykonuje sie tak samo ja w przypadku stropéw zelbetowych opisanych
nastepnych podpunktach.

Rozbiérke pokry¢ dachowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z warunkami okreslonymi

w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 w
sprawie sposobu i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajacych
azbest (Dz. U. 2 2004 r. Nr 71 poz. 649).

Rozbiérke stropéw rozpoczyna sie od stropu strychowego, po rozebraniu dachu. Do rozbiérki
stropu mozna przystapi¢ po zbadaniu jego konstrukcji i zabezpieczeniu przez
podstemplowanie, rozparcie itp. miejsc grozacych awaria. Materiat z rozbi6rki nalezy
opuszczac w dét przenosnikami lub rynnami, aby mozliwie jak najmniej gruzu spadato na
nizej potozony strop, ktéry pod takim obcigzeniem moze ulec zawaleniu. Stropy mozna tej
rozbieraé¢ z dotu w gére. Stropy na belkach stalowych rozbiera sie, poczynajac od warstw
podtogi. Plyty rozbija sie mtotami pneumatycznymi z pomostu przesuwanego po belkach.
Nastepnie usuwa sie gruz ze stropu nizszej kondygnacji, na ktéry on spadt, a z drabinek lub
pomostow rusztowan koztowych wykuwa sie konce belek ze $cian i spuszcza belki za
pomoca lin i krgzkdw. Przy rozbidrce stropéw odcinkowych trzeba pamieta¢ o parciu
bocznym, jakie wywierajg poszczegdline tuki sklepie na belki w miejscach oparcia. Przy
usunieciu sklepienia na catej dtugosci belki na odstonietg belke przekaze sie parcie
pozostatych przeset stropu. Wobec matego momentu bezwtadnosci wzgledem osi pionowe;
belki moze ona ulec wygieciu bocznemu w kierunku parcia i sasiednie przesto straci oparcie
i runie w catosci na strop nizszej kondygnacji. Taki wstrzas moze wywota¢ zawalenie sie
Scian. Aby tego uniknag, stropy odcinkowe rozbieramy pasmami szerokosci do 2 m w
poprzek belek. Robotnicy zatrudnieni przy rozbidrce nie powinni sta¢ na sklepieniu, lecz na
pomoscie z desek utozonych na belkach.

Wykucie w murach otworéw komunikacyjnych, wykonanie nadprozy nad otworami,

Przed przystgpieniem wykucia w grubych murach na drzwi lub przejscia nalezy doktadnie
oznaczy¢ umiejscowienie i wymiary przysztych otworéw. Przygotowaé belki z
ksztattownikow stalowych - ceownikéw 160 i/lub 120 przycinajac na odpowiedni wymiar
oraz zabezpieczajac powtokg antykorozyjng (dwukrotne malowanie farbg miniowa). Na
przewidywanymi otworami wyku¢ w murach bruzdy wysokosci 20 cm i szerokos$ci rowne;
dtugosciom belek z ksztattownikdéw. Gtebokos¢ bruzd 1/3 grubosci sciany. W bruzdach
podioze bedace statym oparciem dla belek starannie obrobi¢, wypoziomowac i
wyréwnaé zaprawg cementowg M10. W przygotowang bruzde wsuwac¢ belke stalowg
starannie je wypoziomowa¢ w miejscach otworéw przetozy¢ Sruby

montazowe, profile osiatkowaé¢ i obetonowa¢ betonem C16/20 (B20). Po uptywie
minimum 48 godzin mozna przystapi¢ do powyzszych czynnosci lecz z drugiej
strony muru. Przed osiatkowaniem i obetonowaniem nalezy skreci¢ belki
uprzednio przetozonymi $rubami. Po catkowitym stwardnieniu zaprawy mozna
przystapi¢ do wykucia otworéw. Mury rozbiera¢ ostroznie wykuwajac kolejne warstwy
cegiet. Starannie nalezy wykuwac cegty ze $cian bocznych otworéw, aby powierzchnie $cian

18



byty rowne. Powierzchnie Scian przygotowaé pod utozenie tynku- wyréwnac, wyku¢ spoiny
na gtebokos$¢ 2 cm

Zamurowanie zbednych otworéw w $cianach wewnetrznych nalezy wykonaé z
cegty ceramicznej petnej klasy 100 na zaprawie cementowo- wapiennej 4MPa. Otwory
nalezy zamurowac na grubos¢ 1/2 cegty - 12 cm. Zamurowania taczy¢ ze sciankami
istniejgcymi na strzepia boczne. Zastosowac wigzania pospolite. Podstawowg zasada tego
dziatania jest, aby kazda spoina wsporna warstwy dolnej byta przykryta petng ptaszczyzng
elementu warstwy gornej. Roboty prowadzi¢ tak, aby murowane $ciany posiadaty
prawidtowe wigzania i potaczenia z istniejgcymi murami a grubosci spoin poziomych i
pionowych odpowiadaty grubosciom w murach istniejacych.

Sciany

Sciany no$ne mozna rozbieraé¢ dopiero po usunieciu wszystkich obcigzen.

Rozbiorke scian otynkowanych nalezy rozpoczaé¢ od odbicia tynkéw, po czym po usunieciu z
miejsca roboczego gruzu mozna rozebrac¢ $ciany. Materiaty uzyskane z rozbiérki $cian
nalezy ostroznie opuszczaé w dot i przetransportowaé na miejsce sktadowania. Sciany
rozbiera¢ ostroznie warstwami przy zastosowaniu lekkich rusztowan.

Odbicie tynkéw cementowo-wapiennych

Nalezy odbi¢ wszystkie odspojone od konstrukcji scian tynki wewnetrzne scian i stropow
Tynki nalezy skuwaé mtotami tak aby nie uszkodzi¢ konstrukcji $cian. Pozostatosci tynkéw z
murow usung¢ szczotkami tak aby mozliwe byto naniesienie nowego tynku o wymaganej
przyczepnosci do podfoza.

Rozbiorka elementéw betonowych i ceglanych

Na podstawie Dokumentacji Technicznej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do
rozebrania. W przypadku elementéw konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania
zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robét nalezy oznakowac i
zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw BHP. Odpady transportowac na zewnatrz
budynku tak aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia ,odpady
sktadowa¢ w kontenerach. Wyburzenia nowych otwordéw drzwiowych , poszerzenia
istniejgcych otwordow , wyburzenia na przejscia instalacyjne, rozbiérki $cian i Scianek
dziatowych wykonywa¢ metoda bez udarowa. Wyburzenia dla nowych otworéw drzwiowych
wykonywaé dopiero po zrealizowaniu projektowanych nadprozy stalowych i podciggéw
zgodnie z projektem. Wyburzenia w stropie wykonywac poza belkami stropowymi. W
przypadku kolizji skontaktowac sie z projektantem.

Demontaz stolarki drzwiowe;j.
Wszystkie elementy stolarki drzwiowej podlegaja demontazowi

Rozbioérka pokrycia dachowego

Rozbiérce podlega cate pokrycie dachowe , wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi , W trakcie rob6t nalezy wydzieli¢ strefe niebezpieczna , roboty prowadzié przy
uzyciu sprzetu ochrony osobistej (szelki | linki bezpieczenstwa) .

Wywoz i utylizacja odpaddw.

Odpady nalezy utylizowa¢ w sposéb i w miejscu zgodnym z wymogami ustawy.
Przed przystapieniem do wykonywania rob6t rozbiérkowych nalezy wykonac :

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref bezpieczenstwa

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu

- odiaczenie instalacji elektrycznych.

1.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST-01 ,Warunki ogélne”

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodnosc
wykonania Dokumentacja Projektowa i obowiazujgcymi przepisami.

Z utylizacji odpadéw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami
ustawy.
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1.7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-00.00 ,Warunki ogélne”
Jednostka obmiaru jest :

Dla rozbieranych konstrukcji murowych —m2 i m3

Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrébek blacharskich — m2
Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2

1.8 ODBIOR ROBOT

1.8.1

Ogolne zasady odbioru Robot.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-01 ,Warunki ogélne”.
Roboty wymienione w SST-01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikowych.

1.9 ROZLICZENIE ROBOT

1.9.1

1.9.2

1.10

Ustalenia ogdline.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-01 ,Warunki ogéine”

Platnosci.

Nalezy wykona¢ zakres robét wymieniony w SST-02 oraz w Dokumentacji Projektowe;j .
Cena robo6t obejmuije :

- prace pomiarowe i pomocnicze

-transport wewnetrzny materiatédw z rozbiérki i ich usuniecie na zewnatrz obiektéw
-zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awaria

-zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

-przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

-czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadéw z
miejsca rozbiérki do konteneréw

-zatadunek i wytadunek gruzu

-koszt sktadowania i utylizacji gruzu

-uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdét

PRZEPISY ZWIAZANE

1.10.1 Dokumentacja projektowa

Projekt budowlany branzy architektonicznej i konstrukcyjne;

1.10.2 Normy ,akty prawne ,aprobaty techniczne

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r.
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2. WYKONANIE ROBOT ZIEMNYCH

2.1 WSTEP

2.1.1

2.1.2

213

Przedmiot ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-02 ,,Roboty ziemne” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdét ziemnych przewidzianych do
wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu -
przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacii Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Szczegobtowy zakres robot ziemnych opisuje projekt wykonawczy architektoniczny oraz
projekt budowlany branz konstrukcyjnej i obejmuije :

-wykopy

-zasypy

-podktady

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogélne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacja
Techniczna, Specyfikacja Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera( Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami,
instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi
Nadzoru do zaakceptowania harmonogram rob6t , wykaz materiatow ,urzadzen intereséw
technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.

2.2 MATERIALY (GRUNTY)

Przy istniejacym budynku wykonane zostaty odkrywki fundamentéw i na tej podstawie
okreslono charakterystyke i parametry geotechniczne gruntu.

2.3 SPRZET

Do wykonania poszczegdlnych elementow robo6t powinno sie uzy¢ nastepujacego sprzetu:

- teodolity lub tachymetry, niwelatory, dalmierze, tyczki, taty, tasmy stalowe i ruletki, sprzet
do odwodnienia wykopéw, zageszczarka wibracyjna spalinowa, koparka gasienicowa,
koparkospycharka, spycharka gasienicowa, tadowarka kotowa, ubijak spalinowy, sprezarka
powietrzna spalinowa, réwniarka, zgarniarka, walec statyczny samojezdny, walec wibracyjny
jednoosiowy, zuraw samochodowy,

2.4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w specyfikacji ogéinej.

2.5 WYKONANIE ROBOT

2.5.1

Zasady prowadzenia robot

Roboty ziemne muszg by¢ prowadzone na podstawie i zgodnie z projektem.

Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN-B 06050:1999, PN-B-10736 oraz
WTWIOR.

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych teren nalezy oczysci¢, budynek wytyczy¢ przez
uprawnionego geodete i zdjg¢ humus
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Prace pomiarowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem oraz Instrukcjami GUGIK
wymienionymi

w punkcie 10 niniejszej SST. Zamawiajgcy ma obowigzek przekaza¢ Wykonawcy ,Materiaty
geodezyjne" (zawarte w Dokumentacji Projektowej) potrzebne do wykonania Robét
wymienionych w p. 1.1.

Humus nalezy zdja¢ na gtebokos$c¢ jego zalegania, to jest srednio 20 cm. W miegjscach, gdzie
warstwa humusu jest grubsza niz powyzej zatozona, nalezy jg zdja¢ na petnag gtebokos¢
zalegania. Zdjety humus nalezy skitadowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania
humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem, zageszczaniem, najezdzaniem przez pojazdy.

Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby
uniknagé zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace p6zniejszemu zasypaniu
nalezy wyznaczyc¢ przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopdéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i
krawedzi wykopéw powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale
poza obszarem wykonywanych rob6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach
powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktow zatamania.

Wykopy nalezy wykonywac¢ z zachowaniem nastepujacych wymagan:

- roboty prowadzi¢ w suchym wykopie (nie dopuszczaé¢ do zalania wykopdéw woda opadowa,
z roztopow lub inng). Ostatnig warstwe gruntu zdjaé¢ recznie bezposrednio przed
betonowaniem fundamentow.

- wykopy umocnic.

- w przypadku stwierdzenia gruntu o innych parametrach niz podano w projekcie, nalezy
niezwtocznie przerwac prace i powiadomic projektanta i inspektora nadzoru w celu
dostosowania projektu do rzeczywistych warunkéw (gdy na poziomie posadowienia
fundamentéw nadal beda wystepowac grunty nienosne, przewiduje sie zastgpienie ich
chudym betonem , az do poziomu gruntu rodzimego).

- odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze byé wieksze
niz 10cm;

- réznica w stosunku do projektowanych rzednych Robdét ziemnych nie moze przekraczac +1
cmi-3cm;

- szerokos¢ korpusu nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 10 cm;

- krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman;

- pochylenie skarp wykopu nie moze rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10%;

- maksymalna gtebokos¢ wklesnie¢ na powierzchni skarp wykopu nie moze przekracza¢ 10
cm.

- wszystkie instalacje kolidujace z robotami ziemny nalezy zabezpieczy¢ rurami ochronnymi
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidiowe odwodnienie w catym
okresie trwania rob6t ziemnych.

Do zasypania fundamentéw i scian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz
formowania nasypow nalezy wykorzysta¢ miejscowe pochodzace z wykopoéw na odktad lub
dowiezione spoza strefy robdt z wytaczeniem gruntéw pylastych. gliniasto-piaszczystych.
pytowych, lessowych.

Zasypke nalezy wykona¢ warstwami metodg podtuzng, boczng lub czotowa z jednoczesnym
zageszczaniem. Grubosc¢ usypywanych warstw nie moze by¢ wieksza niz 30 cm. Stopien
zageszczenia winien wynosi¢ 0.95 - 1.0. Nie dopuszcza sie zageszczania przez polewanie
woda.

Grubos¢ pokrycia ziemig roslinng wynosi 20 cm. Nadmiar ziemi nalezy wywiez¢ na wczesniej
uzgodnione wysypiska. Samochody wyjezdzajace na ulice miejskie musza mie¢
oczyszczone opony z ziemi i btota. Niedopuszczalne jest tworzenie warstwy poslizgowej z
bfota i ziemi na terenach miejskich. Wykop musi by¢ odebrany przez inspektora nadzoru, a
jego wynik zapisany w dzienniku budowy.Podktady z piasku pod posadzki na gruncie
powinny by¢ starannie zgeszczone do 1d>0,9 i odebrane przez osoby uprawnione.
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2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji ogdinej .

2.6.2 Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykop6w polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w

dokumentac;ji projektowej. W czasie kontroli szczeg6ing uwage nalezy zwréci¢ na:
a) sposoOb odspajania gruntdéw nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

d) doktadnos$¢ wykonania wykopdéw (usytuowanie i wykonczenie),

Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopu

- zabezpieczenie przewododw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- stan umocnienia wykopu pod katem bezpieczenstwa pracy robotnikow

- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopdw w postaci drabin,

- jakos¢ gruntu, uzytego do zasypki,

- wykonanie zasypu wraz z zageszczeniem.

Pomiary do odbioru nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu:

- taty— pomiar réwnosci dna wykopu, réwnosci skarp,

- niwelatora — pomiar rzednych,

- tasmy, szablonu, taty , poziomicy lub niwelatora — pomiar szerokosci wykopu ziemnego,
szerokosci dna wykopu, rzednych powierzchni wykopu, pochylenia skarp, rownosci
powierzchni wykopu

2.7 OBMIAR ROBOT

2.7.1 Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w specyfikaciji ogolne;.

2.7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanego wykopu.

2.8 ODBIOR ROBOT

Odbioru robot ziemnych nalezy dokonaé zgodnie z PN-B-06050:1999

Ogélne zasady odbioru robét podano w specyfikacji ogdinej.

Odbiorowi podlega ilos¢ i jakos¢ wykonanego wykopu. Odbiorowi podlega jakos¢
zasypanego wykopu. Odbiér robét zanikajacych nalezy zgtaszac Inspektorowi nadzoru z
odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie powodowac przestoju w realizacji rob6t. Odbidr robdt
ziemnych i przygotowawczych nalezy dokonac¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych.

2.9 PODSTAWA PLATNOSCI

2.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji ogéine;j.

2.9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 wykopdéw obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek,

- profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej,
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2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z 17.05.1989 - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, p0oz.163 z
pbzniejszymi zmianami).

- Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK,1979.

- Wytyczne techniczne G-3.2. - Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627,
Nr 115, poz. 1229).

- PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

- PN-B-04452:2002. Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-04481. Grunty budowlane. Badania prébek gruntdw.

- PN-60/B-04493. Grunty budowlane. Oznaczenie kapilanosci biernej.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

- Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr62, poz. 627,
Nr 115, poz. 1229).

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
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3. Roboty betonowe i zelbetowe

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

WSTEP

Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-03 ,,Roboty betonowe i zelbetowe” odnosi sie
do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét betonowych i zelbetowych
przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i
Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentaciji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu elementéw
zelbetowych i betonowych jak: fundamenty, stropy, wience, belki, trzpienie, schody, stupy,
podktady betonowe pod posadzki, czapki kominowe, gzyms.

Zakres robot objetych przez Specyfikacje:

Przygotowanie mieszanki betonowej, montaz deskowan, betonowanie i zageszczanie,
pielegnacja

Okreslenia podstawowe

Beton zwykty-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

Wodoszczelnos¢ betonu - jest to zdolno$¢ betonu do przeciwstawiania sie przeptywowi wody
bedacej pod cisnieniem. Oznacza sie jg stopniami wodoszczelnosci:W-2, W-4, W-6, W-8, itd,
oznaczajacymi 10-krotng wielkos$¢ cisnienia wody w MPa, przy ktérym woda przenika w ilosci
dopuszczalnej podczas normowego badania tzw. badania przepuszczalnosci wody.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody.

Srodek anty-przyczepny - aktywne chemicznie $rodki zawierajace sktadniki wchodzace w
reakcje z wolnym wapnem znajdujagcym sie w betonie, powodujace wytwarzanie sie
nierozpuszczalnych w wodzie substanciji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do
deskowania.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogélne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera( Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami,
instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi
Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz materiatow ,urzadzen intereséw
technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
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3.2 MATERIALY

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Deskowania

Rodzaj deskowania nalezy dostosowaé do potrzeb i wymagar konkretnych konstrukciji
Deskowania mozna wykona¢ z drewna tartacznego iglastego stosowanego do roboét
ciesielskich odpowiadajace wymaganiom PN-92/D- 95017 oraz z tarcicy iglastej do robot
ciesielskich odpowiadajgce wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-96000 lub zastosowaé
gotowe systemowe rozwigzania deskowan. Mozna takze stosowacé ptyty ze sklejki ( patrz
WTWIOR rozdziat 5) oraz w miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;
taczenie deskowan: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dtugosci, nie posiadajace elementdéw pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordéw o
Srednicy wiekszej niz 25 mm. Przy duzych powierzchniach wskazane jest zastosowanie
systemowych deskowan odpowiednio dobranych dla danego szalowanego elementu .

W przypadku stupdw okragtych wskazane jest zastosowanie gotowych form szalunkowych
dowolnie wybranego producenta. Forma taka musi zapewni¢ jakos¢ i bezpieczenstwo
wykonania elementu okragtego.

Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace
witasciwosci:

-wysoka wytrzymatos¢,

-maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

-wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, nalezy
stosowac cement hutniczy, zgodnie z normg PN-88/B-30005 oraz cement portlandzki,
zgodnie z normg PN-88/B-30000. Do betonu klasy B25 zaleca sie cement marki 35, a dla
betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Nie dopuszcza sie wystepowania w
cemencie grudek nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywac
kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez
oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywac Inzynierowi , kopie wszystkich swiadectw tych prob, dokonujac
jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. Obowigzkiem Inspektora jest
zadanie powtérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia
jako$ci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.

Kontrola cementu winna obejmowac:

-0znaczenie czasu wigzania,

-0znaczenie zmiany objetosci,

-sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i
nie rozpadajacych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywaé¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

Kruszywo

Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjatkami
wymienionymi w niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzié¢ w reakcje
chemiczne. Przed uzyciem powinno byé w catosci i doktadnie przeptukane. Zawarto$¢
siarczandéw powinna by¢ mniejsza od 1%. Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o
uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczaé¢ 4%. Nalezy uzywac tylko
czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy
uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, famanych kamieni lub
mieszanki tych materiatow, zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych
ziaren (dtugos¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063
mm nie powinny przekraczac 2%. Mrozoodpornos$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien
przekraczac 5%.

Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250
"Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrodet nie
budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociagu nie
wymaga badan. Woda powinna by¢é dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w
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3.25

3.2.6

3.2.7

3.2.8

stosunku do zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod
uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w spos6b pozwalajacy na zachowanie
mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

Dodatki i domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek,
srodkow i dodatkéw do betonu: uplastyczniajacych, op6zniajacych lub przyspieszajacych
twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.
Wszystkie domieszki do betonéw nalezy stosowac¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium.
Domieszki powinny spetnia¢ wymagania sprecyzowane w WTWIOR rozdziat 6 punkt 6.4.1.4.
Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami.
Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inspektora nadzoru. Warunkiem dopuszczenia
do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium
dokumentac;ji potwierdzajgacej zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych
wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez
zmiany sktadu betonu i przy zatozonej wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej
dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatoré4w wynosi 10 do 20%,
zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornosé na korozje
siarczanowa.

Dodatki uszczelniajace

Sposéb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie
wodoszczelnosci. Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki
napowietrzajgce zwiekszajq urabialnos¢, plastycznosé, jednorodnosc, i wodoszczelnose
mieszanki betonowe;.

Betony

beton B-10 - warstwy podktadowe pod fundamenty

beton B-20 - fundamenty, Sciany piwnic, posadzka na gruncie, sciana oporowa
beton B-25 — stropy zelbetowe, wylewki, wience, belki, trzpienie, schody, stopy
fundamentowe

3.3 SPRZET

3.3.1

3.3.2

Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora, przeznaczonego dla realizacji robét
zgodnie z zatozong technologig

Mieszanka betonowa

W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie instalacje do wytwarzania
betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inspektora nadzoru.
Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement musza mie¢ zapewniong,
doskonatg szczelnos¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna. Wagi do dozowania cementu
powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie
produkciji, a nastepnie przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujace wode powinny by¢
sprawdzane co najmniej raz na miesigc. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywacé sie
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolno spadowych). Objetos¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.
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3.4 TRANSPORT

3.4.1

3.4.2

Deskowania

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwo$ci utozenia po uzyskaniu akceptacji Inspektora
nadzoru. Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, sposob zatadowania i
umocowania na srodki transportu powinien zapewniac¢ ich stateczno$é i ochrone przed
przesunieciem sie tadunku podczas transportu. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkdw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia
betonu. Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do
miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikdéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie
pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki
celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg od
10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki
samochodowej jej jednorodnos$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.

3.5 WYKONANIE ROBOT

3.5.1

Szalunki

Wykonanie deskowan

Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i pozioméw
oraz zgodnos$¢é wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku
wymagana jest zgoda Inspektora nadzoru. Przed utozeniem betonu nalezy uformowag i
wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usungc¢ luzng ziemie. Szalunki nalezy
wykonywac zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWIOR, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki
sposo6b aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i

wymiarow wymagane w WTWIOR, rozdz. 5. Nalezy dopasowywac potaczenia szalunkéw
oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. llos¢ potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach scian i ptyt,
deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasma stalowg Obudowy, gniazda, okapy, otwory,
wneki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalezy ksztattowaé zgodnie z projektem.
Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWIOR,
rozdz. 5 Deskowania powinny pozostac¢ na miejscu az do uzyskania przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajacej przeniesé obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu
oraz konstrukcji na nim umieszczonych. Mozliwosé ponownego wykorzystania deskowan i
szalunkéw okreslono w WTWIOR, rozdz. 5. W przypadku stosowania szalunkéw
systemowych nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji producenta.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w, Rozdz. WTWIOR 6 oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi
wymaganiami dla prac wykoriczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie
podstawa do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostana naprawione
lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw
podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy.
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3.5.2

Przygotowanie powierzchni deskowan

Wszystkie powierzchnie deskowar majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed
przystapieniem do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z
pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie
wolno powtérnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usunaé¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostatosci metali. Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte srodkiem
zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po
30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. W przypadku stosowania szalunkéw systemowych
nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji producenta.

Rozbieranie deskowan

Powinny pozosta¢ na miejscu zgodnie z WTWIOR, Rozdz. 6, do czasu gdy beton osiagnie
wytrzymatos¢ 28-dniowa, ktdra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu
zezwolenia na pisSmie przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Usuwanie jakichkolwiek
podp6r w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne. Wszystkie deskowania,
elementy usztywniajace oraz podpory powinny zosta¢ usuniete. zadne z nich nie mogg
zostac pod tynkiem. W przypadku stosowania szalunkéw systemowych nalezy bezwzglednie
stosowac sie do instrukcji producenta.

Betonowanie

Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Beton powinien by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwdrni betonu znajdujacych
sie w poblizu budowy. Za zgoda Inspektora nadzoru Wykonawca moze wykonac beton na
terenie budowy , nie jest to jednak wskazane

Wymagany skfad mieszanki (dane ogoéine):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawié
projektowany sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne
laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie
dokumentacji badan wszystkich prébek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium,
powinny zostaé przestane zarzadzajgcemu realizacjg umowy. Nie wolno uktada¢ mieszanki
betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z
aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej
wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy
te skiadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci,
urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci zarzadzajacego
realizacjg umowy, dla poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez
niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢
kompletna i zawiera¢ wystarczajacy dowod, ze dotyczy biezacej produkcji wytwérni.
Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace
wymagania:

Projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 10-30Mpa zgodnie z
informacjami zawartymi w projekcie. Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny przekraczac
63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej lub jesli zmiane zaakceptuje
zarzadzajacy realizacjg umowy. Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w
proporcjach wagowych. Maksymalna zawarto$¢ cementu w elementach masywnych powinna
wynosi¢ 320 kg/m3. Zawartos¢ catkowita powietrza 2-4%.

Opad betonu

- Fundamenty: 70-80 mm

- Sciany, ptyty i belki: 50-75 mm

- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testéw
opadu betonu. W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwiekszy¢ opad mieszanki
betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkéw plastyfikujacych, a nie przez dodawanie wody.
Homologacja (atest) Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu
wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajaca informacje zgodne z
wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez
zarzadzajacego realizacjg umowy. Badania materiatdéw i mieszanki Powinno by¢ zgodne z
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WTWO, Rozdz. 6 i pozostatymi wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczacymi ustalania
sktadu mieszanki betonowej, przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

Uktadanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy
powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i
innych elementéw majacych sie znajdowac¢ w betonie. Uktadanie mieszanki betonowej
powinno przebiegac¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWIOR, Rozdz. 6, a takze
zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu. Mieszanke betonowg nalezy
uktadaé bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej segregacii lub
utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowa, w
warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450 mm. Podczas uktadania mieszanki betonowej nie
dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzeh wykonanych z aluminium. Przed
przystapieniem do betonowania nalezy usunaé¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowag nalezy nawilzy¢. Przed
utozeniem betonu nalezy posmarowac¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie
zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg umowy
przed utozeniem betonu.

Podawanie betonu przy pomocy pompy

Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgoda zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezel
w jego opinii pompowanie beton nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca
powinien przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

Wykonawca powinien dysponowaé na miejscu, podczas betonowania gotowa do pracy
pompa, transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem
zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajgcym na odpowiednie roztozenie betonowania w
czasie i unikniecie powstawania niepozadanych szwéw roboczych w przypadku uszkodzenia
uzywanego sprzetu. Minimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm. Jesli sprzet
potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzajgcego realizacjag umowy

nie funkcjonuja prawidtowo, nalezy je wymieni¢. Do betonowania nie wolno uzywaé
przewodow aluminiowych. Kontrola jako$ci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki
betonu na opad i do prob cylindrycznych majg by¢ pobierane podczas betonowania na
koncu kazdej partii.

Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujacych z minimalng
czestotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda.
Przed rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy powinny znajdowac¢ sie co najmniej 3
gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetniac
zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci
zageszczenia pracownik obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego
betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za
obserwacje betonu podczas wibrowania.

Ukladanie betonow przy upalnej i chlodnej pogodzie

Betonowanie przy wysokich temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno
odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWIOR, Rozdz. 6. Nalezy zastosowac
specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych rozdziatach niniejszej
specyfikacji, nawet jesli nie sg one wymagane w WTWIOR Rozdz. 6. Domieszki redukujace
zawartos¢ wody oraz opdzniajace wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i
unikniecia nieréwnosci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w
ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta. Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia
przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej od 300C. W celu unikniecie
podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.

Betonowanie przy niskich temperaturach
Mieszanke betonowa nalezy uktadaé i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w,
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Rozdz. WTWIOR. 6. Mieszanki nie wolno uktada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie,
oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze
zewnetrznej nizszej lub réwnej 40C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez
zarzadzajacego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢
usuniety i zastapiony nowym na koszt wykonawcy.

Laczenie ze starym betonem.

Powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczysci¢ az do odstoniecia kruszywa.
Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢ srodkiem wigzacym, ktérego typ musi byé
zaakceptowany przez Inzyniera. Metody przygotowania zaprawy i srodka wigzacego
powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiada¢ szczegdlnym
warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta srodkéw wigzacych
dostarczenia na pismie instrukcji stosowania.

Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonow niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy
nie powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystapieniem
do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac (poza okreslonymi wyjatkami) zgode
zarzadzajacego realizacjg umowy co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do
napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca powinien przedstawic
zarzadzajacemu realizacja umowy do akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym.
Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien betonu powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury ze
stykajacymi sie z nig powierzchniami betonu. Przerwy robocze za wyjatkiem miejsc
wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione bezskurczowa niemetaliczng zaprawa.
Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego betonu.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego
betonu. W przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do
powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢
wypetniony niemetaliczng bezskurczowa zaprawa. Przed rozpoczeciem napraw i
zamoOwieniem materiatdéw nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektére srodki wigzace nie
nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawié
przekonsultowac z przedstawicielem producenta srodkéw wigzacych i zaprawy
bezskurczowej oraz uzyskaé pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i je
przed przystapieniem do prac zarzadzajacemu realizacjg umowy do akceptacji.

Prace wykonczeniowe

Normalne wykonhczenie scian:

Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetnic braki i sku¢ wszystkie nierbwnosci
powierzchni, a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyréwnanej
powierzchni $ciany musza by¢ wypetnione wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu.
Gtadkie wykonczenia powierzchni:

Natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jg przetrze¢ srednio
ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawg murarska z drobnym
piaskiem. Kontynuowac tarcie az do usuniecia nieregularnosci i uzyskania jednolitej
powierzchni. Przetrzeé drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania
gtadkiej powierzchni. Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ $ciane tkaning
jutowa. Powierzchnia betonu powinna by¢ wykonczona w sposob gwarantujacy uzyskanie
gtadkiej powierzchni nadajacej sie do malowania.

Wygtadzanie powierzchni: packa drewniana, kielnig drewniana, itp. Wykanczac szczotkg dla
otrzymania powierzchni bezposlizgowej. Wystajace krawedzie wykonczy¢ katownikami
stalowymi.

Wykonczenia ptyt i podtog:

Ptyty i podtogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykohczenie, do
osiggniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym
rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu znajdujacego sie w
stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez przytozenie
3 metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je
natychmiast wypetni¢ $wiezo zarobionym betonem, wyréwnag, zagesci¢ i ponownie poddac
pracom wykonczeniowym. Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych.
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Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem
fizycznym a przypadku jego wystapienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed
dziataniem chemikalidow, srodkéw i materiatdbw metalowych oraz innych srodkéw
powodujacych zabrudzenie.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.

Sciany

Ptaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyréwnane w ramach
okreslonych ponizej tolerancji. Wgtebienia w powierzchni sciany nie powinny by¢ wieksze
niz:

2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest na
najwyzszym punkcie.

5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona

jest na najwyzszym punkcie.

10 mm na catej wysokosci Sciany.

Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubosci sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.
Wszelkie defekty wykonania scian powinny zostaé naprawione z godnie z zasadami
okreslonymi w punkcie 5.2.8.

Ptyty.

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom co do toleranciji:
Nieréwnosci powierzchni ptyt nie powinny przekraczac

5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku.

Sprawdzenia dokonuje sie przyktadnica 3 m dlugosci potozong na najwyzszym punkcie.
W2zniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie

10 mm tolerancji za wyjatkiem ptyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace
gwarantowac odptyw do rynien podtogowych lub kanatéw, ktére powinny dobrze spetniac¢
swoje zadanie, pomijajac tolerancje.

Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukohczone;j
budowli. Spadki nalezy poprawi¢, jesli jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu.
Odchyltki w grubosciach ptyt nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm i powinny spetniac¢ okreslone
powyzej wymagania.

Pielegnacja betonu

Pielegnacja betonu powinna polegaé¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w
ciggu:

7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

Wybor metody pielegnacji betonu zalezy od opinii zarzadzajacego realizacjg umowy.

W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba, materiatami
cementowymi lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem
specyfikbw do pielegnacji betonu upewnic sie czy sg one zgodne z przewidywanym
pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnaciji uzywaé
tylko wody.

Sciany

Przez caly czas gdy beton podlega pielegnaciji, deskowania $cian powinny pozostawaé na
miejscu, w celu zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu.

Srodek do pielegnacii betonu (jesli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany zaraz po
usunieciu deskowan. Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.

W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wienicach nalezy:

Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatébw wetnianych
utrzymywanych w ciggtej wilgotnosci.

Przykrywaé 25 mm warstwa mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac w wilgotnosci.
Stale zrasza¢ eksponowang powierzchnie.

Jesli dodatkowe wykonczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecnosci srodka, stosowac srodek
pielegnacyjny. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodnos$¢ zastosowanych srodkéw z
materiatami uszczelniajgcymi lub innymi, ktére beda stosowane w przysztosci.

W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzyma¢ wymagang statg
wilgotnos¢ na catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do
zatwierdzenia Inzynierowi.
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3.5.3

3.6

3.6.1

3.7

3.71

3.7.2

Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiegaé zgodnie z WTWO,
Rozdz. 6. Beton zniszczony przez dziatanie zimna powinien zostaé naprawiony lub
wymieniony.

Wytwarzanie betonu

W przypadku gdyby wystgpita konieczno$é wykonania mieszanki betonowej na budowie
nalezy bezwzglednie uzyskac¢ zgode Inspektora nadzoru. Projekt mieszanki betonowej
powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym przez Inspektora. Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w miejscu do
tego przeznaczonym. Dozowanie kruszywa powinno by¢é wykonywane z doktadnoscig 2%.
Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%. Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak
dobrane, by produkowac mieszanke odpowiadajacg warunkom jednorodnosci, o ktérych byta
mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na
uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie
betonu lub na powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST

Deskowania

Wymagania szczegétowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg Scisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych.

WYMAGANE WEASCIWOSCI BETONU

Jakos$é betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatow i
mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektora :

a) prébki materiatéw, ktére ma zamiar stosowac¢ wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosc¢,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkdw i
domieszek, ktore zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowe;
i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-
Be [s],

d) sposéb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki prébnych badan wytrzymatosci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach
w ksztalcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-88/B-06250,

f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inspektor wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentow stwierdzajacych jakos¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu
niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej
wymienione badania winny by¢ wykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z
propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilos$¢ probek i sposéb wykonania badan zostang podane przez
Inzyniera, ktéry wykonywac¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia
zgodnosci wtasciwosci materiatéw i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej
przedtozonymi.

Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondéw ich wytrzymatos$ci na sciskanie, powinny
by¢ pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Probki powinny
by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty
pomostu. Probki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inspektora ze
spisaniem protoko6tu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi
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3.8

3.8.1

numerami zgodnie z protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami
Inspektora i kierownika robét, gwarantujgcymi ich autentycznosé. Prébki

powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera przez jedng,
dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250

Pierwsza seria prébek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w
obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajacej
réznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych przez Inzyniera.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii prébek moga byc¢ przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym prdébki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych
rodzajow betonu:

-betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej
10% prébek,

-betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju
betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii prébek byta nizsza od wytrzymatosci
odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach
projektu, nalezy poddaé badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki
badanh Inspektor moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé betonowanie, a
wykonawca nie moze z tego tytutu roscic¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowah. Jezeli z
badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartosé
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajaca klasie betonu nie
nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety
do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu
wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na
swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych
zabiegow, ktore zaproponowane przez wykonawce musza by¢ przed wprowadzeniem
formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).Wszystkie
koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betondw okreslona jest
statoscig okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikéw wywotujacych degradacje. Proba
trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania.
Zmiany witasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :
-zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

-utrata masy 2%

-rozszerzalnos¢ liniowa 2%

-wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

-8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kitopotliwe z uwagi na
przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej préby i
innych préb do uznania

Inspektora pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu Inspektor
ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek
materiatow lub betonéw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B- 06250

-konsystencja mieszanki betonowe;j,

-zawartos¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

-wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

-nasigkliwos¢ betonu,

-odpornos$c¢ betonu na dziatanie mrozu,
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3.8.2

3.8.3

3.8.4

3.8.5

3.8.6

-przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jako$ci betonu, zawierajgcego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe
okreslenie liczebnosci i termindéw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inspektor
moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomoca metod
nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, préba za pomocg ultradzwiekéw, pomiaru
opornosci itp.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jedne;
zmiany roboczej.Rdznice pomiedzy przyjeta a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie
powinny przekroczy¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;j.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo -
wodnego,ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda
cisnieniowg podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek
napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/B-
06250 nie powinna przekraczac:

-2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki
o liczbie okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobdw, 1
prébke na 50 m3, 1 probke na zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu. Probki
pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja
wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki
betonowej oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na
5000m3 betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukgiji.
Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo
ré6znych miejsc.

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3
betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych
konstrukcjach szczegdlnie narazonych na stycznosé ze srodkami odmrazajacymi, zaleca sie
stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci
betonu F 150 jest osiagniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania
probek spetnione sg

ponizsze warunki:

1. Po badaniu metoda zwykta, wg PN-88/B-06250; prébka nie wykazuje peknie¢, taczna
masaubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow

kruszywa itp. nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych, obnizenie wytrzymatosci na
Sciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.
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2. Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

. - probka nie wykazuje pekniec,
. - ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkoéw i odpryskow, nie przekracza w

3.8.7

3.8.8

3.9

3.9.1

3.9.2

3.9.3

zadnej
probce wartosci 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej
jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiggniety, jeslipod cisnieniem wody 0.8 Mpa. W czterech na szes¢ probek badanych

zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

Dokumentacja badan

Na wykonawcy robot spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

BADANIA | ODBIORY KONSTRUKCJI BETONOWYCH

Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na
sprawdzeniu na biezaco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci
wykonywanych robdét z Rysunkami i obowigzujacymi normami. Badania powinny obja¢
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze
nie beda widoczne, a jakosc¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan
oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosSci i
protokétami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem,
niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami, zachowaniu rzednych oraz odchylenia od
potozenia poziomego i pionowego, zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,
wielkosci podniesienia wykonawczego, prawidtowosci i doktadnosci potaczen miedzy
elementami. Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez
kontrole dociagniecia wszystkich srub w konstrukgji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSma, poziomica, tatg i
poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica,
suwmiarka i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakéw.

Badania po zakonczeniu budowy

Badania po zakonczeniu budowy obejmujg :

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzaé przez wykonanie
pomiaréw na zgodnos¢ z Rysunkami w zakresie:

podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
rozpietosci poszczegdélnych przeset i dlugosci catego obiektu.

Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng,
dokumentow z badan prowadzonych w czasie budowy.

Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie
budowy lub po jej zakohczeniu dato wynik niezadowalajacy lub watpliwy.
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3.10

OBMIAR ROBOT

3.10.1 Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

3.10.2 Obmiar robot betonowych

3.11

3.12

3.13

Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Roboty betonowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej obejmuje:

projektowanie mieszanki betonowej, przygotowanie mieszanki betonowej, transport
mieszanki betonowej, deskowanie, uktadanie mieszanki betonowej, pielegnacja betonu,
pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i kwadratowym
PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczania wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczania czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczania stopnia zmielenia.

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowywania prébek
cementu.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego.

PN-EN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$c¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren.

PN-EN 1097-5:2001 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1:2001 Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Czes¢1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN 1744-1:2000 Badanie chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.
PN-EN 932-1:1999 Badanie podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania prébek.
PN-B-06714 Kruszywa mineralne. Badania

PN-M- 47850:1990 Deskowania

PN-EN 934 Domieszki do betonu

PN-EN-12350 Badania mieszanki betonowej

PN-EN 206 1:2003 Beton, wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

PN-M-47340 02:1980 Betonowanie. Ogbine wymagania i badania
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4.

STAL ZBROJENIOWA - roboty zbrojarskie

4.1

411

4.2

421

WSTEP

Przedmiot ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-04 ,,Stal zbrojeniowa” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét zbrojarskich przy wykonaniu taw, stop
fundamentowych, stropéw zelbetowych i Scian zelbetowych przewidzianych do wykonania
zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa
Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
przygoto- waniem i montazem zbrojenia z pretéw stalowych okragtych i zebrowanych klasy
A-Ill na nizej wymienione elementy:

- tawy,

- stopy

- wience

- Sciany

- schody

- belki

- stupy

- trzpienie

- stropy.

Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40
mm. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w ST. "Wymagania ogéine".

Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogoblne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST-01 "Wymagania og6ine”
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera( Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami,
instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi
Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz materiatow ,urzadzen interesow
technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.

MATERIALY.

Warunki ogélne stosowania materiatow.
Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST. "Wymagania ogdine".
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4.2.2

4.2.3

4.24

4.2.5

4.2.6

4.2.7

4.3

4.3.1

4.3.2

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej.

Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejsza SST stosuje sie nastepujace klasy i gatunki stali
zbrojeniowe;.

Klasa stali, Gatunek stali, Normy

AlIIN, A0, St3S okragta gtadka i zebrowana PN-89/H-84023/01 ,PN-89/H-84023/

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe takie jak
rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek Srednicy dla walcowki i pretow
gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Odbidr stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:
- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- gatunek stali,

- humer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej,

Cechowanie wigzek i kregbdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt.
dla kazdej wigzki czy tez preta.

Dostarczong na budowe stal, ktéra:

- nie ma zaswiadczenia ( atestu ),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,

- peka przy wykonywaniu tukoéw,

nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardéw i gatunkéw.

Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna partie stali do 60 ton. Z kazdej partii
nalezy pobra¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy
plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na prébkach
zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie. Jesli rzeczywista granica
plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadanej - stal badana moze
by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

SPRZET.

Ogolne warunki stosowania sprzetu.
Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST "Wymagania og6ine".

Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robét zbrojarskich wykonawca powinien posiadac nastepujacy sprzet i
narzedzia pracy:
- dzwig samochodowy 6 t,
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4.4

4.41

4.5

4.5.1

4.5.2

- nozyce mechaniczne i reczne,

- gietarka mechaniczna lub reczna,

- spawarka elektryczna.

- klucze zbrojarskie do wigzania pretow.

- szczotki druciane reczne lub mechaniczne.

- prostowarki lub wciggarki.

Stosowany sprzet powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.

TRANSPORT.

Warunki ogolne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w ST "Wymagania ogéine".
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé
trwatych odksztaicen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST "Wymagania ogéine".

Wykonanie zbrojenia.
Czyszczenie pretow.
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajagcym wymagania punktu 4.5.3. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie
sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej
wbudowania. Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czyscic preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz. Stal narazona na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokrytg tuszczacy sie rdza i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabtocong mozna zmyé¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inzyniera. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujacymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Prostowanie pretow.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna
réznica dtugosci preta, liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia, w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm. Dopuszcza sie prostowanie pretow
za pomoca kluczy, mtotkdw, prosciarek i wciggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia
przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych lub recznych ( do fi 10 mm ) nozyc.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucinac prety krétsze od
doktadnosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci odgie¢. Wydtuzenie, w
zaleznosci od srednicy preta i od kata odgiecia, wynosi od 0,5 cm ( dla matych $rednic i
matych katéw) do 6,0 cm ( dla fi 30 mm i kata 1800).

Odgiecia pretow, haki.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine
wynosi 10d. Wewnetrzna Srednica odgiecia pretdw zbrojenia gltéwnego w obrebie haka
powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 5d - dla stali klasy A-O i A-,
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4.5.3

4.5.4

- 10d - dla stali klasy A-II,

- 15d - dla stali klasy A-1l1i A-1lIN.

W miejscach zgie¢ i zataman elementow konstrukcji w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rbwna co
najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna
spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw ( odgiec ) pretéw na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia.
Wymagania ogdlne.
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng ( PN-91/S-10042 ).
Wymaga sie nastepujacych klas stali:
- dla elementoéw drugorzednych i niekonstrukcyjnych - A-0,
- dla elementéw nosnych - A-1, A-1l, A-11l, A-1lIIN ( PN-91/S-10041,
PN-89/M-84023/06 ).
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwiaé jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje wykonane z betonu.
Konstrukcje niezelbetowe muszg posiadac zbrojenie zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
rys ( PN-91/S-10042).
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody. Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadawalajacy bezposrednio
przed betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej srednicy niz
przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ( wymaga to pisemne;j
zgody Inzyniera ).
Zaleca sie zbroi¢ beton pretami o srednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna
maksymalna srednica wynosi 40 mm.
W plytach maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm, minimalna grubos¢ otuliny
zewnetrznej w swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:
- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,
- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych,
- 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,
- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigardw,
- 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i
transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia.
Laczenie pretow za pomoca spawania.
W mostach drogowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
- czotowe - elektryczne oporowe ( zgrzewanie ),
- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
- zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,
- czotowe wzmocnione - spoinami bocznymi z blachg poétkolista,
- czotowe wzmocnione - dwustronng spoing z ptaskownikiem,
- zaktadkowe wzmocnione - jednostronng spoing z ptaskownikiem,
- czotowe wzmochione - dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania.
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4.6.1

4.6.2

4.7

4.8

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania ( wigzanie drutem ) pretow prostych, pretéw
z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczyc¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy wyzarzony o srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia
o $rednicy do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST "Wymagania og6lne”.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatow, zgodnosci
z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi
normami.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad przy montazu zbrojenia:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczaé 3%,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

- dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekraczac + 25
mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekraczac 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce;

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogélnej ich
liczby na tym precie,

- réznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5
cm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm.

Badania w czasie budowy.

Sprawdzenie materiatow.

Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki stali odpowiadajg
przewidzianym w Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i
protokétami odbiorczymi.

Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica i tasma,
suwmiarkg i porownanie z Dokumentacjg Projektowa oraz norma PN-63/B-06251.

OBMIAR.

Jednostkg obmiaru jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé ( kg )
zmontowanego zbrojenia tj. faczng dtugosé poszczegdblnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy w kg/m.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

ODBIOR KONCOWY.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogoélne".

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonywany przez
Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu
zgodnosci zbrojenia z Dokumentacjg projektowa i postanowieniami niniejszej ST, zgodnosci
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonaniu hakéw, ztacz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
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4.9

4.10

Badania w/g pkt.4,6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbiorow robdét. Na podstawie wynikow
badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru ostatecznego robét.

Jezeli wszystkie badania daty wynik pozytywny wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac
za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany
jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

PLATNOSC.

Ptatno$¢ za 1 kg przygotowanego i zmontowanego zbrojenia, odebranego przez Inzyniera.
Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie,

- przeciecie,

- wygiecie,

- montaz w deskowaniu zgodnie z projektem i ST,

- oczyszczenie terenu rob6t z odpadoéw zbrojenia i usuniecie ich poza pas drogowy.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na
podstawie wynikdw pomiaréw i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie

z Dokumentacjg Projektowa.

PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-89/H-84023/06. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

2. PN-82/H-93215. Prety stalowe walcowane na goraco w podwyzszonych temperaturach.
3. PN-91/H-04310. Préba statyczna rozciggania metali.

4. PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

5. PN-63/99B-06251. Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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5. ROBOTY MURARSKIE REMONTOWE | RENOWACYJNE

5.1

5.11

5.1.2

WSTEP

Przedmiot ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-05 ,,Roboty murarskie remontowe i
renowacyjne” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét
konstrukcji murowych =z ceramiki budowlanej przewidzianych do wykonania zadaniu
p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino
Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacii Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.1

Niniejsza SST dotyczy roboét, ktdre obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie muréw przy uzyciu materiatbw odpowiadajgcych wymaganiom
norm lub aprobat technicznych.

= $ciany zewnetrzne z pustakéw POROTHERM 10MPa gr.44cm

= Sciany wewnetrzne z pustakéw POROTHERM gr. 12i 25 cm

= Sciany z cegty ceramicznej grub.12cm murowane na zaprawie cem.-wap. klasy
M4.0 MPa

= zamurowania otworéw z cegty petnej klasy 150 na zaprawie cem.-wap. Klasy M5.

» nadproza prefabrykowane, zaprojektowano nadproza wewnetrzne jako belki
utwierdzone z elementéw dwuteowych stalowych profili walcowanych. W murach
istniejacych w miejscach nowych przejs¢ i otworéw przez sciany konstrukcyjne
zaprojektowano nadproza z profili stalowych walcowanych dwuteownikéw |
120 i1 140. Minimalna dlugos¢ oparcia belek stalowych wynosi 15¢cm+1/3h belki z
kazdej strony. W nowo wznoszonych scianach zaprojektowano nadproza
prefabrykowane typu L19.

*  Przemurowanie luznych fragmentow muréw w miejscach ujawnionych lub
powstatych przy rozbiérkach, zamurowania zbednych otworéw. Luzne fragmenty
muru w $cianach nosnych nalezy przemurowaé cegtg klasy 150 na zaprawie cem.-
wapiennej klasy M4.0 MPa.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami, przepisami i okresleniami podanymi w SST. Uzyte w niniejszej SST sa zgodne z
ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy, nomenklaturg
Polskich Norm i aprobat technicznych:
= Roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem muréw z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i
komodrkowych zgodnie z dokumentacijg projektowa,
= Sciana dzialowa - $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze,
= Wymiana - wykonanie wszelkich czynnosci zwigzanych bezposrednio z
przywréceniem remontowanemu obiektowi wiasciwego stanu, tak pod wzgledem
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5.14

uzytkowym, jak i technicznym. Polega na rozebraniu, wykuciu, wbudowaniu,
wmontowaniu, utozeniu itp. nowego elementu,

= Naprawa - wykonanie wszelkich czynnosci zwigzanych bezposrednio z
remontem istniejgcego elementu i przywrdoceniu mu stanu wiasciwego, tak pod
wzgledem uzytkowym jak i technicznym. Polega ona na czesciowej rozbidrce
lub demontazu elementu oraz uzupetnieniu ubytkéw z zastosowaniem
nowych materiatow,

= Uzupetnienie - wykonanie nowych elementéw w miejsce brakujacych lub po
uprzednio dokonanej rozbiérce lub demontazu z wykonaniem drobnych
wykué oraz rozbiérek zwigzanych z wpasowaniem nowych elementéw do juz
istniejacych.

» Remont - to wykonanie wszystkich czynnosci niezbednych do
przywrécenia elementowi lub obiektowi stanu technicznego gwarantujacego
prawidtowg oraz bezpieczng eksploatacje.

Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogoine”
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera(
Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi
dostosowania normami , instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi
Inwestorowi , Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz
materiatdéw ,urzgdzen intereséw technologii stosowanych przy wykonywaniu robét
okreslonych umowa.

5.2 MATERIALY.

5.2.1

5.2.2

5.2.3

Warunki ogolne stosowania materiatow.

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST-
01.

Materialy stosowane przy wykonywaniu w/w prac

Cegta ceramiczna petna, dziurawka. Cegty petne do wykonania muréw powinny spetnia¢
wymagania normy PN-B-12017:1992 lub aprobaty techniczne;.

Klasa: 150

Wymiar y: 25x12x6,5cm

Masa: ok. 3,5 kg

Wspobiczynnik przewodnosci cieplnej: K = 0,52 - 0,56 W/mK

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —150C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Zaprawy budowlane: cem-wap. M4, cem. M10

» Klasa i skiad zaprawy cem. M10 i cem-wap M-4 stosowanych do murowania
Scian, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-2:2004 ,Wymagania dotyczace
zaprawy do muréw. Cz. 2 Zaprawa murarska”.

= Do przygotowania zapraw mozna stosowaé¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004. ,Woda zarobowa do betonéw”. Bez badan mozna stosowac
wodociggowag wode pitna. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

= Do zapraw stosowac piasek spetniajacy wymagania normy PN-EN 13139:2003
-Kruszywa do zaprawy”

Piasek do zapraw budowlanych:
- nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,
- powinien miec frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,50 mm,
piasek s$rednioziarnisty 0,50-1,00 mm.
» Spoiwa uzywane powszechnie do zapraw mur arskich:
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- Cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych CEM 11I/B 32,5 oraz cement

hutniczy CEM Il 32,5 B pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili

zuzycia zaprawy hie bedzie nizsza niz +50C, zgodny z norma PN-EN 197-1:2002/A1:2005

(i A3:2007.)

= Wapno spetniajagce wymagania normy PN-EN 459-1:2003, sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek nie gaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

= Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej tj.: PN-EN
13139:2003 ,Kruszywo do zapraw”, a w szczegoélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych i pylastych

- posiadac frakcje przechodzace przez sito o oczkach kwadratowych 32 mm. W

zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien byé

mniejszy od 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego oraz od 3/4 odlegtosci w

Swietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku

betonowania.

= Stal profilowa powinna spetnia¢é wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej
lub aprobaty techniczne;.

53 SPRZET.

5.3.1

5.3.2

Ogolne warunki stosowania sprzetu.
Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ST-01 "Wymagania ogdine".

Sprzet do wykonywania robot murowych.

Betoniarka bebnowa, sito do kruszywa, topaty, szpadle, dragi stalowe, mtotki murarskie,
kliny, taczki, wozki dwukotowe (tzw. ,japonki”), nozyce do ciecia pretéw — reczne i
mechaniczne, kastry na zaprawe, kielnie, szpachle, poziomice, kgtowniki murarskie,
bloczki.

5.4 TRANSPORT

5.4.1

5.4.2

Warunki ogélne transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w SST-01.

Transport elementéw murowych (cegiel, bloczkow itp.)

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu

i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i
roztadunek powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami. Materiaty murowe moga by¢é przechowywane na otwartych placach
sktadowych. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i
przystosowana do odprowadzania opaddw atmosferycznych. Zaleca sie sktadowanie w
jednostkach tadunkowych.

5.5 WYKONANIE ROBOT.

5.5.1

5.5.2

Ogolne warunki wykonania robot.

Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST "Wymagania ogéine".

Zasady wykonywania robot

Sciany z cegly ceramicznej

Wykonanie robét obejmuje nastepujace fazy:

- oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadéw,

- sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian,

- ustawienie rusztowan — tam gdzie to niezbedne, zgodnie z wymogami bhp,
- wykonanie deskowan i form.,
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5.6

5.6.1

- przygotowanie zaprawy,
uzycie zaprawy cementowej max 3 godziny od jej urobienia, zaprawy cem.- wap. max.5
godzin od jej urobienia. W filarach niedopuszczalne jest stosowanie cegiet potowkowych.
Cegly rozbiérkowe muszg by¢ oczyszczone ze starej zaprawy. Kazda sciana powinna byc¢
wykonana z materiatu z cegty ceramicznej petnej lub cegty dziurawki jednego wymiaru i
jednej klasy,

- murowanie z przestrzeganiem prawidtowych wigzan,
wnek instalacyjnych, otworéw okiennych i drzwiowych. llo$¢ cegiet potowek nie
powinna przekroczy¢é 15% catej ilosci uzytej ceglty. Mur wykonac¢ warstwami do
pionu i sznura z zachowaniem prawidtowego wigzania, grubosci spoin i odsadzek,
uskokdw i otworéw. Przestrzegaé prawidtowego wigzania z zachowaniem zasady mijania
sie spoin w dwéch kolejnych warstwach muru co najmniej o 6 cm, powierzchnie
cegiet zwilzy¢ woda (zwlaszcza w okresie letnim) przed natozeniem zaprawy (dla
unikniecia odciggania wody z zaprawy). Warstwy Scian z cegty ceramicznej
wykonywac na zaprawie cem.-wap.M4 wznoszac je rownomiernie na catej dtugosci,
zaprawy ukfadaé rownomiernie w warstwie o grubosci ok. 12 mm spoinach wspornych
(poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17mm, a
minimalna 10mm, 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym
grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna 5mm. Spoiny
powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, tylko w zewnetrznych licach przewidzianych
pod tynkowanie nie nalezy wypetnié zaprawa spoin na gtebokos¢ 5-10mm. Sciany
podituzne i poprzeczne wykonywac réwnoczesnie, z odpowiednim ich przewigzaniem,

Wykucie w murach otworow komunikacyjnych, wykonanie nadprozy nad otworami,
Przed przystgpieniem wykucia w grubych murach na drzwi lub przejscia nalezy doktadnie
oznaczy¢ umiejscowienie i wymiary przysztych otworow. Przygotowaé belki z
ksztattownikow stalowych - ceownikéw 160 i/lub 120 przycinajgc na odpowiedni wymiar
oraz zabezpieczajac powtoka antykorozyjng (dwukrotne malowanie farbg miniowa). Na
przewidywanymi otworami wyku¢ w murach bruzdy wysokosci 20 cm i szerokosci rownej
dtugosciom belek z ksztattownikow. Gtebokos¢ bruzd 1/3 grubosci sciany. W bruzdach
podioze bedace statym oparciem dla belek starannie obrobi¢, wypoziomowac i
wyréwnaé zaprawg cementowg M10. W przygotowana bruzde wsuwac¢ belke stalowg
starannie je wypoziomowa¢ w miejscach otworéw przetozy¢é $ruby montazowe,
profile osiatkowa¢ i obetonowa¢ betonem C16/20 (B20). Po uptywie minimum 48
godzin mozna przystapi¢ do powyzszych czynnosci lecz z drugiej strony muru.
Przed osiatkowaniem i obetonowaniem nalezy skreci¢ belki uprzednio przetozonymi
Srubami. Po catkowitym stwardnieniu zaprawy mozna przystapi¢ do wykucia
otworéw. Mury rozbierac ostroznie wykuwajac kolejne warstwy cegiet. Starannie nalezy
wykuwacé cegty ze scian bocznych otwordw, aby powierzchnie $cian byty rowne.
Powierzchnie scian przygotowac pod utozenie tynku

- wyréwnacé, wyku¢ spoiny na gtebokosé 2 cm

Zamurowania otworow

Zamurowanie zbednych otworédw w $cianach wewnetrznych nalezy wykonaé z
cegty ceramicznej petnej klasy 100 na zaprawie cementowo- wapiennej 4MPa. Otwory
nalezy zamurowaé na grubos$¢ 1/2 cegty - 12 cm. Zamurowania taczy¢ ze sciankami
istniejgcymi na strzepia boczne. Zastosowac wigzania pospolite. Podstawowg zasadag tego
dziatania jest, aby kazda spoina wsporna warstwy dolnej byta przykr yta petng ptaszczyzng
elementu warstwy gornej. Roboty prowadzi¢ tak, aby murowane $ciany posiadaty
prawidtowe wigzania i potaczenia z istniejgcymi murami a grubosci spoin poziomych i
pionowych odpowiadaty grubosciom w murach istniejgcych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST-01 "Wymagania og6lne".
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5.6.2

5.6.3

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwosé oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami z PN-68/B-10020 ,Roboty
murowe z cegty. Wymagania i badania przy obiorze”, PN-B-10104 ,Wymagania dotyczace
zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia”, PN-EN 771-1:2006 ,Wymagania
dotyczace elementow murowych. Elementy murowe ceramiczne”.

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta
oraz na sprawdzeniu wilasciwosci dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych. W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy
kontrolowac jej marke i konsystencje. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé
wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

Badania w czasie odbioru

Badania murdéw (Scianek wewnetrznych) powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan
a w szczegdblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania materiatow,

- prawidtowosci wykonania Scianek,

- wygladu powierzchni $cianek,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi Scianek,

- odchylenia przecinajacych sie powierzchni od kata przewidzianego w projekcie
Dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegty powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tbl.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Rodzaj odchytek odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od

poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gornej warstwy od

poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworow
w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm
szerokoscé +6, =3 +6, -3
wysokosé +15, —1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokoscé +10, -5 +10, -5
wysokos$é +15, -10 +15,-10

Dopuszczalne odchytki wymiardw dla cegty petnej klasy 15 w gatunku |
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- dtugos¢ < +/- 4,0mm
- szerokosé < +/- 2,5mm
- grubosc¢ <+/- 2,0mm

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla bloczkéw betonowych klasy 10 w gatunku |

- dugosc¢ < +/- 5,0mm
- szerokosé < +/- 4,0mm
- grubos¢ < +/- 3,0mm

57 OBMIAR ROBOT

5.71

5.7.2

5.7.3

Ogolne zasady
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST-01

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie murowanych Scianek okresla sie w metrach kwadratowych (m2) ich
powierzchni, Wysokos¢ $cianki dziatowej nalezy przyjmowaé jako wysokos¢ od
wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona jest $cianka do spodu nastepnego
stropu. Otwory oblicza sie w sztukach wg grup ich przeznaczenia.

Od powierzchni Scianek dziatowych nalezy odejmowac powierzchnie otworéw,
liczone wg projektowanych wymiarow w Swietle oscieznic, a w przypadkach ich braku w
Swietle muru.

Wielkosci obmiarowe

Okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

5.8 ODBIOR ROBOT

5.8.1

5.8.2

Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-01.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Odbidr robét powinien by¢ dokonany zgodnie z wyzej podanymi wymaganiami (pkt.6).
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatéw (atesty, protokoty),

- wygladu zewnetrznego powierzchni $cianek, narozy i obrzezy,

- dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegty

- wyniki odbiorow materiatéw i rob6t powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

5.9 PODSTAWA PLATNOSCI

5.9.1

5.9.2

Ogolne zasady
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST- 01.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 (lub i) 1m nadprozy wg ceny jednostkowe,j.
Cena jednostki obmiarowej ustalana wg warunkoéw przetargowych.

5.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

a) Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo Budowlane ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z
2003 r.) z pbzniejszymi zmianami,
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b) Roboty beda wykonywane w spos6b bezpieczny, $cisle w zgodzie z
Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgacymi w Polsce.

¢) Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z
Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowatly. Uwaza sie, ze Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

d) Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

Podczas wykonywania robét nalezy zachowaé przepisy zgodnie z:

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dn. 28
marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot
budowlano — montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. nr 13 poz. 93)

WTWO Robét Budowlano -montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogélne:

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN-197-1:2002 Cement, sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 12390 Badania betonu.

PN-EN 206-1 Beton . Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Definicje, wymagania,
zgodnosé, znakowanie i etykietowanie.

PN-90/B- 30010 Cement portlandzki

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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6. Tynki oktadziny i wewnetrzne.

6.1

6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.1.4

WSTEP

Przedmiot ST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna SST-06 ,,Roboty tynkowe i okladzinowe
wewnetrzne” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych — tynki wewnetrzne kat. lll, oktadziny z ptytek ceramicznych, przewidzianych
do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu -

przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentaciji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.1

Specyfikacja niniejsza obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie tynkow
zewnetrznych i wewnetrznych budynku wedtug ponizszego zestawienia:

= tynki wewnetrzne

= tynki cementowo-wapienne

= okladziny $cienne wewnetrzne,

Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét budowlanych zgodnie z
dokumentacjg techniczna, Specyfikacjg Techniczng [1], niniejsza specyfikacjg oraz
zgodnie z postanowieniami zawartymi w art. 5, 22, 23 i 28 Ustawy [1] .

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji technicznej nie moga
powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych budynku oraz zmniejszenia
trwatosci eksploatacyjnej. Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie
przepiséw BHP, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogoine”
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Techniczna, Specyfikacjg Techniczna interesow poleceniami Inzyniera(
Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi
dostosowania normami , instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi
Inwestorowi , Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz
materiatdéw ,urzgdzen intereséw technologii stosowanych przy wykonywaniu robét
okreslonych umowa.
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6.2 MATERIALY.

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.5

Warunki ogolne stosowania materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-
01.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng
dopuszczajgcq do ich stosowania.

Woda zarobowa do betonu wg PN -EN 1008 : 2004.

Do przygotowania stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne i mut.

Piasek.

» piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN- EN 13139:2003 a w szczegdlnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25 do 0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5 m do 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 mm do 2,0mm

» do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich srednioziarnisty

= do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie
0,5mm

Zaprawa.

» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

= przygotowanie zapraw do robot murowych powinno odbywac sie mechanicznie,

= do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+50C,

= zaprawe murarska nalezy przygotowac w takiej ilosci by mogta wbudowana mozliwie

» szybko po jej przygotowaniu to jest okoto 3 godzin

» do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

» do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére

powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w

zaleznosci od wymaganej marki oraz rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne

Mozaika kolor czerwony, gatunek 1,Majolika 12 MSK mozaika $cienna 30,1x30,1 cm;
producent: Tubadzin :

Dane techniczne

Barwa wedtug wzorca producenta i wedtug projektu

Nasiagkliwos¢ : 17%

Klasa scieralnosci: IlI-IV

Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): 19-24

Sita famigca w N gr. < 7,5 mm: $r. 400

Odpornos¢ termiczna : odporne

Odpornos¢ na pekniecia wtoskowate: odporne

Odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych domowego uzytku: klasa GA
Odpornos¢ na plamienie (1-5): klasa 5

Odchylenie dtugosci i szerokosci %: 0,25

Odchylenia grubosci %: +/- 3
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6.2.6

6.2.7

6.2.8

Ptasko$¢ powierzchni: +0,35 /-0,1
Odchylenie od kata prostego %: 0,15
Krzywizna bokéw %: +/- 0,25
Jakos¢ powierzchni%: 98

Ptytki FUTURA GRIGIO, ptytka uniwersalna 30.00 x 60.00 x 0.80 kolor biaty.
Dane techniczne

Barwa wedtug wzorca producenta i wedtug projektu

Nasigkliwosé¢ : 14%

Wytrzymatos¢ na zginanie (N/'mm2): 22

Odpornos¢ na dziatanie srodkdw chemicznych domowego uzytku: klasa GLA, GA
Odpornos¢ na plamienie (1-5): klasa 5

Odpornos¢ na pekniecia wloskowate: odporne

Odchylenie dlugosci i szerokosci %: 0,20

Odchylenia grubosci %: +/- 5

Ptaskos¢ powierzchni: +0,30 / -0,1

Odchylenie od kata prostego %: 0,3

Krzywizna bokéw %: +/- 0,3

Panele szklane mouk safety Glass

Szkio kolorowe typu float , grubosciach 4 mm, laminowane na catej wewnetrznej
powierzchni ochronng folia,

Oktadziny akustyczne np. system Wallton

Ustroje rezonansowe pochtaniajace o wysokim wspotczynniku (a$r=0,6) pochtaniania
dzwieku w szerokim zakresie czestotliwosci, wykonanym z ptyt wetny mineralnej o gestosci
co najmniej 120kg/m3 i tkaniny napinanej wykonanej z widkien niepalnych.

Sprzet.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu
tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow.

6.3 TRANSPORT

6.3.1

6.3.2

Warunki ogdlne transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w ST-01.

TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Sktadowanie wedtug zalecen producenta.

6.4 WYKONANIE ROBOT.

6.4.1

6.4.2

Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST "Wymagania ogélne".

Zasady wykonywania robét

Wymagania ogdlne.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
tynkowych zwigzanych z remontem budynku.

Ogolne zasady wykonywania tynkéw sg nastepujace:

przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe
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6.5

6.5.1

= tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 0C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie spadnie ponizej 00C, w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych , zgodnie
~Wytycznymi rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

= zaleca sie chronic¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie,

= w okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia to jest w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda,

Przygotowanie podtoza.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5mm do 10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonanie tynkow tréjwarstwowych.

= Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

= Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy
narzutu.

= Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 oraz w tynkach narazonych na zawilgocenie i w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Wykonywanie oktadzin ceramicznych.

= oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg
wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych oktadziny nalezy mocowac do dostateczne
wytrzymatego podtoza.

= podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic¢ nie otynkowane lub
otynkowane nury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

= bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywanych robot nalezy oczysci¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu,

= naoczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyc¢
dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac o grubosci 2 mm do 3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub
5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo wapiennej marki 5 lub 3.

= elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw,
gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania —
moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej

= temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5 0C

= dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni
oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci.

= (Ogoblne zasady kontroli jakosci podano w ST-01 "Wymagania ogéine".

= Kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zgodnie
wymaganiami ujetymi w Polskich Normach

= Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli
Producenta

= Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow przeterminowanych, dla ktérych
okres gwarancyjny minat

=  Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
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6.6

6.6.1

6.6.2

6.6.3

6.6.4

dla danej fazy robét zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dana faze rob6t uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na budowie, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow
kazdorazowo nalezy wpisywa¢ do Dziennika Budowy.

Ptytki ceramiczne.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wedtug zasad podanych w 6.4.2.

ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-01.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
daty pozytywny wynik.

Zasady ogolne.

Podstawg do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robét.

Dziennik budowy.

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzi¢:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku budowy dotyczacych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;j
Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia usterek,
Aktualnos¢ Dokumentacji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia,

Odbior podtoza.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami ujetymi w
punkcie 6.4.Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbioér tynkow.
uksztattowanie powierzchni, krawedzi przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng
dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat.lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku;

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniu

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)

niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza itp.

trwate slady zaciek6w na powierzchni, odstawanie, odparzania i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
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6.6.5 Odbidr wyktadzin z plytek ceramicznych.
Odbidr powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego — ocena wzrokowa
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow ptytek w tym badanie przy pomocy tat
prostoliniowosci i przy pomocy suwmiarki szerokosci spoin.

6.7 OBMIAR ROBOT.

Ogdblne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,Specyfikacji [1]

_Jednostkg obmiarowa robét jest 1 m2 powierzchni tynku z odpowiedniego materiatu
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.8 PODSTAWA PLATNOSCI.

6.8.1 Ogodlne zasady
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST- 01.

6.8.2 Podstawa ptatnosci
= Ogéblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji [1]

= Placi sie za
ustalong ilos¢ m2 tynku wedtug ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- przygotowanie zaprawy,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- siatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
- reperacja tynkdéw po dziurach i hakach
- 0Czyszczenie miejsca pracy
- roboty porzgdkowe

= ustalong ilos¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny z ptytek ceramicznych wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- przygotowanie zaprawy,
- moczenie ptytek i docinanie ,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin oczyszczeniem powierzchni,
- 0Czyszczenie miejsca pracy
- roboty porzgdkowe

6.9 DOKUMENTY ODNIESIENIA

a) Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo Budowlane ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z
2003 r.) z pO6zniejszymi zmianami,

b) Roboty beda wykonywane w spos6b bezpieczny, $cisle w zgodzie z
Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.

¢) Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$c¢ i nalezy je czyta¢ facznie z
Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowatly. Uwaza sie, ze Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

d) Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

Podczas wykonywania robét nalezy zachowaé przepisy zgodnie z:
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[2] - PN- 85/ B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

[3] - PN- 70/ B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze .
[4] - PN -EN 1008 : 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

[6] - PN- 86/ B-30020 Wapno.

7. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH (SUCHE TYNKI
GIPSOWE)

7.1

711

7.1.2

7.1.3

7.1.4

WSTEP

Przedmiot ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST-07 ,,okladzin z plyt gipsowo-kartonowych
(suchych tynkow gipsowych)” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét — oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw
gipsowych) na scianach i sufitach, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie
Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

= Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
azurowej konstrukcji cian i sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i
oktadziny zastepujacej tynki na scianach i sufitach murowanych wykonywanych z
materiatéw tradycyjnych.

» Okfadziny objete niniejsza ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

= Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana
jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu)
posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat
technicznych, a mianowicie:
= roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
= Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
= procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"?
wykonuje i kontroluje poszczegolne operacije robocze - procedura moze by¢ zastapiona
przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
= ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentaciji technicznej zawierajace dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

Ogolne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN- 72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze". Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania
oraz za ich zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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7.2 MATERIALY

7.2.1

7.2.2

Warunki ogolne stosowania materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-
01.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng
dopuszczajgcq do ich stosowania.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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7.2.3

7.2.4

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian
murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujace
kleje gipsowe:

Ansetzgips NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, ,T", ,T Plus", ,ISOCOL".

Termin waznosci i warunki stosowania podane sa przez producenta na opakowaniach.

Plyty sufitowe 600x1200 Np. Rockfon Samson lub rownowazny

POCHLANIANIE DZWIEKU
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Pochtanianie dzwieku mierzone jest zgodnie z ISO 354.

Praktyczny wspoétczynnik pochtaniania dzwieku ap, wskaznik pochfaniania dzwieku aw
oraz klasy pochtaniania dzwieku sg obliczane zgodnie z ISO 11654.

Wartos¢ wspétczynnika redukcji hatasu szumu jest wyznaczana zgodnie z ASTM C423.
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o ) ) 125 250 500 1000 2000 4000 ¢, = NRC
Grubosc / Podwieszenie Hz Hz Hz Hz Hz Hz
M Samson 407200 0,45 0,85 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 A 1,00

WLASNOSCI OGNIOWE

Ptyty sufitowe Rockfon wykonane sg ze skalnej wetny mineralnej. Wetna skalna jest
materiatem niepalnym o temperaturze topnienia wtékien powyzej 1000 °C.

Klasa reakcji na ogien : Euroklasa A1 - zgodnie z EN 13501-1.

Odpornos¢ ogniowa : Wiasciwosci ogniochronne wetny skalnej sprawiaja, ze ptyty
sufitowe Rockfon stanowig ostone przeciwogniowg dla elementéw konstrukcyjnych
budynku. Odpornos¢ ogniowa wybranych sufitéw Rockfon zostata sklasyfikowana
zgodnie z normg europejskg EN 13501-2 oraz normami krajowymi w zaleznosci od
wymagan lokalnych przepiséw budowlanych.

ODPORNOSC NA UDERZENIA

Montaz do stropu : Rockfon Samson zostat przebadany ze wzgledu na odpornosé

na uderzenia w systemie montazu bezposredniego System Samson i spetnia wymagania
klasy 1A zgodnie z normg EN 13964, aneks D.

Montaz do sciany : Rockfon Samson zostat przebadany ze wzgledu na odpornosc

na uderzenia w systemie montazu bezposredniego System Samson i spetnia wymagania
normy DIN 18032-3 (procedura badawcza zgodna z normg EN 13964, aneks D).

ODPORNOSC NA WILGOTNOSC | STABILNOSC WYMIAROWA (ODPORNOSC NA
ZGINANIE)

Ptyty sufitowe Rockfon sg stabilne wymiarowo nawet do 100% wilgotnosci wzglednej
powietrza. Moga by¢ instalowane w zakresie temperatur od 0°C do 40°C.

Aklimatyzacja nie jest konieczna.

Rockfon Samson uzyskat klase 1/C/ON zgodnie z EN 13964.

ODBICIE SWIATLA

Wspotczynnik rozproszenia swiatta odbitego dla ptyt Rockfon Samson wynosi 72% i jest
mierzony zgodnie z ISO 7724-2.

PRZEWODNOSC CIEPLNA

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt Rockfon Samson o grubosci 40 mm zostat
zbadany zgodnie z normg EN 12667 i wynosi AD=37 mW/mK.

Opor cieplny dla ptyt Rockfon Samson o grubosci 40 mm wynosi R = 1,05 m2 k/W.
HIGIENA

Skalna wetna mineralna jest materiatem nieorganicznym i dlatego jest odporna na rozwo;
szkodliwych mikroorganizmow.

Sufity Rockfon posiadajg Atest Higieniczny PZH nr HK/B/1075/01/2007.

SRODOWISKO
Wybrane produkty Rockfon zostaty wyr6znione etykietami srodowiskowymi:
dunska - Danish Indoor Climate Label oraz finska - Finnish Indoor Climate Label (M1).
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7.2.5

Plyty sufitowe 120x120mm Np. Rockfon Koral lub rownowazny

POCHLANIANIE DZWIEKU

Pochtanianie dzwieku mierzone jest zgodnie z ISO 354.

Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku Op, wskaznik pochfaniania dzwieku aw
oraz klasy pochtaniania dzwieku sg obliczane zgodnie z ISO 11654.

Wartos¢ wspétczynnika redukcji szumu NRC jest wyznaczana zgodnie z ASTM C 423.

Koral (A, E)
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WLASNOSCI OGNIOWE

Ptyty sufitowe Rockfon wykonane sg ze skalnej wetny mineralnej. Wetna skalna jest
materiatem niepalnym o temperaturze topnienia witékien powyzej 1000 °C.

Klasa reakcji na ogien : Euroklasa A1 - zgodnie z EN 13501-1.

Odpornosc¢ ogniowa : Wiasciwosci ogniochronne wetny skalnej sprawiaja, ze ptyty sufitowe
Rockfon stanowig ostone przeciwogniowa dla elementow konstrukcyjnych budynku.
Odpornosc¢ ogniowa wybranych sufitow Rockfon zostata sklasyfikowana zgodnie z norma
europejskg EN 13501-2 oraz normami krajowymi w zaleznosci od wymagan lokalnych
przepiséw budowlanych.

ODPORNOSC NA WILGOTNOSC | STABILNOSC WYMIAROWA (ODPORNOSC NA
ZGINANIE)

Ptyty sufitowe Rockfon sg stabilne wymiarowo nawet do 100% wilgotnosci wzglednej
powietrza. Moga by¢ instalowane w zakresie temperatur od 0°C do 40°C.
Aklimatyzacja nie jest konieczna.

Rockfon Koral uzyskat klase 1/C/ON zgodnie z EN 13964. Wybrane moduty sg
klasyfikowane w 2/C/ON.

ODBICIE SWIATLA
Wspoitczynnik rozproszenia $wiatta odbitego dla ptyt Rockfon Koral wynosi 86% i jest
mierzony zgodnie z ISO 7724-2.

HIGIENA

Skalna wetna mineralna jest materiatem nieorganicznym i dlatego jest odporna na rozwdj
szkodliwych mikroorganizmow.

Sufity Rockfon posiadajg Atest Higieniczny PZH nr HK/B/1075/01/2007.

SRODOWISKO

Wybrane produkty Rockfon zostaty wyr6znione etykietami srodowiskowymi: dunska -
Danish Indoor Climate Label oraz finska - Finnish Indoor Climate Label (M1).
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7.2.6

Ptyty sufitowe 160x60mm np.: ,,Ecophon Focus A XL w korytarzach”

OPIS SYSTEMU

System sktada sie z ptyt Ecophon Focus A i konstrukcji nosnej Ecophon Connect.
Przyblizona waga catego systemu wynosi 3kg/m2. Ptyty wykonane sg z prasowanej wetny
szklanej o duzej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta jest powtokg Akutex FT,
powierzchnie tylng ptyty zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg zagruntowane.
Konstrukcja wykonana z ocynkowanej stali malowanej proszkowo.

AKUSTYKA

KLASA POCHLANIANIA DZWIEKU: Pomiary przeprowadzone zgodnie z normg EN ISO
354.

Klasa pochtaniania dzwieku zgodnie z normg EN ISO 11654.

IZOLACYJNOSC: Dn,c,w=20 dB zgodnie z ISO 140-9 i EN ISO 717-1. CAC=21 dB
zgodnie ASTM E 1414 oraz ASTM E 418.

PRYWATNOSC: AC(1.5)=190 zgodnie z ASTM E 1111 i E 1110.

ap Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwieku

LgETE—

123 250 500 1000 2000 4000

Czestotliwosé Hz

— Ecophon Focus A 200 mm c.w.k

--- Ecophon Focus A 50 mm c.w.k

c.w.k. = catkowita wysokos¢ konstrukcyjna

Produkt Focus A

C.w.k mm 400 200 80 50
KI’as_a pochtaniania A A B
dzwieku

NRC 0,85 0,85
SAA 0,88 0,83

ODBIJANIE SWIATLA: White Frost , najblizszy wg NCS: S 0500-N, wspdtczynnik odbicia
Swiatta 85% (z czego ponad 99% to odbicie rozproszone)

ODPORNOSC NA WILGOC: Piyty wytrzymuja stata, wzgledna wilgotno$é powietrza do
95% przy temperaturze 30°C bez ugiecia, wypaczenia, czy rozwarstwienia (zgodnie z
norma ISO 4611).

WARUNKI WEWNATRZ POMIESZCZENIA: Certyfikat Dansk Indeklima. Ptyty
rekomendowane przez Szwedzki Zwigzek Chorych na Astme i Alergie. Klasa czystosci
powietrza M3.5/100

WPLYW NA SRODOWISKO NATURALNE: Przyznany ,Znak tabedzia” (przyjazny
srodowisku). Ptyty nadajg sie w catosci do powtdrnego przetworzenia.

REAKCJA NA OGIEN:
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Kraj [Standard [Klasa

Polska [EN 13501-1

Ptyty sg materiatem niepalnym wedtug badan i klasyfikacji prEN ISO 1182. System, ptyty
wraz z konstrukcja, zaliczono do oktadzin zabezpieczajacych przed ogniem (NT Fire 003).

Wiecej w rozdziale Wymagania funkcjonalne: Reakcja na ogien.

7.3 SPRZET

7.3.1

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

7.4 TRANSPORT

7.4.1

7.4.2

7.4.3

7.4.4

7.4.5

Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. KaZdy ze stoséw
jest spiety tasma stalowag dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysokos$¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o
jednakowej diugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m piyt o
grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m o grubosci 9,5 mm . Roztadunek ptyt powinien
odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o

udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, Ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé
wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (oktadzine) ze Sciang a rownoczesnie zapewniajaca jej
sztywnosc, sg placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

Przygotowanie podtoza:

- podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
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7.4.6

- przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropic obficie woda, zbyt suche
podtoze, szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich
stwardnienie i odpadanie,

- dla podtoza nienasiakliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia
ma na swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem
montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej
gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych
ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm . Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica sciany mozna przystapi¢ do wiasciwego
przyklejania ptyt. Ptyte do przyklejenia ukiada sie strong licowg do podtogi w poblizu
miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone nakiada sie placki zaczynu
gipsowego w rozstawach od 30 do 35cm .

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac
gesciej. Grubos¢ naniesionych plackow powinna byé nieznacznie wieksza, niz grubosé
przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do
sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosung¢ jg do krawedzi juz
zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prosta tate (najlepie;
aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie
do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowac¢ metode naktadania plackéw gipsowych na sciane. Szczegélnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptyta z
naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie
swoimi dluzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech
ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdlne regulowanie ich potozenia.

Klejenie ptyt na styk do podioza

W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sa rowne, o odchyice
do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowaé¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju
gipsowego. Podobnie jak opisano w poprzednim pkt. na utozong licem do podtogi ptyte
naktada sie cienkg warstwe klejgca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szeroka stalowg
paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej
gipsowy Uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego
réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podfozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania sciany lub
przerébek (zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania
powierzchni przy pomocy paséw gipsowokartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm,
odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome
pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w

rozstawie co 600 mm . Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznaczac¢
réwng ptaszczyzne.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. Laty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza
przy pomocy kotkéw rozporowych.

Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

- Dlaptytogr. 9,5 mm - 500 mm >
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- Dlaptyto gr. 12,5 mm - 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy
tatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco
odsuniety od sciany (grubos¢ wetny). Mozna to osiagnac¢ przy pomocy podktadek
wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych. Ruszt drewniany moze by¢
wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o

przekroju 30x50 mm . Mocuije sie je do sciany pionowo, przy Uzyciu specjalnych
tacznikéw. Rozstaw miedzy listwami - 600 mm . Elementami taczacymi listwy ze $ciang sg
strzemiona blaszane typu ES. Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem
elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych
przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod
strzemiona podktadek z tasmy tlumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposéb
zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia
sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta
gipsowo-kartonowa.

Okladziny na ruszcie stalowym Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe
mozna wykonac¢ na kilka sposobow:

- przy Uzyciu profili stosowanych do budowy s$cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang
Sciana,

- z Uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami
typu ES,

- przy Uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podfoza elementami taczacymi typu
ES.

Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci
.-warstwa nosng" oraz gérnej — dalej nazywanej ,,warstwa gtéwng". Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod
uwage nastepujace
czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na

sztywnos$c¢ rusztu zasadne

jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie

jednowarstwowe,

- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna

zastosowac ruszt

jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie

rozwigzania

dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zaleZy réwnieZ od kierunku

usytuowania podtuznych

krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze

prostopadty do

elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw

stalowych lub
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listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosc¢
ogniowa, poniewaz
o wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskac oczekiwane efekty Uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilosé
ptyt, nalezy je tak rozmiescic¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki
0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej diugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie 0 odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa,
to druga warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowe w stosunku do pierwszej, przesuwajac
ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh musza spetniaé
warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kwote. Konstrukcje sufitow
moga zosta¢ podwieszone do stropdéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje
sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane
do istniejgcych zabetonowanych wypustoéw stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiadaé
zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5
mm . Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm . Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Gruboéé plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpigtos¢ migdzy
elementami nosnymi [mm]|
9.5 poprzeczny 420
podluzny 320
12,5 poprzeczny 500
podluzny 420
15,0 poprzeczny 550
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7.4.8

Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegéline
firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogoiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy Uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony
(stopien obnizenia sufitu determinuje Uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci)
lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest
stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitow
bezposrednio mocowanych do stropéw. W rusztach dwuwarstwowych do tagczenia obu
warstw ze sobg uzywa sie tacznikéw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej
konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili UD 27x28x0,6
mocowanych do $cian.

Grubosc¢ plyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej odleglos¢ miedzy | odleglos¢ w warstwie | odleglos¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] glownej [mm] nosnej [mm]
9.5 850 1250 420
125 850 1250 500

Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.5 50

7.5 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.5.1

Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos$c¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.6 OBMIAR ROBOT

7.6.1

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na
stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie
w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie suchych tynkéw stropéw
ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni suchych tynkdw nie potraca sie powierzchni kratek,
drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .
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Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

W przypadku rob6t remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentac;ji projektowej
wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze.

7.7 ODBIOR ROBOT

7.71

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji)
wg pkt. 7.5 ST daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze". Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosc¢ z dokumentacjq techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
0 kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentaciji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi suchych tynkdw nalezy przeprowadzac za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm . Dopuszczalne
odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni suchego przecinajacych sie
tynku od plaszezyzny plaszezyzn od kata

1 odchylenia pionowego poziomego przewidzianego w

krawedzi od linii dokumentacji
nrnctad
nie wigksza niz 2 nie wigksze niz 1,5 L ..
. nie wigksze niz 2 mm
mm mm na 1 mb i ogolem o b :
T S na 1 mb i ogoélem nie
1 w liczbie nie nie wigeej niz 3 mm w L L =
) o . ) wigcej niz 3 mm na nie wicksze niz 2
wigkszej niz 2 na pomieszczeniach do . : :
o o calej powierzchni mm
calej diugosci faty 3,5 mm wysokosci . L .
S . T ograniczonej scianami,
kontrolnej o dlugosci| oraz nie wiecej niz 4 T
- b belkami itp.
2 mb mm w
pomieszczeniach
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7.8 DOKUMENTY ODNIESIENIA

a) Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo Budowlane ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z
2003 r.) z p6zniejszymi zmianami,

b) Roboty beda wykonywane w sposob bezpieczny, $cisle w zgodzie z
Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

c) Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng czesc i nalezy je czyta¢ tacznie z
Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscia i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

d) Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

Podczas wykonywania robot nalezy zachowa¢ przepisy zgodnie z:
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Inne dokumenty i instrukcje:

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" — wydanie
IV-Krakéw 1996

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.

8. ROBOTY MALARSKIE

8.1

8.1.1

8.1.2

WSTEP

Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-08 ,.roboty malarskie” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t — wykonanie robdt malarskich,
przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i
Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

malowanie konstrukcji stalowych,

malowanie konstrukcji drewnianych,
malowanie tynkdw,
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8.2 MATERIALY

8.2.1

8.2.2

8.2.3

8.24

8.2.5

8.2.6

Warunki ogolne stosowania materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-
01.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng
dopuszczajgcq do ich stosowania.

Woda wg PN -EN 1008 : 2004.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne i mut.

Mieko wapienne.

Mleko wapienne uzyskane przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami
wody powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, tworzaca jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen,

Spoiwa bezwodne.

a) pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg 0 zabarwieniu od z6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowej.

b) pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoitej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach , z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki.

W zaleznosciom rodzaju farby nalezy stosowac:
wode, do farb wapiennych
terpentyne i benzyne, do farb i emalii olejnych,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jakosci wydanym przez producenta oraz zgodne z zakresem ich stosowania

Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z:

- polioctanu winylu,

- lateksu butadieno-styrenowego,

i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach dopuszczenia przez
ITB.

Wyroby chlorokauczukowe:

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania:
- wydajnos¢ 6 m2/dm3 do 10 m2/dm3
- maksymalny czas schniecia 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna:

wydajnos¢ 15 m2/dm3 do 16 m2/dm3

maksymalny czas schniecia 8 h
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Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty
do wygtadzania podktadu pod powtoki chlokauczukowe

Rozcienczalnik chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty do rozcienczania
wyrobow chlorokauczukowych

Wyroby epoksydowe:

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:
wydajnos¢ 6 m2/dm3 do 10 m2/dm3

maksymalny czas schniecia 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusklgdnikowa wg PN — C 81911/07:
wydajnos¢ 4,5 m2/dm3 do 5 m2/dm3
maksymalny czas schniecia 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, biata
wydajnos¢ 5 m2/dm3 do 6 m2/dm3
maksymalny czas schniecia 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnos¢ 6 m2/dm3 do 8 m2/dm3
maksymalny czas schniecia 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnos¢ 1,2 m2/dm3 do 1,5 m2/dm3
maksymalny czas schniecia 12 h

Farby olejne i ftalowe:

Farba olejna do gruntowania og6inego stosowania wg PN- C 81901:2002
wydajnos¢ 6 m2/dm3 do 8 m2/dm3

maksymalny czas schniecia 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN- C 81901:2002
wydajnos¢ 6 m2/dm3 do 10 m2/dm3
maksymalny czas schniecia 12 h

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania do farb:

- lepko$¢é umowna; min. 60

- gesto$¢ maksymalna 1,6 g/cm3

- zawartosc¢ substancji lothych w % masy maksymalnie 45%

- roztarcie pigmentéw: maksymalnie 90 m

- czas schniecia powtoki w temperaturze 20 0C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 % do osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — maksymalnie 2 godziny,

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka matowa bez pomarszczen i zaciekdw,

- grubos¢ 100 mikrondéw do 120 mikronow ,

- przyczepnosc¢ do podioza — 1 stopien

- elastycznos¢: zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje
peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna; min.0,1

- odpornos¢ na uderzenia; masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowaé uszkodzenia powtoki

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN — O — 79601 — 2 : 1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wedtug PN- EN - ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min. +50C.
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8.2.7 Srodki gruntujace.

8.3

8.4

8.5

8.6

8.6.1

*  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej
- ha chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku od 1:3 do 1:5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,
= przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem: 1czes¢ pokostu : 1 czes¢ benzyna lakiernicza
» Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3% do 5%

ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosci, kartami
gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego, z deklaracja zgodnosci z norma,
certyfikatami i opiniami specjalistycznymi,

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatéw. W razie
stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je
poddac badaniom okreslonym przez Inzyniera.

SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatdw. Roboty malarskie mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub
aparatéw natryskowych.

TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Warunki i sposéb transportu i sktadowania poszczeg6inych materiatéw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu nalezy zachowa¢ warunki zawarte w PN-85/0-79252 i przepisach obowigzujgcych
w transporcie drogowym i kolejowym.

WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogdlne.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 0C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu dwoch dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8 0C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez trzy dni nie moze spasc¢ ponizej +10C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

gruntowanie i dwukrotne malowanie sufitéw i scian mozna wykonac po;

-catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych 9 z wyjatkiem montazu armatury

i urzadzen sanitarnych)

- catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach,

72



8.6.2

8.6.3

8.6.4

8.7

8.7.1

8.7.2

Przygotowanie podtozy.

= podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienna. powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzyé i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

= powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996 dla danego typu farby podktadowe;.

Gruntowanie.

= przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

= przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powitoka lecz rozciericzong wodg w stosunku
od 1:3do 1:5.

= przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem,

= przy malowaniu elementéw stalowych farbami chlorokauczukowymi stosuje sie,
odpowiednie farby podktadowe,

= przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowa,

Wykonywanie powtok malarskich.

= powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze bez, przeswitow, plam i
odpryskow,

= powtoki farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
i dezynfekujacych, Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez smug i plam, Powierzchnia powtok nie
powinna posiadac¢ uszkodzen, plam i sladéw pedzla.

= powtoki z farb i lakieréw olejnych oraz syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita,
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegoblne warstwy stosowac farby o réznych odcieniach.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Zasady ogolne

= QOgoblne zasady kontroli jakosci robo6t budowlanych podano w Specyfikacji ST-01

= Kontrola jakosci robdt zwigzanych z montazem stolarki powinna by¢ przeprowadzona w
czasie wszystkich faz robét zgodnie wymaganiami ujetymi w Polskich Normach Kazda
dostarczona partia materiatow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli
producenta.

= Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow przeterminowanych, dla ktérych
okres gwarancyjny minat

=  Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robét zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dang faze rob6t uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac
sprawdzenie:

- wygladu powierzchni

- wsigkliwosci,

- wyschniecia podfoza,

- czystosci,

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy dokonac przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsze plama zwilzonej powierzchni powinna
wystgpic¢ nie wczesniej niz po 3 sekundach.
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8.7.3

8.8

8.8.1

8.8.2

8.8.3

Roboty malarskie.

» Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczeéniej niz po siedmiu dniach

- dla farb pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach

» badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5 0C przy
wilgotnosci powietrza nie mniejszej od 65 %,

= badania powinny obejmowac;

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami

panstwowymi, jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za

wykonane prawidtowo. Jesli ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

ODBIOR ROBOT.

Wymagania ogodlne.
Podstawg do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnienia w trakcie
wykonywania robét.
- Dziennik budowy.
- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw
- Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic.

- Zgodnosc¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczacych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej
- Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia
usterek,

- Aktualnos¢ Dokumentacji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia,

Odbidr podtoza.
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng do rob6t tynkowych albo odpowiednia
szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robot malarskich.

»  Sprawdzeniu wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatéw
powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie
malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie

» Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prdbie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza,

= gsprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrag szczotkg lub szmatka.
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Wyniki obioréw materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.8.4 OBMIAR ROBOT.

- Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ,Specyfikacji ST-01

- Jednostkg obmiarowa robét budowlanych polegajacych na wykonaniu powtok malarskich
jest 1 m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podfoza,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan, przygotowaniem farb oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. ll0$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.8.5 PODSTAWA PLATNOSCI.

- Ogdline wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji ST-01

- Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej, ktéra obejmuje:
przygotowanie do malowania podtoza, ustawienie i rozebranie rusztowan, przygotowanie
farb oraz uporzadkowanie stanowiska pracy.

8.9 PRZEPISY ZWIAZANE.

8.9.1 Przepisy podstawowe.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru robo6t budowlanych. Wymagania ogéine.
ST-01

8.9.2 Normy.

= [2]-PN- EN-1008 : 2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie
probek.

= [3]- PN-70/B—- 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

odbiorze.

[4] - PN- 62/ C — 81502 Szpachléwka i kity szpachlowe. Metody badan.

[5] - PN- EN —489-1 : 2003. Wapno budowlane.

[6] - PN- C —81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki

chemiczne.

[7] - PN- C —81901: 2002 Farby olejne i alkilowe.

[8] - PN- C — 81608: 1998 Emalie chlorokauczukowe.

[9] - PN- C — 81914: 2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

[10] - PN- C — 81932: 1997 Farby epoksydowe chemoodporne.

9. ROBOTY PODLOGOWE - uktadanie drewnianych podtég.

9.1 WSTEP

9.1.1 Przedmiot ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-09 ,roboty podiogowe uktadanie podiog
drewnianych” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét
uktadanie drewnianych podiég przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie
Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

9.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

= Przedmiotem opracowania niniejszej specyfikacji technicznej jest wymiana zniszczonej
podfogi drewnianej ha nowg podtoge, drewniang sosnowa gr. 28 mm, utozona na
ptytach OSB3 gr. 1,8.
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9.2

9.2.1

9.2.2

= Konstrukcje nosng drewnianej podtogi (legary) nalezy zabezpieczy¢ srodkami
chemicznymi— preparatem FOBOS M-4 oraz PYROLPLAST HW lub réwnowaznym.

MATERIALY

Warunki ogélne stosowania materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-
01.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng
dopuszczajgcq do ich stosowania.

Materiat

- deski drewniane sosnowe, | gatunek gr. 28 mm

- ptyta OSB3 18 mm,

- podktadki z gumy wzmocnione widkning grub.0,5 mm
- FOBOS M-4

- PYROLPLAST HW

- sruby OC do drewna

- gwozdzie OC

- korek elastyczny na dylatacje,

- zatozono 15% wymiane istn. legaréw - 5/5 cm

- listwy przypodtogowe drewniane (ozdobny cokét.)

- ubrania i narzedzia ochronne dla pracownikéw przy robotach
- zabezpieczajgcych i impregnacyjnych.

9.3 SPRZET

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowg. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodnie z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w
SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

9.4 WYKONANIE ROBOT.

= wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow ( z rozbiérki) i wykonywanych roboét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

= decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i
elementow robd6t bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentac;ji
umowy, dokumentaciji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

= istniejgce warstwy podtogi w postaci parkietu drewnianego nalezy zerwaé do
warstw istniejgcej konstrukcji legarowej. Konstrukcje legaréw oraz przestrzen
miedzylegarowg nalezy oczysci¢ z zanieczyszczenh, w razie potrzeby usungé
zniszczone odcinki elementow konstrukeji i zatozy¢ nowe.

= wszystkie legary nalezy zabezpieczyé poprzez dwukrotne malowanie preparatem
FOBOS M-4 oraz PYROLPLAST HW

= w trakcie wykonywania prac zabezpieczajacych oraz impregnacyjnych nalezy
Scisle przestrzegac¢ instrukcji i przepisow BHP (pracownicy musza byé
zabezpieczeni w ubrania ochronne, przeszkoleni itp.),Wykonawca w trakcie
wykonywania prac zabezpieczajacych oraz impregnacyjnych nalezy $cisle
przestrzegac instrukcji i przepiséw BHP (pracownicy muszg by¢ zabezpieczeni w
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ubrania ochronne, przeszkoleni itp.),Wykonawca w trakcie prowadzenia robét,
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczehnstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz.U. Z dnia 19.03.2003 r. Nr
47,p0z.401).

» na wierzchu konstrukcji legarowej, na catej diugosci i szerokosci elementéw (szer.
5 cm) nalezy utozy¢ pasy gumy o grub. 0,5 cm wzmocnionej wtdkning , ktéra
ttumigce hatas oraz drgania dynamiczne.

= Na tak wykonang przektadke z gumy nalezy utozy¢ warstwe ptyt OSB-3 gr. 18 mm.
Ptyty nalezy zaimpregnowac, mocowaé ocynkowanymi wkretami do drewna. W
miejscach stykéw krawedzi czotowych ptyt nalezy wykonac dylatacje szer. 0,3 cm
wypetniajac je paskami z gumy lub korka elastycznego.

= Na tak przygotowane podtoze, utozy¢ deski sosnowe gr. 28 mm. Deski nalezy
malowac farbami trudno zapalnymi, taczy¢ za pomoca gwozdzi pierscieniowych.
Nalezy wykona¢ dylatacje obwodowo zapewniajgc odpowiednig przestrzen na
kompensacje zamian dtugosci desek podtogowych.

» Po zakonczeniu montazu pozostawic¢ podtoge na ok. 14 dni w celu ustabilzowania
sie naprezen powstatych w czasie montazu.

» Szlifowac podtoge papierami o roznych grubosciach i fugowac szpachléwka do
szczelin, a nastepnie szlifowac jeszcze raz papierem grubos$ci 120.

= Odkurzy¢ i nastepnie pomalowac, 3 razy . Stosowac farby i lakiery trudno zapalne
wg zalecenh producenta.

= Olistwowa¢ listwami przypodtogowymi.

9.5 OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t okreslaé bedzie faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Pozostate
zasady i warunki okreslania ilosci robét oraz wyk. obmiarow podano w ST
"Wymagania ogélne".

9.6 KONTROLA JAKOSCI | ODBIOR ROBOT

Kontrola jakosci

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych
materiatow.

- Szczegobtowe zasady kontroli okresla pkt 6 "Wymagania ogéine"(kod 00.01.00.).

- Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

- posiadajg certyfikat na znak jakosci bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z
rozporzadzeniem MSWiA z 1998r.(Dz.U.99/98),

- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z : Polska Norma lub aprobatg
techniczna,

Odbiér robot

ODBIOR MIEDZYFAZOWY

( czesciowy i elementéw zanikajacych lub ulegajacych zakryciu),

- Odbidr robét powinien obejmowac sprawdzenie oczyszczenia powierzchni pomiedzy
legarami oraz ich stanu technicznego

- sprawdzenie zabezpieczenia srodkami p. ogniowymi oraz jakosci impregnacji konstrukciji
drewnianych podtogi

- powinien obejmowac sprawdzenie wytrzymatosci utozonego podktadu z ptyt OSB,
doktadnosci potaczen ptyt OSB

- powinien obejmowac sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziome;j

ODBIOR KONCOWY

robét posadzkowych obejmuije :

- sprawdzenia z dokumentacjg projektowa, umowa, niniejszg specyfikacja itp.

- sprawdzenie nalezy dokona¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu do
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konstrukcji podtogi na podstawie protokotu odbioru miedzyfazowego i zapiséw w
dzienniku budowy.

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotow
odbioru materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkow ogélnych wykonania rob6t na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki pod wzgledem :

a). wygladu zewnetrznego,

b). sprawdzenie potaczen posadzki ze $ciana, osadzania oscieznic itp.

c). sprawdzenie prawidtowosci wykonania dylatacji oraz stykéw materiatéw podtogi,
d). sprawdzenie sposobu utozenia i wykonania wentylacji podpodtogowe;,

e). sprawdzenie wykonczenia podtogi i poprawnosé zatozenia listew podtogowych lub
cokotéw(badanie nalezy wykonaé przez ogledziny).

9.7 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN -75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

- PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli — Ogélne zasady obliczeh.

- Katalog obowigzujacych aprobat technicznych, Tom 1i 2 ITB.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 r. Dot.

- Bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.z dnia
19.03.2003 r. Nr 47,poz 401).

10. ROBOTY PODLOGOWE - KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH

10.1 WSTEP

10.1.1

10.1.2

Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-10 ,,roboty podtogowe — kladzenie
wyktadzin elastycznych” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru robét — wymiang posadzek z PCV, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n.
Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru
Syrena

Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacii Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Planowany remont wymaga wykonania nastepujacych prac rozbiérkowych, remontowo-
budowlanych:

= Prace rozbiérkowe:
- rozbidrka posadzek z ptytek PCV wraz z listwami przysciennymi,
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- skucie warstwy cementowej gr. 3 cm,
- wywdz i utylizacja materiatéw z rozbiérki,

= Roboty wykonczeniowe:
Posadzka z wyktadziny — homogeniczna z winylu ze wzmocnieniem poliuretanowym
- wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzki z zaprawy cementowej gr. 3 cm
- zagruntowanie podtoza preparatami gruntujacymi,
- wykonanie posadzki samopoziomujacej gr. 3 mm,
- utozenie wyktadziny rulonowej — homogeniczna z winylu ze wzmochieniem
poliuretanowym na klej, zgrzewanej o gr. min. 2 mm, jednorodnie $cieralnej na catej
grubosci, przewidzie¢ zastosowanie taczenia koloréw oraz wywiniecia cokotéw na
Scianie wys. 10 cm,

10.2 MATERIALY.

10.2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacii
Technicznej

10.2.2 Materialy posadzkowe
Wyktadziny rulonowe — homogeniczna z winylu ze wzmocnieniem poliuretanowym
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Nr wykladziny Nr normy Homogeniczna wyktadzina podiogowa z
winylu

Zabezpieczenie powierzchni iQ PUR
( wzmocnienie poliuretanowe )

Klasa uzytkowa EN 685 Komercyjne: Klasa 34
Przemystowe: Klasa 43

Grubosé catkowita EN 428 2.0mm

Grubosé warstwy uzytkowej EN 429 2.0mm

Masa catkowita EN 430 >/= 3000 g/m2

Scieralno$é ( ubytek grubosei ) EN 660 </=0,15 mm Grupa P

Wgniecenie resztkowe EN 433 </= 0,03 mm

Stabilno$é wymiaréw EN 434 </=0,4%

Dostarczana w postaci EN 426 Rolki

Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <= 2KV

( napiecie indukowane ) EN 14041 Wyktadzina antystatyczna (ASF)

Absorpcja akustyczna ISO 717/2 4 dB

Przewodzenie ciepta EN 12524 Mozliwosé stosowania w
pomieszczeniach z ogrzewaniem
podiogowym do 27T

Wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 R9

EN 14041 DsS.

Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Qdporna

Klasa ognitrwatosci PN EN 13501-1 Bfl S1

Trwalosé koloréw EN 20105-B02 Minimum 6

Qdpornosé chemiczna EN 423 Dobra odpornosé

Odpornoéé na bakterie i grzyby EN ISO 846-A/C tak

Zastosowac taczenia kolorow oraz wywiniecia cokotéw na scianie wys. 10 cm .
Wyktadzina musi spetnia¢ w/w wymagania i normy.

Klej — zastosowac klej zapewniajacy trwate potaczenie z podktadem i ktory nie powinien
oddziatywac¢ szkodliwie na podktad. Kompozycje klejace do mocowania wyktadzin muszg
spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm.

Preparat gruntujacy — preparat gruntujacy poditoze powinien posiadac krétki czas
wsigkania i schniecia oraz zapewniajace odpowiednig przyczepnosé do zastosowanego
kleju,

Folia izolacyjna

- potptynna folia izolacyjna dwuwarstwowa, zuzycie 0,7 kg/m2,

Woda PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane” Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w
szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réznych wariantéw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, gruboziarnisty 1,0-2,0 mm .

Cement PN-B-19701:1997 “Cementy powszechnego Uzytku

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykornczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne”
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10.3 SPRZET.

10.3.1

10.3.2

10.3.3

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej

Sprzet do niezbednego wykonania robét.

Rodzaje sprzetu Uzywanego do rob6t budowlanych zwigzanych z remontem posadzek do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet , maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet i narzedzia do wykonywania posadzek

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- harzedzia lub urzadzenia mechaniczne do uktadania posadzek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia i czyszczenia,

10.4 TRANSPORT.

10.4.1

10.4.2

Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

Transport materiatow.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robét
budowlanych i remontowych mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

10.5 WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gtadkie, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowlanymi. Podtoza z piyt
wiorowych nalezy ktas¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Wilgotno$é podtoza nie moze
by¢ wieksza niz 3 %

- dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podtoza anhydrytowego i gipsowego oraz 9 % dla
poditoza z ptyt wiérowych.

Wilgotnosc¢ podtoza powinna by¢ zbadana bezposrednio przed

rozpoczeciem uktadania wykfadzin. Do wygtadzania powierzchni podtoza wykazujacego
usterki nalezy stosowa¢ masy wyréwnujace zapewniajace nalezytg przyczepnos$¢ do
poditoza, krétki czas wysychania i twardnienia oraz nie powodujace obnizenia wtasciwosci
wytrzymatosciowych podtoza. Grubos$¢ warstwy wygtadzajacej powinna wynosi¢ 2-3 mm.
Do przygotowania podioza nalezy Uzywaé tylko mas wodoodpornych. Przed
przystapieniem do ukfadania wyktadzin podioze powinno by¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone. Podkftad anhydrytowy oraz gipsowy nalezy 24 godz. przed przyklejeniem
wyktadziny zagruntowa¢ odpowiednim $rodkiem gruntujagcym. Podktad cementowy
wymaga zagruntowania, jezeli wykazuje slady pytu. Preparaty stosowane do gruntowania
powierzchni powinny charakteryzowac sie krétkim czasem wsigkania i schniecia oraz
powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz innych materiatéw podtogowych.
Podtoze przygotowane pod cokoty powinno zachodzi¢ na sciany do wysokosci ok. 10 cm.
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W celu uzyskana najlepszego rezultatu nalezy sfazowa¢ przy pomocy szpachli
wodoodpornej skok pomiedzy cokolikiem a $ciang, tak aby otrzymaé ptynne przejécie. W
przypadku podtozy szczelnych, zabezpieczonych przed wilgocig lub nie absorpcyjnych,
wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiagnie ciagliwg konsystencje.
Zaleca sie takie dopasowanie wyktadziny, by zltgcza arkuszy znalazty sie w odlegtosci nie
mniejszej niz 0,5m od najblizszego otworu.

Przygotowanie materiatu i instalacji

Do wykonywania posadzek z wyktadzin powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny,
kleje, masy wyréwnujace, srodki gruntujace itp.) odpowiadajace normom panstwowym lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do przyklejania wyktadzin
nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wyktadziny. Powinny one
zapewniac trwate potgczenie

przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podtoze i
wykiadzine. Do spawania wykladzin nalezy stosowaé sznur spawalniczy z
plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej; srednica sznura spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach,

w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna byé nizsza niZ 18° C i powinna by ¢
zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wszystkie materialy, a szczego6lnie
wyktadziny podiogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w kitérych beda
stosowane, co najmniej 24 godz. przed

uktadaniem. Przed instalacjg nalezy wybraé rolki wyktadziny wg numeréw fabrycznych.
Nalezy zachowac etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji.
W miare mozliwosci rolki nalezy przewija¢ przed instalacjg. Nalezy je przechowywaé¢ w
pozycji pionowej. Ewentualne wady towaru nalezy zgtasza¢ u dystrybutora. Zgtoszenie
powinno zawiera¢ kody barw i numer rolki, ktére sg umieszczone na etykiecie rolki.

Instalacja wyktadziny — montaz

Wyktadzina powinna by¢ na 24 h. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiarédw pomieszczenia i luzno utozona na podiozu tak, aby
arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg
doktadnie do podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg byé
przyklejane i powinny by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe. Przed
instalacja wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niZ 18° C).
Dopiero wtedy nalezy przycia¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roztozy¢ je
na

ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia.
Jest to szczegodlnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy. Do przyklejania wykfadzin
nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wyktadziny i w instrukcjach
technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego) powinny by¢é nanoszone na
podktad réwnomierng

warstwa, przy Uzyciu packi zgbkowanej. Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu kleju
Pronikol) nalezy nanosi¢ na podtoze i spdd wyktadziny za pomoca packi gtadkiej. Powinny
one zapewnia¢ trwate potaczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny
oddziatywaé szkodliwie na podtoze i wyktadzine. Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone
do podioza catg powierzchnig, zapewniajac posadzce mocne i trwate zwigzanie z
podtozem . Nie dopuszcza sie

wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegow arkuszy PCV itp. Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni
posadzki nalezy niezwtocznie usung¢. Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie;
dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byé wieksza niz 0,5 mm. Powierzchnia
posadzki z wyktadziny powinna by¢ rowna i pozioma. Dopuszczalne nieréwnosci badane
przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny byé
wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wieksze niz2 mm/ 1 mm i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. Aby unikna¢é ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach
sasiadujacych ze sobg arkuszy wyktadzin, arkusze nalezy odwracac tak, by po
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zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne sagsiadowaty z prawymi, a lewe z
lewymi. W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w
pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy
arkuszami wyktadzin powinny by¢ spawane. Spawanie spoin jest rOwniez wymagane w
przypadku posadzek z wykfadzin antyelekirostatycznych. Spoiny spawne nie powinny
wykazywac¢ ubytkéw, miejscowych zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie ztacza,
sznur spawajacy nalezy scigé rowno z powierzchnig posadzki. Do spawania wykfadzin
nalezy stosowac¢ sznur spawalniczy z piastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do
koloru spawanej wykfadziny,

jeZeli projekt nie przewiduje inaczej; $rednica sznuru spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5
mm. Posadzki z wyktadzin PCV antyelektrostatycznych nalezy wykona¢ $cisle wedtug
projektu, ktéry powinien uwzglednia¢ rozmieszczenie sieci uziemiajacej oraz wyktadziny, a
takze szczegolne zalecenia. Do przyklejania tasm sieci uziemiajacej oraz wykfadziny
antyelektrostatycznej nalezy stosowaé specjalne kleje pradoprzewodzace. Spoiny miedzy
arkuszami wyktadzin powinny by¢ spawane.

10.6 Uwagi ogodine

Nalezy uzywac tylko klejéw przeznaczonych do wyktadzin winylowych i stosowac¢ sie do
wskazan ich producenta. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy
sznura spawalniczego za pomocg koncowki do spawania termicznego. W celu usuniecia
zgrzewa nalezy stosowac specjalny ,n6z ksiezycowy".

Sciana pod cokolik winna by¢ zagruntowana jak podioze - niedopuszczalne jest uktadania
cokolika z wyktadziny na malowanych lub gipsowanych powierzchniach.

10.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie programu zapewnienia
jakosci, w ktérym przedstawi zamierzony sposOb wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa, S.T. oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienie jakosci powinien zawierac:

A/ czes¢ ogobing opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robo6t

- bhp

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdélnych
elementéw robot

B/ czesé szczegdtowa opisujaca dla kaZdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi .

- rodzaje i ilosci srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie
transportu

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i
jakosci materiatéw.

Materiaty powinny posiada¢ atesty okreslajace w sposo6b jednoznaczny ich cechy
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:;

- sposobu wykonywania izolacji przeciwwilgociowe;j.

- doktadnosci robét posadzkarskich ;

- doktadnos¢ wykonania oktadzin posadzkarskich,
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10.8 OBMIAR ROBOT

10.8.1

10.8.2

Ogodlne zasady obmiaru robot.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie ofertowym .Obmiaru dokonuje Wykonawca po powiadomieniu
Inspektora zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem
robdt, a takze w przypadku wystepowania

diuzszej przerwy w robotach i zmiany wykonawcy. Obmiar robdét zanikajacych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, a obmiar robét podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty i

jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru, lub w formie zatacznika.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze ofertowym nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku ukonczenia wszystkich robot.

Zasady okreslenia ilosci robot i materiatow.

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslono inaczej ilos¢
poszczegbinych konstrukcji oblicza sie wedtug wymiaréw podanych w projektach i na
zasadach przedmiarowania podanych w odpowiednich dla danego rodzaju rob6t KNR- ach
, zatozeniach kalkulacyjnych i jednostkach miary dla naktadéw rzeczowych robocizny,
materiatow i pracy sprzetu dla elementéw okreslonych w gtéwkach tabilic.

10.9 ODBIORY ROBOT.

10.9.1

Ogodlne zasady i podstawa odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

Odbiér jakosciowy robot remontowych i modernizacyjnych powinien by¢ dokonywany wg

tych samych zasad co i rob6t nowych, z tym ze ze wzgledu na bezpieczenstwo szczegdélna

uwage nalezy zwréci¢ na roboty rozbiérkowe, zwigzane z koniecznoscig usuniecia czesci

starych i zuzytych elementdw budynku oraz zastgpienia ich nowymi. Dlatego tez w

przypadkach, gdy remont obejmuje bardziej odpowiedzialne elementy konstrukcyjne,

powinna by¢ uprzednio wykonana ekspertyza techniczna, na podstawie ktérej zostaje

opracowana dokumentacja projektowo-kosztorysowa dla robét remontowych danego

obiektu. W dokumentaciji tej powinna by¢ wskazana kolejnos¢ i spos6b prowadzenia robol

rozbiorkowych i zastepowania starych elementéw nowymi. Podstawe odbioru robdt

remontowych stanowia;:

= dokumentacja projektowo-kosztorysowa,

= dokumentacja powykonawcza,

= dziennik budowy i protokoty czesciowych odbioréw robot,

= ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Czes¢ |
Roboty ogoélnobudowlane", opracowane przez ITB i wydane przez ,Arkady" w 1989 r.,

= normy panstwowe i branzowe (PN i BN) oraz $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
nowych materiatow i wyrobéw (wydane przez ITB i IMBER),

= wyniki badan jakosci niektorych materiatow i wytrzymatosci elementéw przewidzianych
do budowy. Odbiorcy poszczegdlnych rodzajéw robét dzielg sie na: odbiory czesciowe,
tzw. odbiory zanikowe i odbi6r koncowy. Odbiorowi czesciowemu podlegaja te czesci
robot, do ktérych pdzniejszy dostep jest
niemozliwy lub utrudniony. Wyniki odbioru czesciowego powinny by¢ odnotowane w
dzienniku budowy lub w protokole. Odbiér koncowy powinien by¢ przeprowadzony po
catkowitym zakonczeniu rob6t. Odbiér materiatow, wyrobow i elementow

Kazda dostarczona na budowe partia materiatow, wyrobdw lub elementéw powinna by¢

sprawdzona przez komorke kontroli technicznej (K.T) producenta i zaopatrzona w

zaswiadczenie o jakosci. Odbiorca moze uzna¢, ze zaswiadczenie to jest wystarczajace

lub moze dokona¢ dodatkowego odbioru, stosujac badania zwykte lub petne.
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10.9.2

10.9.3

Badania petne przeprowadza sie, jezeli dostarczone materiaty, wyroby czy elementy
nasuwajg zastrzezenia na podstawie ogledzin lub wykonanych badan zwyktych, badz sg
przeznaczone do budowli szczegdlnie odpowiedzialnych ze wzgledu na ich prace
statyczng, warunki uzytkowania (np. silny ruch, mozliwos¢ agresji chemicznej lub
biologicznej) albo wysokie wymagania estetyczne.

Jezeli materiaty, wyroby lub elementy nic sg objete normami polskimi lub branzowymi,
wowczas powinny uzyska¢ swiadectwo dopuszczenia do stosowania, wydane przez
Instytut Techniki Budowlane;.

Odbior robot posadzkowych

Odbidr czesciowy. W skiad odbioréw czesciowych podidg wchodzg odbiory:

- podtoza (na gruncie lub stropie),

- warstw izolacyjnych (cieplnych, przeciwdzwiekowych, przeciwwilgociowych),

- podktadu pod nawierzchnie podtogowa.

- wytrzymatosci na $ciskanie (na podstawie badan wytrzymatosciowych prébek walcowych
betonu lub zaprawy pobranej z zarobu),

- zachowania poziomu lub spadku, — réwnosci podtoza,

- prawidtowosci osadzenia w podtozu elementéw instalacji (np. wpustéw podtogowych).

- rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych i ich wypetnienia.

- Odbiér warstw izolacyjnych i warstw wyrownawczych podktadu pod nawierzchnie polega
na sprawdzeniu:

- rodzaju, kolejnosci utozenia i grubosci warstw izolacji,

wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i odpornosci na wgniatanie (w przypadku nawierzchni
z tworzyw sztucznych),

- grubosci podktadu,

- zachowania poziomu lub spadku oraz réwnosci podktadu, prawidiowosci osadzenia w
podkfadzie elementéw instalaciji.

Odbiér koncowy. Odbidr koncowy podtdg polega na sprawdzeniu:

dokumentacji wykonawczej (protokotow badan materiatbw warstw podtogowych,
protokotow odbioréw miedzyoperacyjnych, danych w dzienniku budowy dotyczacych
warunkow przystgpienia do robot podiogowych,

- grubosci nawierzchni,

- rownosci powierzchni,

- w pomieszczeniach mokrych - pochylenia powierzchni,

- wygladu zewnetrznego,

- szerokosci i prostoliniowosci spoin itp., prawidtowosci rozmieszczenia i wykonania
szczelin dylatacyjnych,

- karencji do przekazania pomieszczen do uzytkowania w zaleznosci od rodzaju uzytego
kleju do przyklejania nawierzchni podtogowej do podkfadu, oczyszczenia i zmycia
powierzchni podtogi.

Wymagania techniczne i szczegéty odbioru podajg wymienione w p. 4.3.1 ,Warunki
techniczne" (tom I, czes$¢ 4, rozdz. 25).

Odbidr robét oktadzinowych

Przy odbiorze rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ na podstawie dziennika budowy lub
protokotow odbioru podtozy pod oktadziny (mury — w przypadku odbioru okfadzin
kamiennych, ceramicznych lub szklanych; tynki i szpachlowki Szczegétowe warunki
techniczne wykonania i odbioru rob6t podajg

wymienione w p. 4.3.1 ,Warunki techniczne" (tom |, czes¢ 4, rozdz. 26).

Pokrywanie podiog

Odbiodr czesciowy

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania
czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme przewiduje.
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Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacija projektowa.

Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw

i wyrobow,

- protokéty odbioru podtoza,

- protokéty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w ST oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna byé przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wykitadziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtérnie
zgtosi¢ do odbioru. W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢
dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany
przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykfadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny robét".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach.

10.10 PODSTAWY PLATNOSCI.

10.10.1 Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji w kosztorysie ofertowym. Cena jednostkowa pozyciji
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac :
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- robocizne bezposrednig

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikbw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy(w tym
doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.) wydatki dotyczace bhp,
ustugi obce na rzecz budowy ( sktadowania odpadéw budowlanych, optaty za dzierzawe
placéw, ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych

wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robét i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ Zadania zaptaty dodatkowej za
wykonanie robét objetych tg pozycja kosztorysowa.

10.11 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE.

10.11.1 Zwigzane normatywy.

WTWO Robé6t Budowlano — montazowych — Tom 1,2 — Budownictwo ogoélne:
Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia

Projekt budowlany

Specyfikacje Techniczne

10.11.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie ( PN) i branZowe
(BN) wtym w

szczegblnosci NORMY :

- Wytyczne stosowania folii izolacyjnej w budownictwie. ITB Warszawa 1974

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych wytrzymatosciowych.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-B-30020:1999 Wapno.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego Uzytku.

- PN-ISO-9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw
zapewnienia jako$ci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

Zalecane dokumenty:

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania

ogélne (kod B-00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja —2004 rok.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Pokrywanie

podtédg i scian (kod CPV 45430000), wydanie OWEOB Promocja —2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano- montazowych tom | czes¢ 4
wydawnictwo ,ARKADY” — 1990 rok.

11. ROBOTY PODLOGOWE - POWLOKA POLIURETANOWA
11.1 WSTEP

11.1.1 Przedmiot ST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna SST-11 ,roboty podiogowe - powioka
poliuretanowa” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru
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robot — wykonanie elastycznej powtoki poliuretanowej , przewidzianych do wykonania zadaniu
p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino
Teatru Syrena

11.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentaciji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie:

— przygotowanie powierzchni podioza,

— sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,

— zagruntowanie powierzchni zywica epoksydowg EP 70,

- wykonanie posadzki wtasciwej z elastycznej powtoki PU 30

11.2 MATERIALY.

11.2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej

11.2.2 Materialy posadzkowe

ZYWICA EPOKSYDOWA EP 70 BM

Wiasciwosci:

ZYWICA EPOKSYDOWA EP 70 BM jest bezrozpuszczalnikowa, przezroczysta,
dwuskfadnikowg zywica epoksydowa, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos¢
i odpornos¢ na Scieranie. Jest ona odporna na wode oraz rozcienczone zasady, kwasy,
wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne. W przedmiotowej technologii ZYWICA
EPOKSYDOWA EP 70 BM stuzy do gruntowania powierzchni cementowych, ktére beda
powlekane Elastyczng powtokg poliuretanowg PU 30, oraz do przygotowywania mas
wyréwnujacych i szpachlowych stuzacych do napraw podtoza przed aplikacjg zywicznych
systeméw posadzkowych, a takze jako izolacja paroszczelna.

Dane techniczne:

Baza zywica epoksydowa

Kolor przezroczysty

Gestosc 1,15g/cm3 przy + 23°C (A)

1,009/cm3 przy + 23°C (B)

Lepkosé, MPa*s ok. 500-700 (A)

ok. 60 (B)

Czas obrébki ok. 40min.

Temp. obrébki od +5°C do +35°C

Opakowanie pojemniki 3,0+1,5kg, 20,0+10,0kg i 2x200,0+200,0kg (A+B)
Sktadowanie przechowywaé w zamknietych opakowaniach w suchych i
chtodnych pomieszczeniach do 12 m-cy

Wytrzymatos¢ na sciskanie 120 N/mm?2

Wytrzymatosc¢ na zginanie 54 N/mm?

Zuzycie ok. 0,3kg/m2 (gruntownik)

ok. 0,7kg/m2 (szpachla epoksydowa)

ok. 0,3kg/m2/mm (zaprawa epoksydowa)

ok. 0,4kg/m2 (paroizolacja)

Elastyczna powtoka poliuretanowa PU 30
Bezrozpuszczalnikowa, samorozptywna, bardzo elastyczna zywica poliuretanowa
przeznaczong do:
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wykonywania powioki posadzkowej (do stosowania na zewnairz i wewnatrz) w
pomieszczeniach biurowych, halach wielofunkcyjnych, szpitalach, szkotach, obiektach
opieki, garazach, na podtozu betonowym, jastrychach cementowych i asfaltach lanych
Dane techniczne:

Gestos¢ 1,39 kg/dem3 (komp. A)

1, 12 kg/dem3 (komp. B)

Temp. obrébki od +10°C do +25°C

Zuzycie ok. 1,35 kg/m2/mm

Lepko$c¢

Komp. A ok. 4000 mPa*s

Komp. B ok. 75 mPa*s

Opakowanie komplet: wiadra 20 kg + 5 kg

Sktadowanie przechowywaé w zamknietych opakowaniach w suchych i

ogrzewanych pomieszczeniach do 12 m-cy w temp. od +10°C do

od +10°C do +25°C

Czas zuzycia (+20°C) ok. 30-40 min

Twardos¢ Shore ok. 90

11.3 Sprzet

11.3.1

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki
druciane, urzadzenia do skuwania, frezowania, $rutowania i do szlifowania powierzchni
betonowych,

— do nakfadania zywicy epoksydowej EP 70 i Powtoki PU 30 — pedzle, watki do malowania
oraz watki do odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw,
rekawice ochronne

11.4 Transport

11.4.1

Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

Materiaty firmy Murexin sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka,
kubty). Dlatego mozna je przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu wielko$cig
dostosowanego do ilosci fadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem. Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujacymi danymi:

— nazwag wyrobu,

— nazwg i adresem Producenta,

— datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,

— terminem przydatnosci do uzycia,

— znakiem budowlanym.

11.5 Wykonanie robot

11.5.1

Przygotowanie podtoza (do zagruntowania)

Obrabiane podioze (podktad betonowy, warstwa wyrOwnawcza z zaprawy cementowej,
jastrych cementowy, asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania
zakfadanych w pkt. 6 warunkéw.

Podtoze musi by¢ suche (wilgotnosé nie wieksza niz 3,5%), wolne od substancji ktére
mogtyby zmniejszy¢ przyczepnosé jak kurz, mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma czy
pozostatosci po wymalowaniach. Stare posadzki nalezy oczysci¢ w sposéb skuteczny (do
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11.5.2

11.5.3

1154

jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie goracg woda pod cisnieniem a nawet skucie,
Srutowanie czy wypalanie. Nalezy doktadnie oczysci¢ je z pytbw przez zamiatanie,
szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy przemystowych. Uszkodzenie powinny
zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentéw. Minimalna wytrzymatos¢ na
Sciskanie powinna by¢ wieksza niz 25 N/mm2 a przyczepnosc¢ wieksza niz 1,5 N/mmz2.
Podtoze mineralne musi mie¢ izolacje paroszczelna.

Przygotowanie podtoza pod powtoke poliuretanowa PU 30

Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowe;,
jastrych cementowy, asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania
zaktadanych w pkt. 6 warunkéw. Musi wypetnia¢ parametry okreslone wyzej (pkt. 11.5.1)
Posadzke zagruntowac¢ preparatem PU 5 — jezeli przerwa miedzy gruntowaniem a
utozeniem wiasciwej posadzki zamyka sie w przedziale 4-24 godzin)

Jezeli przerwa technologiczna jest dluzsza — podtoze gruntowacé zywica epoksydowa EP
70 BM i posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,3-0,9mm. Po 24 godzinach piasek
niezwigzany z podtozem usunac¢ przez zamiatanie czy odkurzanie.

Przygotowanie kompozycji zywicy EP 70 BM

= Przygotowanie gruntownika z zywicy EP 70 BM

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Skiadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczekaé az wyptynie catkowicie z pojemnika.
Mieszanie prowadzi¢ za pomoca mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min)
zwracajgc uwage na doktadnosé mieszania, prowadzac mieszadto przy dnie i po $cianach
naczynia. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do
jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu skfadnikéw w trakcie mieszania winna wynosié
powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszacé
(naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

= Przygotowanie szpachli samorozlewnej z zywicy EP 70 BM

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowac
szpachle w nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w
proporcji 1:2

= Przygotowanie zaprawy epoksydowej z zywicy EP 70 BM

Do wypetnienia duzych ubytkéw i uszkodzen nalezy przygotowac zaprawe epoksydowag w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:7 lub
1:8

= Przygotowanie gruntownika EP 70 BM

Skfadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad jak w punkcie 11.5.2

Przygotowanie kompozycji zywicy poliuretanowej PU 30

Mieszanie

Skfadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Skitadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika.
Mieszanie prowadzi¢ za pomocag mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min)
zwracajac uwage na doktadnosé mieszania, prowadzac mieszadto przy dnie i po $cianach
naczynia. Czas mieszania — od 2-3 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodne;j
mieszaniny. Temperatura obu skfadnikbw w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej
+15°C. Po wymieszaniu przelac¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac (naczynie
dostawcze nie uzywac do prac).

Podniesienie sie temperatury kompozycji i wytworzenie nieprzyjemnego zapachu oznacza
przekroczenie dopuszczalnego czasu uzycia produktu.
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11.5.5

11.5.6

11.5.7

Gruntowanie zywica epoksydowa EP 70 BM

Zywice epoksydowg EP 70 BM nalezy nanosi¢ za pomoca watka, pedzla lub
natryskiwanie. W celu uzyskania szorstkiej (nie $liskiej) powierzchni $wiezg powtoke
posypa¢ piaskiem w ilosci od 1 do 2kg/m2. Po zwigzaniu usungé nadmiar posypki
(najlepiej za pomocg odkurzacza przemystowego).

Wykonawca powinien postugiwaé sie obuwiem z podeszwag kolczastg (raki) aby uniknaé
zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

Gruntowanie podktadem poliuretanowym PU 5

Pokry¢ oczyszczong posadzke wg wyzej opisanych procedur za pomoca pedzla, watka lub
natryskowo.

Wykonanie elastycznej powtoki poliuretanowej PU 30

= Obrdbka

Na zagruntowane podtoze wylaé Zywice Poliuretanowa PU 30 i rozprowadzié rownomierng
warstwg za pomoca rakli lub pacy. Nastepnie odpowietrzyé watkiem z kolcami. Dla
uzyskania szorstkosci mozna domiesza¢ do kompozycji piasek kwarcowy o uziarnieniu
0,1-0,3mm w proporcji wagowej maksymalnie 1:0,3.

» Pielegnacja, zabezpieczanie

Na posadzke mozna wchodzi¢ po uptywie 24 godzin od zakonczeni procesu naktadania.
Petne obcigzenie mechaniczne uzyskuje po 3 dniach

Wytrzymatos¢ chemiczna — 7 dni.

Ww. czasy podano dla temperatury powietrza i podtoza +21°C.

11.6 Kontrola jakosci robot

11.6.1

11.6.2

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw i podtoza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢
odrebny protokét lub dokona¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

Badania przed przystapieniem do robot

=  Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatbw z SST. Skontrolowaé nalezy
terminy przydatnosci, szczelnos¢ pojemnikéw, zgodnos¢ wagowa.

= Podtoza:

Obrabiane podioze musi byé wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z
zanieczyszczen (pytéw, tlustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podfoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé
powierzchni winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to:
podioze nie powinno wykazywaé przeswitow pomiedzy dwumetrowg tatg a powierzchnig
wiekszych niz 5mm, odchylenia podioza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny
by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dlugosci lub szerokosci podioza i nie powinny
powodowa¢ zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dyletacyjne powinny byc¢
nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami.

Badania w czasie robot

= Badaniu podlegaja:

Materiaty

Nalezy badaé materiat pod wzgledem:

a) gestosci sktadnikow

b)okresu przydatnosci do uzytku

) czasu schniecia

Badania te nalezy wykonywac dla kazdej partii wyrobéw

Gestos¢ przygotowanej kompozycji nalezy bada¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z
normg PNISO 2811-1:2002

Czas schnigcia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatéw podanymi w pkt. 2 niniejszej
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specyfikacji to mozna kontynuowac¢ roboty. Jezeli otrzymane wyniki odbiegaja od
podanych i nie osiagajg zaktadanych parametréw nalezy przerwaé prace i wymienic
materiaty.

Badania przy odbiorze

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca
zobowiagzany jest do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych prébek
zgodnie z normg PN-67/C-04500.

Jezeli ocena wykonania sporzadzona na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy,
obserwacji biezacych Inspektora i wygladu powierzchni odbieranej posadzki budzi
zastrzezenia nalezy wykonaé badania probek i wykonanych posadzek ktérych wyniki
muszg zmiescic¢ sie w przedstawionych parametrach materiatéw w pkt 2.

Obmiar robot

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje
sie w sSwietle surowych $cian, doliczajgc wneki i przejécia. Z obliczonej powierzchni
potraca sie powierzchnie poszczegoinych stupéw, pilastréw, fundamentow piecédw itp.
wieksze od 0.25m2. Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdiuz gérnej krawedzi
ich styku ze sciana.

11.7 Odbior robot

Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt. 11.6 zostaty ocenione pozytywnie. Z czynnosci
odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczy¢ go do dokumentaciji budowy

11.8 Odbior robot

Uznaje sie, ze roboty =zostaty wykonane prawidiowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt. 11.6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczyé go do
dokumentacji budowy

11.9 Przepisy zwigzane

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wtasciwosci i
wymagania

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkoéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciekltym, w postaci emulsji lub
dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie — Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wtékiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar
dynamicznego wspétczynnika tarcia na suchych powierzchniach

podfogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek —
State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt

PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Og6lne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Czes¢ 1: Metoda
wciskania kulki

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody

PN-EN ISO 175:2002 Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w
ciektych chemikaliach
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12. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

12.1 WSTEP

12.1.1

Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-12 ,,pokrywanie podidg i scian” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t — roboét posadzkowych i
oktadzinowych z ptytek , przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum
Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

12.1.2

Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentaciji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca
forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

- akustycznych okfadzin $ciennych z paneli szczelinowych z niepalnej ptyty MDF o
gestosci 740-780 kg/m3 i akustycznych oktadzin sufitowych w postaci tkaniny napinanej o
gramaturze 380g/m3

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobdéw oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i
zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

12.2 MATERIALY.

12.2.1

12.2.2

12.2.3

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej

Ptyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujacej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla przedmiar kosztorysowy. Szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien
Scieralnosci-kl.IV, mrozoodpornos¢ i nasigkliwos¢ do 0,5%.

PANELE AKUSTYCZNE | SYSTEMOWE

System oktadzin tekstylnych skiada sie z paneli dzwiekochtonnych duzej gestosci oraz
zewnetrznego materiatu wykonczeniowego — tkaniny wykonanej z wtdkien uniepalnianych
w procesie produkcji. Modyfikacje wtasciwosci akustycznych uzyskiwane sg poprzez
zmiane kluczowych parametrow systemu: grubosci oraz gestosci materiatu
dzwiekochtonnego, odlegtosci paneli od $ciany, odlegtosci i gestosci tkaniny zewnetrzne;.
System w zaleznosci od potrzeb i wyzej wymienionych parametréw charakteryzuje sie
szerokim zakresem $rednich wspétczynnikéw pochtaniania i niemal dowolna mozliwoscig
ksztattowania ich charakterystyk wieloczestotliwosciowych. Montaz systemu powinien
zostac zakonczony badaniami akustycznymi

weryfikujacymi poprawnosc¢ przyjetych rozwigzan i ewentualnymi korektami.
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12.2.4

12.2.5

12.2.6

12.2.7

12.2.8

Oktadzina montowana na systemowej podkonstrukcji z wykorzystaniem systemowych
akcesoriow.
Tkanina napinana o gramaturze 380g/m3

Panele akustyczne

- co najmniej trudnozapalne, gestos¢ materiatu 780 kg/m3. Warstwa wierzchnia

pokryta jest fornirem naturalnym. Ptyty posiadajg niska emisyjnos$¢ formaldehydéw.

- zaprojektowano panele szczelinowe odbijajace ptyty MDFMDF 15 mm, na podkonstrukc;ji
systemowej oraz panele szczelinowe pochtaniajace ptyty MDF na podkonstrukcii
systemowej Perforacja typu 13/13

wypetnienie 5cm wetny mineralnej

Oktadzina montowana na systemowej podkonstrukcji z wykorzystaniem systemowych
akcesoriow.

Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— Srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozyciji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot posadzkowych i
oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robo6t pokrywczych powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem podanych na
opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),
Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t posadzkowych i oktadzinowych z plytek
materiatdw nieznanego pochodzenia.
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12.2.9

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robé6t posadzkowych i
oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot,
to wode nalezy przechowywaé¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie
wolno przechowywaé wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w
ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

12.3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

12.3.1

12.3.2

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej

Sprzet i narzedzia do wykonywania robot posadzkowych i okladzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

12.4 Transport

12.4.1

Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp.
Nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody
w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac sie po wczesniej wykonanych posadzkach.
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12.5 WYKONANIE ROBOT

12.5.1

Warunki przystapienia do rob6t

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢
zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przystgpienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po utozeniu chroni¢
przed nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie posadzek z ptytek

= Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podkfady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podktadu powinna byé zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz
budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna
dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢
wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji
budynku, wokot fundamentédw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajow posadzek. Szczegoétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny byé
wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia
ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podkfadéw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych witdknem
polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy
(,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

= Ukiadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét posadzkowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek.
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Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegblnie starannego
rozplanowania wymaga posadzka zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podiodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢é przygotowana zgodnie z
instrukcjgproducenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac
cata powierzchnie podtoza. Wielkosé zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac
nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm —6 mm

—250 x 250 mm —8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykiadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy
kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosé
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. W
przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac
catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiagng¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju
na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy
ptytkach o diugosci boku:

do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowacé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje
sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz
po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek
sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
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brudzitrwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Wykonanie okladzin

= Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc:

— Sciany betonowe,

— otynkowane mury z elementdéw drobno wymiarowych,

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzic prawidtowosc
przygotowania podfoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowag lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-
M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢
nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na diugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych
utozonych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

= Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny byc¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz
potowa ptytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
ukfadaniem ptytek na $Scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu plytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg
producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza
oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadkag
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé
calg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozyciji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa
z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 12.6.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.
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Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w
dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata
ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu
ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie
zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednig wysokosé. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow
ptytek podano w pkt. 12.6. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne plytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej plytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do
spoinowania mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
mokrym pedzlem (woda). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
dokfadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotng gabka. Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé powleczone
specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dob6r preparatéw powinien byé uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianych im wymaganiom.
Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

= Montaz oktadzin z paneli drewnianych na $cianach na ruszcie

Oktadziny na ruszcie stalowym

Pod oktadziny z paneli drewnianych nalezy zastosowac ruszt systemowy z dedykowanymi
klipsami pozwalajacy na montaz paneli w najkrotszym czasie. Taki system zapewnia
bezpieczenstwo uzytkowania i estetyczne wykonanie oktadziny.

® Montaz okfadzin tekstylnych na scianach i na sufitach

Zasady wykonania

Do sciany lub sufitu mocowany jest profil podkonstrukcji dystansujacej. Na zamocowanych
dystansach mocowane sg najwazniejsze elementy systemu, czyli panele dzwiekochtonne.
Dobér wiasciwosci panela nastepuje przy pomocy symulacji komputerowej
rozpatrywanego wnetrza.

Ostatnim mocowanym elementem systemu, ktéry petni jednoczesnie role materiatu
wykohczenia wnetrza jest membrana akustyczna. Element ten napinany jest na
powierzchni $ciany lub sufitu i mocowany za pomoca systemowych profili mocujacych.
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12.6 Kontrola jakosci robot

12.6.1

12.6.2

12.6.3

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwiazanych z wykonaniem posadzek i okfadzin z ptytek
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza
spethia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw
dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach

i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 12.5.1.i 12.5.2,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i
oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego.
Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidiowos$¢ dalszych prac. Badania te
szczegblnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robédt, rodzaju i
grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatac;ji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych
dotyczacy podtdg i oktadzin scian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz
spoin na catej ich diugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1
mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,
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— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é
spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej). Wyniki kontroli
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 12.6.4. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i oktadzin z ptytek

Prawidiowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
posadzek dla ktérych roznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwe;j
przyczepnose) ij. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg
dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm
na catej diugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na cafej dilugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych r6znorodnos$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwe;
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i
instrukcja producenta

12,7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

12.7.1

Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentéw i innych elementow
wieksze od 0,25 m2 . W przypadku rozbieznodci pomiedzy dokumentacjg a stanem
faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

12.8 SPOSOB ODBIORU ROBOT

12.8.1

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sa podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot

101



12.8.2

12.8.3

posadzkowych i okfadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 12.6. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z
wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio dla posadzek i dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za
wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
posadzkowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podioze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy
podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podfoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru
w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do
dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa takg forme przewiduje.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdét w
odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje kosztorysowg powykonawcza,

— ksigzke obmiaréw z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

— protokéty odbioru podtoza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

—ew.wymagane w toku robét przez inwestora-wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 12.6. niniejszej ST
porownac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 12.6.4 oraz dokonaé¢
oceny wizualnej. Roboty posadzkowe i okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce
dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby
jeden wynik badah byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna byé przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu Uzytkownika i trwatosci
posadzki lub okfadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i
powtérnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze
by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany
przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
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12.8.4

— ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z
zamoéwieniem. Protok6t odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia
koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i
oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr
pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i okfadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 12.8.3. ,,Odbi6r ostateczny rob6t”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

12.9 PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

12.9.1

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robo6t posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu  odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt
posadzkowych i oktadzinowych stanowi warto$c tych rob6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich srodkdéw zwigkszajacych przyczepnos$¢, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robo6t
posadzkowych i oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen
na elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposéb podany w szczegotowej
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robot pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
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ustawienia. Rozliczenie robét oktadzinowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych
Ceny jednostkowe robét obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
oraz koszty pomostow i barier zabezpieczajacych.

12.10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

12.10.1 Normy

1. PN-EN 14411:2005

Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;.
7. PN-EN ISO 10545-5:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003

jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.
20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych r6Znic barwy.

21. PN-EN 101:1994

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003

jw.

24. PN-EN 12002:2005
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Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw
do spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

26. PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.
27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u)

jw.

PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wieZej zaprawy (za pomoca
stolika rozptywu).

29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005

jw.

30. PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji $wieZej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

31. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoZa
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspoétczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005

jw.

34. PN-EN 197-1:2002

Cement — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego Uzytku.

35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005

jw.

36. PN-EN 197-2:2002

Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

37. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

38. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan.

39. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

40. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006

jw.

43. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

44. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006

jw.

46. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

47. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004

jw.

49. PN-EN 13813:2003
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Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania.

12.10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
§8L1Ji.tawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r.
,2\1(;4, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156,
???8 z pdzn. zmianami).

12.10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pbzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

12.10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady —1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok

13. STOLARKA DRZWIOWA
13.1  WSTEP

13.1.1 Przedmiot ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna SST-13 ,stolarka drzwiowa” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t — stolarki i Slusarki okiennej i
drzwiowej, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu
i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

13.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacii Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.
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W skiad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujace roboty:

- montaz okien i drzwi zewnetrznych,

- montaz okien, drzwi i zestawow okienno-drzwiowych wewnetrznych,
- montaz podokiennikéw i parapetow.

13.2 MATERIALY.

13.2.1

13.2.2

13.2.3

13.2.4

Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacii
Technicznej

Materialy stosowane do wykonania robét powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany,

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

- dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiaé¢ identyfikacje producenta i typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji.

- wszystkie produkty powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie.

- drzwi ptycinowe,

- drzwi aluminiowe szklane, szyby bezbarwne bezpieczne,

- oscieznica drzwiowa aluminiowe

- okna aluminiowe,

- zestawy okienno-drzwiowe, szyby bezbarwne, bezpieczne,
- okucia i uszczelki w kolorze slusarki aluminiowej,

- parapety wewnetrzne

- kolor 9007

Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT-1 5-6039/2004

- Wszystkie materiaty dostarczane jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jakosci
wyrobdéw.

- Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

- by¢é nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub
Swiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
uzyskac pisemna zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg
jednostke naukowo- badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlanej.

Uwaga: wybrany Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania stolarki okiennej
samodzielnie dokonuje szczegétowego obmiaru okien.

Wariantowe stosowanie materiatow

Podany ,material” stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawg ,Prawo Zamowien Publicznych” art.29 ust.3
Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny ,rownowazny” wyrdb po uprzednim
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zaakceptowaniu przez inspektora nadzoru
13.3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

13.3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej

13.3.2 Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zatwierdzonego przez
inspektora nadzoru. ij.

- wiertarka

- wiertta do metalu, drewna, betonu

- miotek gumowy

- miara

- poziomnica

- Srubokret.

13.4 Transport

13.4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine

13.4.2 Transport sktadowanie materiatow

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

13.5 Wykonanie robot

13.5.1 Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot.
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine

13.5.2 Wymagania szczegotowe

Sprawdzi¢ wymiary okien, oraz otwory okienne, luz miedzy otworem okiennym
oscieznicg powinien wynosic:

- na szerokosci otworu 2 + 6 cm

- na wysokosci otworu 5 + 9 cm

- ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice z zachowaniem przyjetych luzéw
zamontowacé oscieznice kotwami montazowymi lub kotkami rozporowymi - liczba w
zalezno$ci od zalecen producenta

- szczeliny miedzy ramg a murem wypetni¢ pianka poliuretanowg zamocowac
parapety

- wykonaé wykonhczenia zewnetrzne i wewnetrzne

obrdébki blacharskie nie moga przykrywaé otworéw odwadniajgcych okien .
Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien zgodnie z szczeg6towa instrukcjg
wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta.

13.5.3 Ogodlne zasady montazu stolarki

Montaz okien polega na :

- Przygotowanie otworu w $cianie.

- Zdjecie z okna folii i sprawdzenie funkcjonalnosci.

- Zdjecie skrzydta z oscieznicy.

- Przymocowanie kotwy do odmurowanej strony oscieznicy.

- Wstawienie oscieznicy w otwor.

- Wypoziomowanie, wypionowanie i unieruchomienie oscieznicy za pomoca klinbw
(kliny musza by¢ usytuowane w narozach).
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- Zawieszenie skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalnosci okna.

- Dokonanie ewentualnych korekt ustawienia oscieznicy w murze.

- Zdjecie skrzydta, i przymocowanie oscieznicy kotwami do muru.

- Zatozenie rozporow pomiedzy elementami oscieznicy w celu unikniecia przewezen.
- Wypetnienie pianka poliuretanowa szczeline miedzy murem a o$cieznicg w celu
uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadza¢ do zabrudzenia

oscieznicy pianka).

- Zdjecie rozporéw i klindw, oraz zatozenie skrzydet.

- Wykonanie regulacji okuc.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania osciezy, w

przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, nalezy naprawié¢ i oczyscic¢ oscieze.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw podano w tabeli nr 1.

Rodzaj sciany i sposob
wykonania osciezy

Odchyitki [mm]

Dopuszczalna
roznica
dtugosci
przekatnych

Sciany murowane,
wyprawa tynkarska

+10

+10

10

Okna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z

wymogami w tabeli nr 2

Wymiary zewnetrzne
okna
[cm]

Liczba punktéw
zamocowania

Rozmieszczenie
punktow
zamocowania

wysokos$¢ szerokos$é

w nadprozu i
progu na
stojaku

do 150 do 150

nie mocuje sie
Kazdy stojak w 2
punktach w odl.
ok 33 cm od
nadproza i ok.35
cm od progu

150-200

po 1 punkcie w
nadprozu i

progu w 1/2 szer.
okna

powyzej 200

po 2 punkty w
nadprozu i progu
symetrycznie w
odl. od pionowej
krawedzi oscieza,
rownej 1/3

szer. okna

Odlegtos¢ punktdéw zamocowania i wymiary otworéw mierzymy od krawedzi przeciecia
sie ptaszczyzny wegarka z ptaszczyzng oscieza.
W sprawdzone i przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ okna na podktadkach lub
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13.5.4

listwach. Nastepnie naleZy osadzi¢ w sposéb trwaty elementy kotwigce w osciezach.
W osciezach bezwegarkowych styk oscieznicy z osciezem nalezy po zewnetrznej
stronie okna wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci oscieznicy
szczeliwem termoizolacyjnym.

Ustawione okna naleZy sprawdzié¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru
przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze
niZ 2 mm na | m wysokosci okna, jednak nie wiecej niZ 3 mm na catej dtugosci
elementéw oscieZnicy. Odchylenie o$cieZnicy od ptaszczyzny pionowej nie moZe byé
wigksze niZ 2 mm. R6Znice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niZ 2 mm
przy dtugosci przekatnej do | m. 3 mm - do 4m; 4mm - powyZej 2m dtugosci
przekatnej. Po ustawieniu okna naleZy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Zamocowanie os$cieZnic naleZy dokonaé za pomoca
tacznikow typu zaczepow, gwintowanych hakéw do oscieZnic, ,wkretow itp.
Mocowanie o$cieZnic za pomocg gwozdzi jest nie dopuszczalne. Zamocowane okno
naleZy uszczelnié¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczelin miedzy
oscieZnica a oscieZem materiatem izolacyjnym dobrze ubitym i dopuszczonym do
stosowania dla tego celu. Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych
z jego osadzaniem naleZy doktadnie zamknag.

Zamocowanie/zakotwienie okien w murze

1.Rozstaw zamocowan:

Miejsca zamocowan muszg by¢ tak ustalone, aby byto zagwarantowane swobodne
przenoszenie sit na elementy budynku. Z reguty odstep pomiedzy poszczegdlnymi
punktami zamocowan przy usztywnionych profilach powinien wynosic¢ najwyzej 700
mm. Odstep od naroznikéw, stupka statego oraz ruchomego nie powinien przy tym
przekracza¢ 100 mm - mierzgc od wewnetrznego naroznika, Wskutek czego powstaty
odstep od zewnetrznej krawedzi naroznika do pierwszego punktu zamocowania
wynosi ok. 150 mm.

Dla rozmieszczenia zamocowanh obowigzujg z reguty szkice schematyczne. W
szczegolnych wypadkach konieczne sa dodatkowe zamocowania. Jesli chodzi o
wyréwnania przemieszczen miedzy oknem a rama montazowa (wskutek zmian
temperatury), nalezy w przypadku konstrukcji ram wzig¢ pod uwage to, aby szczeliny
potaczeniowe miedzy elementem budynku a ramg montazowg byty catkowicie
uwolnione od koniecznosci przenoszenia nawarstwionych przemieszczen. W zwigzku
z tym nalezy przyjmowac regute, Ze szczelina montazowa (odstep o$cieznicy od
muru) nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm.

2.Kotwy montazowe:

Wybér kotew nastepuje poprzez uwzglednienie przenoszonych sit, wytrzymatosci
taczonych czesci (Sciana ceglana, betonowa itp.) oraz wystepujacych przemieszczen
w szczelinie potaczeniowej. Z reguty Uzywa sie ptaskich kotew stalowych mocowanych
na kotki rozporowe.

3.Zamocowanie kotwami:

Kotew Scienna jest wpuszczona w przewidziane na nig miejsce w zewnetrznej stronie
oscieznicy. Mocuje sie ja w odstepach 700 mm, przy czym zewnetrzne punkty
zamocowania powinny leze¢ okoto 100 mm (dla okien biatych) i 200 mm (dla okien
kolorowych) od narozy wewnetrznych.

Zamocowanie kotwy montazowej do oscieznicy odbywa sie sSrubg samowiercacg do
stalowego zbrojenia okna. Gdy kotwy zostang zamontowane, okno zostaje wstawione
w otwér w murze. Przedtem w

naroznikach uktada sie klocki wyréwnawcze.

Nastepnie okno zostaje ustalone doktadnie w pionie i poziomie za pomocg poziomicy
oraz unieruchomione klamrami drewnianymi. Przy oszklonych oknach nalezy sprawdzic¢
poprawne funkcjonowanie skrzydet. Jezeli okno jest ustawione prawidtowo, mocuje
sie kotwy do muru. Poleca sie ztacze srubowe z 8 mm kotkami rozporowymi. Uzyte do
zamocowania klamry drewniane mozna ponownie Uzywac.

4.Zamocowanie srubami oscieznicowymi:

Stolarke mozna potaczy¢ bezposrednio z murem za pomoca specjalnych srub
oscieznicowych przez otwor nawiercony w oscieznicy. Ustawienie i zamocowanie
okna odbywa sie tak, jak przy mocowaniu kotwami.

Szczegblnie wazne jest, Azeby Uzywac przedtuzonych wiertet, wykluczajacych
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uszkodzenie oscieznicy podczas wiercenia. Otwor w ramie okna musi odpowiadac
Srednicy sruby a $ruby i wiertta doktadnie do siebie dopasowane.

Dtugos$c¢ srub musi uwzglednia¢ grubos¢ mocowanej oscieznicy.

Srednice $rub nalezy dopasowaé do $rednicy kotkow i ciezaru okna. Mur musi
wytrzymac nacisk rozpierania.

Srube wkreca sie bezposrednio w mur przy pomocy specjalnej korncéwki. Dla
unikniecia wygiecia oscieznicy przed ostatecznym dokreceniem srub zaleca sie
wprowadzi¢ przektadke drewniana, ktérg po dokreceniu usuwa sie.

Zamocowane ztgczki musza pewnie przenosi¢ dziatajace sity, ktére miatyby
negatywny wptyw na funkcjonowanie okien. Przy planowaniu zamocowan nalezy braé
pod uwage nastepujace czynniki:

- obcigzenie wtasne: ciezar stolarki, wielkos¢ i rodzaj szkta, rodzaj otworu itp.

- obcigzenie ruchowe: napér wiatru, wielkos¢ stolarki, wysokosé itp.

- obcigzenia dodatkowe: dociskanie i szarpniecia przy otwieraniu i zamykaniu itp

Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystapi¢ do uszczelnienia szczeliny
montazowej piankg montazowo - uszczelniajaca. Przy jej wyborze nalezy uwzglednié
szczegolnie temperature przy jakiej bedzie wykonywany montaz. W okresie zimowym
nalezy bezwzglednie zastosowac pianke przystosowang do stosowania w niskich
temperaturach. Nalezy rowniez przestrzega¢ zalecen producenta pianki. Po
wyschnieciu pianki odcia¢ jej nadmiar. Wéwczas mozna przystapi¢ do obrébki gliféw
zabezpieczajac okna przed zabrudzeniem.

13.6 KONTROLA JAKOSCI

13.6.1

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST Wymagania

ogolne

13.6.2

13.6.3

Kontrola jakosci wykonanych robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez inspektora
nadzoru na biezaco, w miare postepu roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatdw zgodnosci wykonywanych robo6t z wymaganiami ST. W szczegélnosci
obejmuija;:

- prawidtowos¢, bezpieczenstwo prowadzonych roboét.

- zgodnos¢ robot z ustaleniami przetargowymi

Wymagania szczegodtowe

W szczeg6lnosci obejmuja;

- badanie dostaw materiatéw,

- sprawdzanie dokumentéw dopuszczenia materiatéw do stosowania,
- kontrole prawidtowosci wykonania robét

- kontrole poprawnosci i jakosci wykonania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Kontrola jakos$ci rob6t obejmuje nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacija techniczng
- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwatosci potaczen

13.7 OBMIAR ROBOT

13.7.1

13.7.2

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne

Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Obmiar robét polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robot oraz
podaniu rzeczywistych ilosci uzytych materiatébw. Obmiar robét obejmuje roboty objete
umowa oraz ewentualne dodatkowe roboty nieprzewidziane, ktérych koniecznosc¢
wykonania uzgodnione bedzie w trakcie trwania robét, pomiedzy Wykonawca, a
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inspektorem nadzoru.

13.7.3 Jednostka i zasady obmiarowania:

Jednostka obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej
pozycji kosztorysowe;.

13.7.4 Szczegotowe zasady obmiaru podane sa katalogach okreslajacych

jednostkowe naktady rzeczowe dla rob6t objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR lub
KNNR

13.8 ODBIOR ROBOT
13.8.1 Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot ST ,,Wymagania ogdlne ,,

13.8.2 Odbiér robot

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robét koncowych.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm kontraktu. W takiej sytuaciji
wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg i przedstawic
je do ponownego odbioru.

13.9 PODSTAWA Piatnosci
13.9.1 Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogodlne

13.9.2 Zasady rozliczania ptatnosci

Ptatnos¢ na zasadach obowigzujacych w kontrakcie i harmonogramie
rzeczowo-finansowym okreslonym w umowie,

Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty niezbedne do wykonania, w
celu osiggniecia zaktadanej Kontraktem jakosci danego elementu oraz w celu
osiggniecia zaktadanej Kontraktem korzysci, uwzgledniajac wszelkie roboty
wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.

Cena robdt obejmuje koszty wykonanie wszystkich czynnosci technologicznych oraz
koszty uzytych wszystkich potrzebnych materiatow sprzetu pomocniczego jak rowniez
koszty:

- roboty przygotowawcze, pomiary,

transport poziomy i pionowy materiatéw z rozebranych elementéow,

- uktadanie, segregowanie materiatéw rozbiérkowych na placu budowy,

- koszty zatrudnienia robotnikéw i pracownikéw nadzoru na budowie,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét,

koszty naprawienia uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét, zawinionych
przez wykonawcéw, utrzymania czystosci i porzadku stanowisk roboczych,

- czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowisk roboczych,

- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,

- koszty opracowania projektu i harmonogramu rozbiérek wraz z kosztami
koniecznych uzgodnien i pozwolen,

- zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

13.10 PRZEPISY ZWIAZANE

13.10.1 Normy

PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania zadan.

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania zadan.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1
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PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.

PN-B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71JH-97053 Ochrona przed korozja. Matowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe

13.10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19,
poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.
881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o0 ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst
Dz. U. 22002 r. Nr 147, poz. 1229).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — 0 dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.
1321 z pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62,
poz. 627 z pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2086).

13.10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie
systemow oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania
znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie
okreslenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania
europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich
udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. —
w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,
poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U.
Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie
sposobdéw deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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13.10.4 Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom |,
I, N, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania
ogdlne (kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB — 20083 rok.

14. IZOLACJA CIEPLNA
141  WSTEP

14.1.1 Przedmiot ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-14 ,,1zolacja cieplna” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t — wykonania bezspoinowych systemow
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ociepleniowych (BSO) scian budynkow, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n.
Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru
Syrena

14.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

14.2

14.3

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systemow ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach scian
(przegréd) budynkéw nowobudowanych oraz istniejgcych, w ramach robét
termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci

materiatéw, wymagan w zakresie sposobdw oceny i przygotowania podtoZy i wymagan

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej

Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji Uzywane sa nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na
budowie zestaw wyrobéw produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny
system i sktadajacy sie, minimum, z nastepujacych sktadnikow:

— zaprawy klejacej i tacznikéw mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i
podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta,
lamelowa),

sposOb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie
mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy, okfadziny kamienne lub ceramiczne),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace,
silnie rozprzestrzeniajace.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejacej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie
surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojona, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na scianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajgacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do
podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na
powierzchni materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma
najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z wiékna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z
ciagtych wiékien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem
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14.5

odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien
szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub

nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w
potaczeniu z warstwa zbrojona stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), profile

nosne, katowniki narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne,
podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego
powierzchni.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w OST
~Wymagania ogolne” .

WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w OST ,Wymagania og6ine”

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, sie dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodnag z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,
kraju pochodzenia, daty produkciji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegdblnych bezspoinowych systemow ocieplen. Nalezy je uwzglednic przy
przygotowywaniu szczego6towej specyfikacji techniczne;.

Rodzaje materiatow i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujacy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwér szkia wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

Zaprawa (masa) klejagca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat

(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony wtéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza,
zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy
ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejaca
stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.
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Ptyty termoizolacyjne:

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
EPS 80-036 Fasada) majag zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy
ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnacji wtacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane
sg, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie — metoda
klejenia, za pomoca tacznikbw mechanicznych lub metoda taczona. Ptyty maja
krawedzie proste lub frezowane (pidéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnosé
potaczeh. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy
izolacji lub spoiny frezowane sa na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegétowe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkéw. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego
okresla norma PN-EN 13164,

— ptyty z wetny mineralnej zwykiej i lamelowej majg zastosowanie na catych
powierzchniach scian budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci
powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z wetny mineralnej zwyktej wymagajg w
kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga by¢,
zaleznie od wtasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczegétowe wymagania dla piyt z
wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materiatéw termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna.

taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sa w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki
termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na
powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktdrej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojgca — siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
o gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie ,oktadziny

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odporno$ci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sa w ré6znych
grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),
— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkdw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z
dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w r6znych grubosciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajq
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku
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tynkow krzemianowych.

- oktadziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi
producenta, grubos¢ od 0,5-5 cm w zaleznosci od przyjetych rozwigzan
projektowych. Barwa trwata, faktura zewnetrzna odporna na czynniki atmosferyczne.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe,
stosowane systemowo lub uzupetniajaco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
poditoza za pomoca kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnhienia)
krawedzi (naroznikéw budynkdw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
— listwy krawedziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do
wykonywania konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykow BSO
z innymi materiatami (np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtbkna szklanego, stuzace do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

—tasmy uszczelniajace — rozprezne tadmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z os$cieznicami,
obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura

~50 g/m2) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej
elementow.

Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymaog koniecznosci
wylacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym BSO do

obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do
Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty
Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
(ZUAT).

Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowej),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i

118



14.8

14.9

14.10

powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobdw nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczng
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— srodki gruntujagce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty sucheoraz elementy okladzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne —
przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw
atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywaé¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne”

Sprzet do wykonywania BSO

- Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen
transportu pionowego, stosowanych do rob6t elewacyjnych,

- Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatéw — opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatow suchych i o konsystencji
past,

- Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

- Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich
powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do
ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

- Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otwordw (zagtebianie talerzykéw i krazkéw termoizolacyjnych),

- Do ksztattowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

- Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury
traserskie itp

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoine”
Transport materiatow

Materiaty wchodzace w skitad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami
producentéw materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji srodkow transportowych i przepisami ruchu
drogowego.
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Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobéw nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.
Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty
wysciotkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

14.11 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdéine”

14.12 Warunki przystapienia do roboét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykonag projekt robét ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw
nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzieé¢
zamocowanie elementow elewacyjnych w sposéb nie powodujacy powstawania
istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkdw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykonaé wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypenic¢ przebicia, bruzdy i
ubytki,

— wykonac caty zakres robét dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i
przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,
wykonac roboty, majace wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonaé zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementoéw elewaciji.

Wymagania dotyczace poditoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé¢ ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdéw za pomoca dtoni lub czarnej, twarde;
tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie kryzysowych naciec¢ i
zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci
istniejacych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chfonnosci (nasiakliwosci) podioza za pomoca mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, Zelbetowe monolityczne, Zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji techniczne;
szczegbtowej nalezy odwotac sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujacego
na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$é powierzchni poditozy. Dotyczy to przede
wszystkim podtozy istniejgacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej
badanie metoda ,pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki).
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Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu
izolacyjnego.

Szczegllnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega
wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu poditoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét
zasadniczych:

— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usuna¢ zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw
antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,

— usuna¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawcza),

— usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé¢ do jego
wyschniecia,

— w przypadku istniejacych podfozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych
sie tynkdw i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (r6zne rodzaje scierniw), cisnieniowa)
nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki
wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykonaé inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegotowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C,
brak opadoéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest
stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem
opaddw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy
zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajace wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkéw). Te szczegblne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w
specyfikacji technicznej szczegbtowe;j.

Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu poditoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$c
Srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.

Montaz ptyt izolacji termiczne;j

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym
w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO —
zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczyc¢
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od

réwnosci podioza, w postaci plackéw i ciagtego pasma na ocbwodzie ptyty (metoda
pasmowo — punktowa) lub paca zgbkowana na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny
mineralnej nalezy zaszpachlowac¢ wczesniej zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy
dopuszczac¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewnic szczelnos¢ warstwy izolaciji
termicznej poprzez sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po
zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie
tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugos$¢ tacznikéw zalezna jest od
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14.13

grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od
rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiescic¢ w nich kotki
rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbic trzpienie.

Wykonanie detali elewac;ji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikéw
budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potaczenia — przy zastosowaniu paskéw
cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikow, tasm i paskow
siatki zbrojace;j.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworow
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé paca
warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke
zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna byc¢ catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.
Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy
zbrojone;j.

Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie ,oktadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczeg6towg (w SST nalezy te wymagania
opisac). Sposdb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i
rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac wybranym rodzajem farby —
zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy
unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej
30. Sposdb mocowania oktadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i
wykonczenia.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdéine”
Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatéw, ktére bedg wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny
podioza

Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych
wysytce materiatdw przez producenta, potwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

Badania w czasie robo6t

Jakosc i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapdw systemowo okreslonych roboét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robét
szczegblnie wazna jest biezaca kontrola robét zanikajacych (ulegajacych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,
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Kontroli jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i
potaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu

kotkéw rozporowych, potozenia talerzykéw (krazkdéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw,

zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci
warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania
profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknieé na potaczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

_ okfadzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi ,réwnomiernego
rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

Badania w czasie odbioru robét

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczna (szczegétowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobédwprawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robot potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania robét
ociepleniowych, a Uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé¢ oceny wykonanych robét
elewacyjnych z zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania
producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w
pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru rob6t elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie

w nastepujacych granicach:
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14.141

14.15

14.15.1

Sdeylenis Odchylenie powierzchni Lidehyienis
. powierzchni tynku od " " : przecinajgcych sie
Kit%%(%rla plaszczyzny i i krawedzi od kierunku plaszczyzn od kata
¥ odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentacji
11 nie wieksze niz 3 mm | nie wieksze niz 2 | nie wieksze niz 3 | nie wieksze niz
i w liczbie nie wiekszej [mmna 1 mi mmna1mi 3mmna1m
niz 3 na catej dtugosci | ogdtem nie ogotem nie
faty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wiecej niz 6 mm
w na catej
pomieszczeniac | powierzchni
hdo35m miedzy

wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz6 | pionowymi

mm w (sciany, belki
pomieszczeniac |itp.)

h powyzej 3,5 m

wysokosci

Obowigzuja takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny byé wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO
powinna posiadac jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie
na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle
rozproszonym.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogdéine”

Powierzchnie ocieplenia scian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym w rozwinieciu przez
wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy
ocieplane;.

Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplane i powierzchnie otworéw

wieksze od 1 m2, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie
osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn diugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdéine”

14.15.2 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbidér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowq i
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szczegbtowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapdw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i
rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtérzyé.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu
nalezy zapisac¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

14.15.3 Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia
robdt, jezeli umowa taka forme przewiduje.

14.15.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigski obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
Uzytych materiatow i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegétowe;
specyfikacji technicznej robét ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia oraz dokonaé¢ oceny wizualne;.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny
zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykonaé

je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.
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Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli
zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

14.15.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny
(koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

14.16 PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

14.16.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania
ogolne”

14.16.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia
stanowi wartos¢ tych robo6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,
— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materiatow elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji
termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocag profili
mocujacych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni piyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych — zaleznie od systemu i
projektu robot ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie
Jel,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,
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14.17

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewent. elementéw dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potaczen na narodnikach wklestych i
wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem
dodatkowych paséw siatki zbrojace; itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z
uksztattowaniem potaczen w naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem
powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych
prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn
kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i
ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposdb uzgodniony ze
Zleceniodawca i zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych,
koszty niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢
podstawe oddzielnej ptatnosci

DOKUMENTY ODNIESIENIA

14.17.1 Normy

PN-EN 13162:2002

Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004

Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005

Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251

Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw Zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

127



PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-Zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komdrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny i wspotczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

14.17.2 Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pézniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr
19, poz. 177 z pézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno - Uzytkowego (Dz.
U. 22004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemdw ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz
Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych
budynkéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe tgczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.
— ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. ZtoZone systemy izolagji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — kaczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z
06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo
ogdlne czesc¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.
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— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli
wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.

1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie
zblizenia przepisow ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobow
budowlanych.

15. ROBOTY IZOLACYJNE
151  WSTEP

15.1.1 Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-15 ,,roboty izolacyjne” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot — izolacje przeciwwilgociowe
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fundamentéw, izolacje termiczne posadzek, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n.
Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru
Syrena

15.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

15.2

Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania izolacji
przeciwwilgociowych i obejmuja:

- Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow.

- Izolacje przeciwwilgociowe

- Izolacje termiczne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej

Do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i termicznych beda stosowane nastepujace
materiaty:

- Papa asfaltowa izolacyjna 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2,

- Lepik asfaltowy na goraco,

- Folia polietylenowa (PE) ,

- Styropian odmiany FS samogasnacy. Do ocieplenia stropéw i o gestosci min. 25 kg/m3,

Papa 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m 2 , Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
- Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia
papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na
kazde 10 m dtugosci papy. Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie.
- Wymiary papy w rolce: dtugosé: 20 m £0,20 m, 40 m 0,40 m, 60 m +0,60 m
szerokos$c¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
- Pakowanie, przechowywanie i transport:
- Rolki papy powinny by¢ wiaciwie zapakowane i oznakowane.
- Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigc przed
ptywem czynnikow atmosferycznych.
- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

Lepik asfaltowy na goraco. Wymagania wg PN-B-24625:1998:

— temperatura mieknienia — 60—80°C

— temperatura zaptonu — 200°C

— zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

— sptywnosé — lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

— zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Folia polietylenowa (PE):

- nieprzepuszczalna dla wody,

- grubos$¢ minimum 0,2 mm

- zgrzewana na zaktadach

Styropian odmiany FS samogasnacy. Wymagania wg PN-B-20130:2001:

- Piyty styropianowe powinny posiadaé barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych, dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen: dla ptyt o
grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm, dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o
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15.3

15.4

15.5

15.5.1

15.5.2

15.5.3

gtebokosci do 5 mm. taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm2, a
powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm2.
- Wymiary:

— dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%

— szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

— grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
- Pakowanie
Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta
zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilos¢ i pieczatke
pakowacza.
- Przechowywanie: Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu z dala od
zrodet ognia.

SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

TRANSPORT

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. W czasie transportu
materiaty
zabezpieczy¢ przed ewentualnym przesunigeciem i uszkodzeniem.

WYKONYWANIE ROBOT

Wymagania ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-0 “Wymagania og6ine”.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty
izolacyjne. Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z obowigzujgcymi
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami producentéw materiatéw izolacyjnych.

Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu

- Podkiad powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.

- Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu

- Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

- Przy gruntowaniu podktad powinien by¢é suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekraczac 5%.

- Powtoki gruntujagce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

- Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Izolacje papowe

- lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny skftada¢ sie z jednej lub dwédch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposéb ciggly na catej powierzchni..

- Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

- Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

- Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
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- Szerokos¢ zaktaddéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé
przesuniete wzgledem siebie

Izolacja przeciwwilgociowa z folii PE.

- Wykonac izolacje na stropie z 1 warstwy folii PE na sucho, zgrzewanej na zaktadach.
- Grubosc¢ folii min. 0,2 mm.

Izolacje termiczne.

- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

- Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin. Piyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i
wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo.
Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

- Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysoko$ci jednej warstwy Sciany,
zmontowac ptyty a nastepnie wykonac druga warstwe Sciany.

- W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-0 “Wymagania ogoine”.
Sprawdzeniu jakosci robdét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne
w trakcie ich prowadzenia. Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy
charakter robdt, konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad robotami personelu
technicznego budowy i Inspektora nadzoru. Podczas wykonywania rob6t oraz po ich
zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac szczeg6lng uwage na:

- zgodnos¢ uzytych materiatow z dokumentacija projektowa i instrukcjami producentow,

- sprawdzenie rownosci podtoza,

- sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji,

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatéw.

OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-0 ,Wymagania
ogoélne”. Obmiar robdét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z projektem i
postanowieniami umowy. Jednostkg obmiarowg jest: m2 — dla wszystkich robot
izolacyjnych.

ODBIOR ROBOT

Ogo6lne warunki odbioru podano w ST-0 ,Wymagania og6ine”. Odbioru nalezy
przeprowadza¢ dla kazdej warstwy izolacyjnej osobno, przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru danej izolacji. W protokole odbioru nalezy odnotowa¢ fakt dokonywania
poprawek, okres$lajac ich rodzaj i miejsce.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0 ,Wymagania ogélne”. Ptatnosci
nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robét wymieniony w niniejsze;
ST.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentami odniesienia sg normy, dokumentacja projektowa, instrukcje Producentow
materiatdw stosowanych na izolacje, aprobaty i atesty.

Normy:

1) PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2) PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

3) PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
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4) PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty
styropianowe.

5) Atest higieniczny PZH: HK/B/0236/01/2001

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, kodu CPV czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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16. KONSTRUKCJA DACHOWA, POKRYCIA DACHOWE , OBROBKI
BLACHARSKIE,

16.1

WSTEP

16.1.1 Przedmiot ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-16 ,,konstrukcja dachowa, pokrycia dachowe,
obrobki blacharskie” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru robét — konstrukcja dachowa, pokrycia dachowe oraz obrébki blacharskie,
przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i
Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

16.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

16.2

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robo6t objetych ST.

- wykonanie nowej wiezby dachowej,

- przebudowa istniejacej wiezby dachowe;,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty ciesielskie jakie wystepuja przy realizaciji
umowy.

- wykonanie warstwy wierzchniego krycia z papy termozgrzewalnej,

- utozenie papy podktadowej termozgrzewalnej,

- utozenie warstwy cieptochronnej z ptyt styropianowych gr. 20 cm, laminowanych papa

asfaltowa,

- utozenie paroizolacji,

- wykonanie i montaz obrébek blacharskich

- Montaz rynien i rur spustowych.

- wykonanie izolacji cieplnej sufitu podwieszanego,

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowiazujacymi normami.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera Kontraktu. Ogélne
wymagania dotyczace robo6t podano w Specyfikaciji Technicznej ST.01 Do wykonania robét
ogdlnobudowlanych (pokrycia dachowe, izolacje stropodachéw oraz obrébki blacharskie,
wykonanie izolacji cieplnej sufitu podwieszanego) poszczegblnych obiektéw nalezy
stosowaé materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wykaz zastosowanych materiatéw:

Drewno

Materiatem zastosowanym do wykonania wiezby dachowej budynku bedg krawedziaki
sosnowe wykonane z tarcicy obrzynanej klasy Il. Nie wolno stosowaé innego asortymentu
drewna. Elementy konstrukcji wiezby dachowej moga mie¢ wilgotho§¢é maksymalnie 23 %.
Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w konstrukcje miato widoczne zepsute i smotowe
seki, sinizne, rdzenie podwaojne, czerwien, zgnilizne miekka, rakowatos$¢, zagrzybienie oraz
pekniecia mrozowe i piorunowe. Drewno musi by¢ zabezpieczone s$rodkiem grzybo-,
ognio-, i owadobdjczym.

taczniki
Do taczenia elementdédw konstrukcji drewnianych nalezy zastosowac¢ taczniki metalowe
takie jak gwozdzie, sworznie, wkrety i Sruby stalowe.

Folia

Folia izolacyjna przeciwwodna gr.1.0 mm

Zastosowana folia izolacyjna powinna spetnia¢ warunki norm i aprobat technicznych:
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie
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PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metoda
skaningu mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Membrana dachowa z PCV

Membrana PCV np. PROTAN réwnowazna powinna spetnia¢ wymagania norm i aprobat
technicznych:

Wymagania:

- kolor jasno szary

- grubos¢: 2,0 (+0,2/-0,1) mm

- wymiary: rolki 1x20 lub 2x20 m (7} 2%)

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 2 1200 N/50 mm

- wydtuzenie przy zerwaniu: = 15 %

- pekanie w niskich temperaturach: przy zginaniu na watku 5 mm <-30 oC
- stabilnos¢ wymiarowa: 1} 0,5/1,5%

- odpornosc¢ na rozdzieranie: = 300 N

- sposob faczenia membrany: zgrzewanie lub klejenie

Akcesoria do pokry¢ z folii dachowych

— system tgcznikdw, listew dociskowych i kotkow mocujacych,

— system ksztattek wykonczeniowych (np. narozniki wewnetrzne i zewnetrzne, obrobki
wywiewek itp.),

— pianka poliuretanowa dwusktadnikowa, utwardzona

Geowtoknina

Geowtoknina ochronna wyrdzniajaca sie bardzo wysokimi wartosciami odpornosci na
przebicie dynamiczne i statyczne, oraz dobrg wodoprzepuszczalnoscig w ptaszczyznie
wyrobu. Wykonana z wtékien polipropylenowych lub poliestrowych.

Ptyta OSB
Ptyta OSB pityta o ukierunkowanych wiorach ptaskich. Jest produkiem drzewnym,

ptaskoprasowang ptytg trojwarstwowag, ktora sktada sie z prostokatnych wiorow ptaskich ,
ktore pod wptywem wysokiego cisnienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa
specjalnej wodoodpornej zywicy formaldehydowo - fenolowo

- mocznikowo-melaminowej, sprasowywane sg na ptyty metodg walcowania na goraco.
Produkowana wedtug normy polskiej i europejskiej PN-EN 300:2000

wymiary 2440 x 1220 mm, 2500 x 1250 mm

grubosé 18 mm

2.8. Obrobki blacharskie

Blacha tytanowo-cynkowa

Produkt powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow
Produkt nie powinien sie odksztatcaé, tamaé ani pekac.

— gestos¢ 7,2 kg/dm3,

— wspotczynnik rozszerzalnosci w kierunku walcowania 2,2 mm/m x 100K

— grubos¢ metalu 0,8 mm,

—waga 5,76 kg/m, szer. 1000 mm

— taczniki do mocowania obrobek wg wybranego producenta

Rynny z blachy tytanowo-cynkowej

Rynny systemowe potokragte o wymiarach

- Srednicy 150 mm

Produkt nie powinien sie odksztatcaé, tamac¢ ani pekac¢. System odprowadzania wody
deszczowej powinien odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych i certyfikatow

Rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej
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z kru¢cami, koszami odptywowymi, kolankami i wylewkami

Rury spustowe okragte o srednicy 120 mm pozostate elementy wg systemu wybranego
producenta.

Produkt nie powinien sie odksztatca¢, tamac¢ ani peka¢. System odprowadzania wody
deszczowej powinien odpowiadaé wymaganiom norm lub aprobat technicznych i
certyfikatow

Papa 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m 2 ., Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
- Wstega papy powinna byé bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia
papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sag uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie diuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na
kazde 10 m dtugosci papy. Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite
ciemnobrunatne zabarwienie.
- Wymiary papy w rolce: dtugosé: 20 m £0,20 m, 40 m 0,40 m, 60 m £0,60 m
szerokoscé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
- Pakowanie, przechowywanie i transport:
- Rolki papy powinny by¢ wiasciwie zapakowane i oznakowane.
- Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigc przed
ptywem czynnikéw atmosferycznych.
- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

Lepik asfaltowy na gorgco. Wymagania wg PN-B-24625:1998:

— temperatura mieknienia — 60—-80°C

—temperatura zaptonu — 200°C

— zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

— sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

— zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Materiaty do izolacji wodochronnych stropodachu

Papa termozgrzewalna na osnowie z wiékniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa
(SBS) np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

- papa zgrzewalna polimerowo — asfaltowa podktadowa PF —200/3000 grub. min 3,4 mm

- papa zgrzewalna polimerowo — asfaltowa wierzchniego krycia WF — 200/3000 grub. min.
4,4 mm

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o
wysokosci 3,0 m, oraz posiada¢ sSwiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne
atesty.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajacych przez
producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Wetna mineralna
Do ocieplenia dachu stosowaé wetne mineralng w postaci ptyt miekkich o gestosci 35-
45kg/m3.
W postaci ptyt, filcow i mat.
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16.3

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.

Ptyty do ocieplania dachéw powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

- Styropian
Do ocieplenia nalezy stosowacé ptyty styropianowe sezonowane przez okres min. dwoch

miesiecy od daty produkcji, o gestosci 20kg/m3.
- grubos¢ 200 mm
— kanaliki o gt. 3 mm
— wspotczynnik przewodzenia ciepta wetny A < 0,034 W/m2
— nasigkliwos¢ wody przy dtugotrwatym catkowitym zanurzeniu < 0,3 %
— odpornosc¢ na sciskanie = 200 kPa
Wymagania:
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
-dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
- taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwieksze;j
dopuszczalnej wady 10 cm2.
- wymiary:
- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubos¢ — 20—-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
- Pakowanie
Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym
wysokos¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna byc¢
naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkciji,
ilos¢ i pieczatke pakowacza.
- Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywacé z dala od zrédet ognia.

Gont papowy
Jako materiat na pokrycie dachu zostat przyjety asfaltowy gont papowy, mocowany

mechanicznie na jednej warstwie papy uktadanej na podtozu drewnianym (deskowanie
petne dachu). Gont asfaltowy klasy | powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN
544/2000.

Wszystkie materiaty muszg posiadaé atesty dopuszczajace do stosowania

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST.01.

. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak
i tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatdéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce musi uzyskac
akceptacje Inzyniera Kontraktu. Zgodnos¢ z wymogami ST.01.00. i z technologig
okreslong Dokumentacjg Projektowg do wykonania zakresu robdt objetych niniejszg
specyfikacjg narzuca posiadanie nastepujacego sprzetu:

- elektronarzedzia pomocnicze

- palniki na gaz

- narzedzia reczne pomocnicze

- rusztowania

- wciggarki
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16.4

16.5

- Rodzaje sprzetu uzywanego do robét ciesielskich pozostawia sie do uznania wykonawcy,
po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru budowlanego

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
ST.01. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu,
ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i dostarczonych materiatéw.
Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem, zawilgoceniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytwérce.

WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie wiezby dachowe;.

Krawedziaki po przywiezieniu na plac budowy przed ich obrébka powinny byé sktadowane
na rownych podktadach w prostopadtosciennych pryzmach, tak aby poszczegélne jej
elementy nie stykaty sie ze soba. Czota poszczegdlnych krawedziakéw powinny byé
zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w celu zapobiezenia ich spekania.
Krawedziaki przed ich zamontowaniem powinny by¢ zabezpieczone $rodkiem
impregnacyjnym ,Fobos 4”, poprzez 30 minutowag kapiel najlepiej pod cisnieniem w
autoklawach.. Widoczne elementy konstrukcji dachu i zadaszenia schodéw zewnetrznych
muszg by¢ przestrugane. Podczas obrobki elementéw konstrukcji czynnosci elementow
powtarzajacych sie wielokrotnie nalezy wykonywac¢ grupowo (np.: $ciecia koncéw,
nawiercanie otworéw itp.). Po obrébce wszystkich elementow nalezy wykonaé prébny
montaz elementow w potrzebne zestawy konstrukcyjne. Nastepnie nalezy przeprowadzic¢
znakowanie, ktére ma na celu okreslenie miejsca zestawu w catej konstrukciji. Montaz
poszczegolnych elementéw wiezby dachowej prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu
(wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez inspektora nadzoru inwestorskiego).

Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane,
czy nie, powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed
przystapieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi
wyjatkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do sposobu wykonywania
naprawy. Powierzchnia uszkodzen lub caty wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed
rozpoczeciem napraw i zamoOwieniem materiatbw nalezy okresli¢ technike naprawy.
Wykonawca powinien ja przedstawi¢ i przekonsultowa¢ =z inspekiorem nadzoru
inwestorskiego.

Badania materiatéw

Badaniem objete beda cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie
jak:

- gestosc¢ pozorna,

- wilgotnosc,

- wytrzymatos¢ na zginanie, rozcigganie i sciskanie,

- twardosc.

- Prébki do badan powinny by¢é pobrane z materiatdbw losowo przed wbudowaniem.
Badania przeprowadzone powinny by¢ za pomoca tradycyjnych metod badawczych w
obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Wyniki badar nie powinny by¢ inne niz
dane dostarczone przez producenta tarcicy. Odchylenia miedzy tymi danymi dyskwalifikujg
badany materiat do uzycia.

Roboty dekarskie — pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

- Przygotowanie poditoza z oczyszczeniem i wyrGwnaniem stropodachu

- Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej
niz +50C Wodoszczelnos¢ pokrycia papowego przy elementach budynku wystajgcych
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ponad dach nalezy uzyskac¢ przez wywinigcie poszczeg6lnych warstw papy pokrycia na
wystajace pionowe elementy budynku na wysoko$¢ co najmniej 15cm, mechaniczne
zamocowanie i zabezpieczenie przed wnikaniem wody z gory, np. za pomoca obrdbki
blacharskie;.
- Przy wykonywaniu pokrycia z pap asfaltowych zgrzewalnych na pierwszg warstwe nalezy
stosowa¢ pape zgrzewalng podkiadowa, a na warstwe wierzchnig (druga) — pape
wierzchniego krycia.
- W pokryciu dwuwarstwowym uktadanym réwnolegle do okapu szerokos¢ pasma papy
wzdiuz okapu w pierwszej warstwie pokrycia powinna wynosi¢ 1/2 szeroko$ci pasma
papy.
- Pape asfaltowg zgrzewalng przyklejamy do poditoza oraz sklejamy miedzy sobg metoda
zgrzewania. Podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do
momentu nadtopienia masy powtokowej, nastepnie przyklejamy drugg warstwe.
- Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny
propan-butan nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
- palniki gazowe powinny by¢ ustawione w taki sposéb, aby jednoczesnie
podgrzewaty podtoze i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej (po jej
usunieciu),
- ptomien wszystkich palnikéw powinien by¢ silny i rbwnomierny na catej dtugosci i
nie powinien kopcic,
- dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a
ptomierr palnika powinien by¢ ciagle przemieszczany w miare nadtapiania masy
powtokowej,
- niedopuszczalne jest miejscowe przegrzanie papy, prowadzace do nadmiernego
sptywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,
- palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni
papy; ptomienie palnikbw powinny by¢ tak skierowane, aby réwnoczesnie
podgrzewaty powtoke asfaltowa do jej nadtapiania (pasmem szerokosci ok. 10 cm na
calej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podioza (bezposrednio pod
rozwijang papa),
- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisna¢
do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Pokrycie z folii dachowej (membrany)

Dla wtasciwego utozenia membrany nalezy wyznaczy¢ wzdtuz jej brzegu dwie linie: dla
wyréwnania membrany i wyznaczenia miejsc mocowan do podioza. Rolke membrany
nalezy ostroznie rozwing¢ wzdtuz wyznaczonej linii wyrownania i zamocowac¢ na jednym z
koncow 2-3 tgcznikami. taczniki o owalnych talerzykach dociskowych nalezy mocowac
ustawiajac je rownolegle dituzszg strong do dtugosci pasa lub jego brzegu. Wtasciwie
zamocowany tacznik nie powinien swoim talerzykiem dociskowym wystawa¢ ponad
powierzchnie folii membrany. Nastepnie nalezy naciggna¢ membrane do uzyskania
gtadkiej powierzchni bez zmarszczen i pofatdowan i zamocowac¢ na drugim koncu rolki.
Wzdtuz wyznaczonej linii mocowania zamontowac teleskopowe taczniki montazowe. Drugi
brzeg membrany mocowac nalezy analogicznie, naciggajac membrane w poprzek ze
statym naprezeniem likwidujacym pofatdowania. Nastepne pasy membrany utozyé nalezy
rownolegle zachowujac zaktadke o szerokodci 130 mm przy montazu membran o
szerokosci 1 m i 140 mm przy montazu membran o szerokosci 2 m do pokrycia catej
powierzchni dachu. Zaktadka zgrzewana jest wzdtuz utozonych pasow pokrywajac miejsca
mocowan mechanicznych. Dla wifasciwego naprezenia membrany nalezy najpierw
zgrzewac jeden brzeg membrany dopiero potem mocowac drugi brzeg. Gestos¢ mocowan
membrany (liczba tacznikow) uzalezniona jest od strefy ssania wiatru na potaci dachowej i
powinna zosta¢ okreslona przed przystgpieniem do robot pokrywczych, jednak dla
membran o szerokosci 1 m nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 m, a przy montazu membran
0 szerokosci 2 m nie wieksza niz 0,6 m. W zadnym przypadku taczniki nie powinny byé
umieszczane blizej niz 30 mm od brzegow membrany. Przed przystgpieniem do
zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgrzewanie wstepne i probe zgrzanego materiatu na
rozrywanie. Zgrzewanie membran wykonywane jest za pomocg samobieznej zgrzewarki
automatycznej lub zgrzewarki recznej. Zgrzewanie spoin prowadzi sie dyszg szerokosci 40
mm a detali dyszg szerokosci 20 mm. Obie zgrzewane powierzchnie sa podgrzewane i
dociskane silikonowym watkiem dociskowym. Zgrzewanie wykonywane jest na szerokosci
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40 mm i ma wytrzymatos¢ takg samag jak membrana. Temperatura i predkos¢ zgrzewania
ustawiana jest w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych i rodzaju uzytej membrany.

- Ocieplenie stropodachu
Projektuje sie wykonanie ocieplenia stropodachu z ptyt styropianowych. Przed
przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ stan podfoza, ktére powinno by¢ réwne i
nie popekane. Ptyty powinny by¢ dopasowane tak, aby miedzy nimi nie byto przerw i
szczelin. Plyty styropianowe ukfada¢ na styk, na rownej oczyszczonej powierzchni.

- Izolacje dachu i sufitow podwieszanych

Ptyty z wetny mineralnej nalezy uktada¢ pomiedzy elementami konstrukcyjnymi —
krokwiami, jetkami lub belkami stropowymi. Od wewnatrz pomieszczenia nalezy
stosowac folie paroizolacyjna. Do potrzymania wetny i folii oraz do mocowania ptyt
gipsowo-kartonowych stosowacé ruszt stalowy.

Stosowac ruszt z profili zimnogietych, z blachy stalowej grubosci 0,6 mm,
ocynkowanej. Rodzaje i miejsce stosowania poszczegdlnych profili oraz sposéb ich
mocowania powinien by¢ zgodny z wytycznymi producenta.

- Izolacja parochronna
Arkusze folii powinny by¢ przyklejane do podktadu odpowiednim lepiszczem, a
szerokos¢ sklejonych zaktadow powinna by¢é nie mniejsza niz 3 cm. Nalezy
przestrzegacé instrukcji producenta folii paroizolacyjnej o sposobie montazu.

- Obrobki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci
pochylenia potaci dachowych. W pokryciach dachowych z papy obrébki blacharskie
moga by¢ wklejane miedzy warstwami papy. W pokryciach blaszanych obrdbki
blacharskie powinny by¢ taczone miedzy soba na rabki lezace podwdjne.

- Rynny dachowe
Rynny powinny by¢ taczone na zaktad nie mniejszy niz 20mm. Brzegi rynien powinny
by¢ wyokraglone. Zewnetrzny brzeg rynny powinien byé usytuowany o 10mm nizej w
stosunku do wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny
powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie
potaci. Potaczenie rynny z rura spustowag powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby
swobodnie wchodzito w rure spustowa.

- Rury spustowe
Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wieksze niz 20mm przy
dtugosci rur wiekszej niz 10m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone
na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm. Rury spustowe powinny byé
mocowane do $cian uchwytami do rur spustowych, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 3 m oraz zawsze na konhcach rur.

- Pokrycie z gontoéw asfaltowych
Podtoza pod pokrycia z gontéw asfaltowych powinny spetnia¢ wymagania podane w
punkcie 5.5. Pokrycia dachowe z gontéw asfaltowych nalezy wykonywa¢ w uktadzie:
gonty asfaltowe mocowane mechanicznie na jednej warstwie papy uktadanej na
podtozu drewnianym, zgodnie z PN —B -02361/1999.
- Przy wykonywaniu pokry¢ nalezy przestrzegac nastepujacych warunkow :
W ramach prac przygotowawczych utozy¢ spodnig warstwe papy oraz
wykonac obrdbki blacharskie,
- Krycie gontem zacza¢ od okapu, uktadajgc pierwsza warstwe gontow
noskami ku gérze. Odwrécone gonty w pasie przyokapowym przyklei¢
lepikiem asfaltowym i dodatkowo przymocowac¢ gwozdziami z podktadkami,
- Nastepng warstwe gontow potozy¢ tak, aby dolna krawedz noskéw
pokrywata sie z dolna krawedzig pierwszego pasa i byta przesunieta o
potowe modutu w stosunku do warstwy nadokapowej,
- Sasiadujace ze sobg gonty nalezy ukfada¢ na styk i przybijaé nad
wycieciami, miedzy noskami w odlegtosci 1-2 cm od ich krawedzi,
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- Kazda nastepng warstwe uktadac tak, aby byta ona przesunieta w stosunku
do poprzedniej o potowe modutu, a dolna krawedz zakrywata gwozdzie
mocujace warstwe poprzednig i pokrywata sie z gbérng krawedzig wyciec
miedzy noskami tej warstwy,

- Kazdy gont przybi¢ dwa razy, pierwszy bezposrednio do podtoza i drugi —w
trakcie przybijania kolejnej warstwy.

16.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

16.7

16.8

Kontrola pokrycia z papy
Sprawdzenie przyklejenia papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy o szerokosci nie wigkszej niz 5 cm. Sprawdzenie
szerokosci zaktadédw papy nalezy dokonywa¢ w trakcie odbioréw
czesciowych i kohcowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100m2 powierzchni pokrycia. Doktadno$é
pomiaru powinna wynosic¢ +- 2cm.

Kontrola obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ w zakresie wymiaréw, rozstawu i wykonania
potaczen i ich poszczegdinych odcinkéw. Sprawdzenie spadku i szczelnosci
rynien moze by¢ dokonane przez nalanie do nich wody i kontrole jej sptywu.
Pionowos¢ rur spustowych nalezy wykonac za pomocg pionu murarskiego

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robét ciesielskich.
Roboty ciesielskie muszg by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi powyzej
wymaganiami dla prac ciesielskich. Niedotrzymanie powyzszych wymagan
bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac ciesielskich. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wlasny wykonawcy.
Wszelkie naprawy lub wymiana elementéw podlegajg powyzszym warunkom
i musza by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej
ST.01

Obmiar wykonywany bedzie wg nastepujacych jednostek rozliczeniowych:

dla ptyt styropianowych - metr kwadratowy [m2],

dla ptyt wetny mineralnej - metr kwadratowy [m2],

dla folii paroizolacyjnej - metr kwadratowy [m2],

dla rynien i rur spustowych — metr biezacy [mb]

dla papy termozgrzewalnej — metr kwadratowy [m2].

Obmiar robét okresla zakres robét przewidzianych do wykonania, zgodnie z Dokumentacjg,
Projektowa, Szczeg6towymi Specyfikacjami Technicznymi i normami polskimi (PN), w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie Kontraktowym.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany do obmiaru robét, podlegaja
akceptacji Inspektora Budowy i muszg posiadaé wazne certyfikaty legalizacji. Zmiany
ilosciowe lub jakosciowe w stosunku do rozwigzan technicznych, podanych w
Dokumentacji Projektowej, moga by¢é uwzglednione w obmiarze robdt jedynie pod
warunkiem wpisania ich w Dzienniku Budowy przez Projektanta i zaakceptowania tych
zmian przez Inspektora Budowy.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej  ST.01.
+~Wymagania Ogélne” oraz w Uchwale nr 11 Rady Ministrow RP, z dnia 11.02.1983r.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami,
normami (PN) i wymaganiami Inspektora Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania
wykazaty pozytywne wyniki przy uwzglednieniu dopuszczalnych toleranciji.
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16.9

16.9.1

16.9.2

16.9.3

16.9.4

PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumentacja Projektowa wg. ST 01.00.

Przepisy budowlane

Ustawa PRAWO BUDOWLANE z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. Ust. z 2003 r. nr 207, poz. 2016
Z pOzniejszymi zmianami: (z 2004 r. Nr 6, poz. 4; z 2004 r. nr 93, poz. 888 i z 2005 r. Nr
163, poz. 1363)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w sprawie
szczegoOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U.
z 2004r. nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia12.04.2002 r. W sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Z 2002 r. Nr 75,
poz. 690. z pdzniejszymi zmianami: (Dz. U. z 2003 r. Nr 33, poz. 270: z 2004 r. Nr 109,
poz. 1155i 1156)

Zarzadzenie MGPiB z 15.12.1994 w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjne;
(M.P. nr 2/1995, poz. 29)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27.08.2002r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakresu
rodzajow robét budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. z 2002r. Nr 151, poz. 1256)

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 15.03.2001 r. W
sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektérych Polskich Norm dla budownictwa
(Dz. U. z 2001 r. Nr 38 poz. 457) z pdzniejszymi zmianami: (Dz. U. z 2002 r. Nr 156 poz.
1304)

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r. Nr 92, poz. 881) oraz
wymagane Ustawg z dnia 3 kwietnia 1993r. — certyfikaty bezpieczenstwa.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24.01.2004 r. W sprawie podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego (Dz. U. z 2004 r. Nr 18, poz. 172)
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 26.09.2000 r. W
sprawie kosztorysowych norm nakiadéw rzeczowych, cen jednostkowych robot
budowlanych oraz cen czynnikéw produkcji dla potrzeb sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego (Dz. U. z 2000 r. Nr 114, poz. 1195)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod
i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztow robét budowlanych okreslonych w programie
funkcjonalno — uzytkowym (Dz. U. z 2004 r. nr 130, poz. 1389).

Normy panstwowe dotyczace wykonania robot

1. PN-80/B-10240 Pokrycia z papy termozgrzewalnej. Wymagania i badania przy odbiorze,
wedtug instrukcji producenta..

2. PN-71/M-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.

3. PN-86/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

4. BN-79/6751-02 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie
techniczne;.

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Pokrycia dachowe, ITB
396/2004.

7. PN-ISO 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady

8. PN-61/b-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Tolerancje w budownictwie

PN-ISO 3443-1:1994 - Tolerancije w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslania.
PN-ISO 3443-6:1994 - Tolerancje w budownictwie.

Ogolne zasady ustalania kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z
wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 1
PN-ISO 3443-7:1994 - Tolerancje w budownictwie.
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16.9.5

16.9.6

Ogolne zasady ustalania kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z
wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna — Metoda 2 (Metoda kontroli
statystycznej)

PN-ISO 3443-8:1994 - Tolerancje w budownictwie.

Kontrola wymiarowa robét budowlanych PN-ISO 4464:1994 - Tolerancie w
budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w
wymaganiach.

PN-87/B-2355 - Tolerancje wymiarow w budownictwie.

Postanowienia ogoine.

PN-ISO 7976-1:1994 - Tolerancje w budownictwie.

Metody pomiaru budynkéw i elementéw budowlanych.
PN-ISO 7976-2:1994 - Tolerancje w budownictwie.

Metody pomiaru budynkédw i elementéw budowlanych. Usytuowanie punktéw
pomiarowych

Normy i przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. nr 62, poz. 627).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych Dz. U. z 2003r. Nr 47 poz. 401)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,
poz. 1126).

Postanowienia koncowe

Specyfikacje Techniczne w ré6znych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng czes¢ i nalezy je czytaé tacznie z
Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca
jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty
ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézniej niz 28 dni przed datg skiadania
ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

17. KONSTRUKCJE DREWNIANE

171

1711

WSTEP

Przedmiot ST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna SST-17 ,konstrukcje drewniane” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét — konstrukcja drewniane,
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przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury, Dialogu i
Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

17.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

17.2

17.2.1

Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robo6t objetych ST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza;

Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej.

Wykonanie i montaz wigzaréw deskowych.

Wykonanie i montaz dzwigaréw z drewna klejonego.

Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.

Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, tagczonych na
wpust a mocowanych do tat miedzy dzwigarami.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej

Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z
instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia
drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-gicznymi i ogniem.

- Dla rob6t wymienionych w pozycjach:

Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej, wykonanie i montaz wigzaréw deskowych
stosuje sie drewno klasy K27

- Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk, wykonanie podsufitki z
desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, taczonych na wpust a mocowanych do
tat miedzy dzwigarami stosuje sie drewno klasy K33.

wedtug nastepujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
I

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wlokien do 7% do 10%
Pekniecia. pecherze, zakorki 1 zbitki:
a) glebokie 1/3 1/2
b) czolowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokosé stojow 4 mm 6 nun
Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci lub

dhugosei

Dopuszczalne wady tarcicy
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17.2.2

17.2.3

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokéw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nier6wnos$¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte,

odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtosé niedopuszczalna.

Wilgotnosc¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej
niz:

— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy
- odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
— w grubosci: do +1 mm lub do —1 mm
- odchytki wymiarowe bali jak dla desek
- odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze:
dla fat o grubosci do 50 mm:
—w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
dla fat o grubosci powyzej 50 mm:
—w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
—w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
- odchyiki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3 mm i -2 mm.
- odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byé wieksze niz +3 mm i
—2 mm.

Laczniki

Gwozdzie

Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tboem kwadratowym wg PN-88/M-82121
Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod sruby

Nalezy stosowac:

Podkiadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Whkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501
Whkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Whkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
Srodki ochrony drewna
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17.2.4

17.2.5

17.2.6

17.3

17.4

17.4.1

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

- Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

- Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

- Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Dzwigary z drewna klejonego o rozpietosci

Dzwigary z drewna klejonego winny by¢ wykonane zgodnie z projektem. Prefabrykaty
gotowe do wbudowania musza uzyskac projektowang wytrzymatos¢ i posiadac atest
wytwérni.

Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

- Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podifozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg foli. Elementy powinny by¢
sktadowane w pozycji poziomej na podkiadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowac¢ ich deformacji. Odlegtos$¢ sktadowanych elementéw od podtoza

nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

- Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach
w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier. Odbiér materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szczeg6towymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Wykonanie robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji.

Wiezba dachowa

- Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
- Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych
desek lub ze sklejki. Doktadnos$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
- Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.
- Dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

— w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

— w dtugosci elementu do 20 mm

— w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

— w wysokosci do 10 mm.
- Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢é w miejscach
styku odizolowane jednag warstwa papy.
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17.4.2 Dzwigary z drewna klejonego

- Rozstaw i przekréj dzwigaréw dachowych powinny byé zgodne z dokumentacja,
techniczna.
- Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
— w rozstawie z podsufitkg do 3 cm
— w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m diugosci.
- Dzwigary powinny by¢ kotwione w wiencach i stezone zgodnie z instrukcja wytwérni.

17.4.3 Deskowanie potaci dachowych

- Szerokosci desek nie powinny by¢ wigksze niz 18 cm.

- Deski uktadac¢ strong dordzeniowg ku dotowi i przybijaé minimum dwoma gwozdziami. - -
Diugos¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota
desek powinny stykac sie tylko na krokwiach.

- Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

- Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonaé¢ odboje z desek uktadanych na
styk.

17.4.4 Wykonanie podsufitki

- Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.

- Deski powinny by¢ taczone na wrab i przybite do tat miedzy wigzarami co najmniej
dwoma gwozdziami. Dtugo$¢ gwozdzi powinna byé 3 do 3.5 razy wieksza od grubo$ci
desek.

- Powierzchnia desek powinna by¢ zabezpieczona srodkami ochrony wg punktu 2.2.6. i
pokryta lakierem od strony wewnetrznej.

17.5 Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 17.4. Roboty podlegajg odbiorowi.
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST-wymagania ogolne.

17.6  Obmiar robo6t
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-wymagania ogolne.

17.7 Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.04.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-wymagania ogdlne.

17.8  Podstawa ptatnosci
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-wymagania ogoéine.

17.9  Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy og6ine wspdélne dla
drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztacznych.

147



18. INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH
18.1  WSTEP

18.1.1 Przedmiot ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-18 ,instalowanie wyrobow metalowych”
odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru rob6t — $lusarsko-
kowalskich, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury,
Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

18.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna jest czescia Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu

instalacje w obiekcie wyrobéw metalowych:

— balustrad,
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18.2

18.2.1

18.2.2

18.3

18.3.1

18.3.2

18.4

18.4.1

18.4.2

— pochwytéw

—drabin

do ktérych zostaly uzyte materialy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikaciji
Technicznej

Balustrady

Balustrady jako wyroby warsztatowe kompletowaé i wykonywa¢ wg rysunkéw
szczegobtowych. Wszystkie elementy stalowe balustrad zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.
— mocowanie na kotwy wklejane stalowe z tbem kotpakowym M12x110/88.

— ocynkowane ogniowo i malowane proszkowo na kolor szary RAL 9007

— konstrukcja balustrad oraz sposéb mocowania wg projektu konstrukciji.

Pochwyty

Pochwyty jako wyroby warsztatowe kompletowa¢ i wykonywa¢ wg rysunkéw
szczegobtowych. Wszystkie elementy stalowe balustrad zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna.
— mocowanie na kotwy wklejane stalowe z tbem kotpakowym M12x110/88.

— ocynkowane ogniowo i malowane proszkowo na kolor szary RAL 9007

— konstrukcja pochwytéw oraz spos6b mocowania wg projektu konstrukgji

SPRZET

Ogoblne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine”.

Sprzet do wykonywania robot slusarsko-kowalskich

Roboty slusarsko-kowalskie nalezy wykonywa¢ przy uzyciu drobnego sprzetu
budowlanego i elektronarzedzi.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogoine”

Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Elementy S$lusarsko-kowalskie wykonczone powinny by¢é pakowane w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

- date produkc;ji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- humer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementow powinno zapewnia¢ statg gotowo$¢ uzycia ich do montazu.
Materialy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub
magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one
odizolowane od materiatébw i substancji dziatajacych szkodliwie na metale takich jak
wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.
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18.4.3

18.5

18.5.1

18.5.2

18.5.3

18.5.4

18.5.5

18.5.6

Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w
instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,wymagania Ogélne”

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t Slusarsko-kowalskich powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, ocieplenia, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe
i malarskie.

Montaz elementow

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie
zgodnie ze specyfikacjg podana w projekcie technicznym.

Prace powinny by¢ tak przygotowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementdéw-slusarsko kowalskich.

Przygotowanie podtoza

Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostac
sprawdzony przed przystgpieniem do robot:

- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

Montaz wyroboéw slusarsko-kowalskich

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we
fragmenty budynku nie wolno wyrzadza¢ szkdéd w pracach juz wykonanych. Prace
pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw metalowych
nalezy przygotowac w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy
0s0b, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie. Wyroby metalowe powinny
by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez
Inzyniera. Montaz wyrobdw powinien sprowadzaé sie do scalania potaczeniami srubowymi
elementow wyrobu i mocowania wyrobu do poditoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki
antykorozyjne wyrobéw. Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc
otworéw montazowych w poditozu: posadzce, Scianach. Wklejenie kotkéw mocujacych
powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podioza. Nie
dopuszcza sie do montazu wkretami, srubami z uszkodzonymi tbami. Dtugosci srub
powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci taczonych czesci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny
wystawaé ponad nakretke wiecej niz 0 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor
przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne tgczonych czesci lub elementéw. Do
taczenia elementow metalowych z konstrukcja budowli stosowac¢ nalezy zigczy
rozporowych, kotkdw kotwigcych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno by¢
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

- otwor powinien odpowiadaé srednicy kotwy,

- z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

- wcisng¢ kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem mtotka

- przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

- kotek rozprezac dokrecajac srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

150



18.6

18.6.1

- otwor powinien by¢ nieco wiekszy od $rednicy kotwy,

- kotwe posmarowac klejem,

- wcisngé w oczyszczony z pytu otwor,

- po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna
przystapi¢ do montazu wyrobdéw metalowych. Ztgcza rozporowe przeznaczone do
przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe wkrecane lub
wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami szczegétowymi.
Montaz balustrad i pochwytéw Przed wykonaniem poszczegdinych elementéw balustrad
wymiary sprawdzi¢ w naturze.

Elementy i segmenty metalowe powinny by¢:

- nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzyc,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normie lub
Swiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty spawalnicze powinny
spetnia¢  wymagania norm przedmiotowych oraz dokumentacji projektowej. Gotowe
elementy malowane fabrycznie farbami antykorozyjnymi montowa¢ zgodnie z rysunkami
detali. W czasie transportu oraz montazu nalezy uwaza¢ by nie zniszczy¢ powloki
antykorozyjnej a po zakonczonych pracach wszystkie uszkodzone powierzchnie
zabezpieczyc¢ farbg antykorozyjna.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania og6ine”

18.6.2 Badania w czasie wykonywania robot

Badanie materialow

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢
posrednio na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementdéw stwierdzajgcych
zgodnosé uzytych materiatow z wymaganiami dokumentac;ji technicznej. W przypadku, gdy
producent elementdéw przeprowadzit badania jakosci materialtbw we witasnym zakresie,
wyniki tych badan powinny by¢ zatagczone do dokumentacji odbiorczej.

Badania gotowych elementow

Badania gotowych elementéw metalowych powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

- wymiaréw — tasma stalowa z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej
szczelnosci,

Powtoki nie powinny wykazywac¢ pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub pekniec,

- rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejszg specyfikacja, wymaganiami norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Badania jakosci wbudowania

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowad:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementéw,

- szczelnos¢ wbudowanego elementu na przenikanie wéd opadowych,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.
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18.7

18.7.1

18.7.2

18.7.3

18.8

18.8.1

18.8.2

18.8.3

18.9

18.9.1

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogélne”

Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowa robét Slusarsko-kowalskich jest mb, m2, szt, kpl, kg. Zasady
obmiarowania zgodnie z pkt. 4 Zatozen szczego6towych KNR 2-02 Konstrukcje budowlane.

Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Odbiodr elementow przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny byé sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidiowos$¢é wykonania potaczen (przekroje, diugosc¢ i rozmieszczenie spawow, Srub),
Srednice

otworéw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

Odbidr elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementoéw slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,

- prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzadzen zamykajacych,

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych
robét.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dotyczace podstaw platnosci

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 20225:1994 Czesci ztaczne. Sruby, wkrety i nakretki. Wymiarowanie,

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciagtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne

ogoblnego stosowania.

PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercace samogwintujace z tbem walcowym wypuktym z
wgtebieniem krzyzowym

PN-73/H-92903 Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony
PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogdlne.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw

zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
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1. Instrukcje montazu elementéw metalowych wydane przez poszczegdélnych
Producentow.

2. Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego,

Warszawa, 2005.

3. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” Tom I. Czesé
4, Arkady,

Warszawa 1997,

4. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Budownictwo
0go6lne” Tom I. Cze$c¢ 1-4. Warszawa 1990, wyd. IV MGPIB, ITB

19. INSTALOWANIE BALUSTRAD SZKLANYCH

19.1  WSTEP

19.1.1 Przedmiot ST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST-19 ,,instalowanie balustrad szklanych” odnosi
sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét — balustrady
caloszklanej, przewidzianych do wykonania zadaniu p.n. Europejskie Centrum Kultury,
Dialogu i Pojednania w Wieluniu - przebudowa Kino Teatru Syrena

19.1.2 Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) .

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacji Przetargowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt.1.1.

Zakres robot objetych ST.
- wykonanie balustrady z catoksztattnych ptyt szklanych.
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19.1.3

19.2

19.3

19.3.1

19.3.2

19.4

19.5

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST-01 "Wymagania ogélne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami Inzyniera(
Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi
dostosowania normami , instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca przedstawi
Inwestorowi , Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram robét , wykaz
materiatdbw ,urzadzen interesOw technologii stosowanych przy wykonywaniu robét
okreslonych umowa.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w
Specyfikacji Ogolnej.

Panele szklane:

- szyby bezpieczne, hartowane, poddane testowi HST,
- wszystkie krawedzie szlifowane,
- tafle prostokatne oraz wycinane po tuku,

Szkto mocowane punktowo
- Uchwyty do mocowania punktowego szkia, ze stali nierdzewne;

UWAGI:

- Firma wykonawcza zobowigzana bedzie do wykonania obliczen statycznych szkia,
potwierdzonych przez uprawnionego projektanta .

- Detale wykonania — grubos¢ szkia, szczeliny pomiedzy $cianami — musza
uzgodnione ha

etapie wykonawstwa, po wykonaniu obliczen statycznych

SPRZET

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany
przez Inspektora.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

TRANSPORT

Przew6z materiatébw powinien odbywaé¢ sie dostosowanymi do tego celu $rodkami
transportu, ktére powinny

zabezpiecza¢ przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem

opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym
technicznie sprzetem

wymienionym w kosztorysie. Materiaty powinny by¢é przechowywane w miejscach
pétotwartych lub

zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Stosowac sie

do wymagan zawartych w Specyfikacji Ogolne;j.
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19.6

19.6.1

19.6.2

19.7

19.8

19.9

Ptyty szklane i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach krytych,

zamknietych — pomieszczenia suche. Wszystkie piyty to wyroby, z ktérymi nalezy
obchodzi¢ sie

delikatnie. Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie
wolno obcigza¢ dodatkowymi

ciezarami.

Opakowania materiatbw nalezy przewozi¢ krytymi $Srodkami transportu, zabezpieczyé
przed przewracaniem

sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan przed obiciem.

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie zgodnie z ogdlnymi warunkami technicznymi oraz zgodnie z wytycznymi
producenta

Warunki montazu

Nalezy sprawdzi¢ z jakiego materiatu wykonane jest podtoze do ktérego bedg mocowane
elementy scianki szklanej .

Montaz balustrad szklanych.
Sposéb i wytyczne montazu wg zalecen producenta balustrad systemowych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania jakosci materiatdbw jako$¢ materiatdw powinna by potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robét |,
sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania i mocowania ptyt Scianki , balustrady .

OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Ogolnej. Sposdb
obmierzania poszczegélnych robét nalezy przyjmowac zgodnie z pozycjami katalogowymi
opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robét).

ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Ogoélne;j.

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
montazowych Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podfoze oczysci¢ i umy¢ woda. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg ST daty

pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowo$¢ zamontowania Scianki i balustrady i ich wykonczenia na stykach,
narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni
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19.10 PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

19.11 PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje techniczne producenta i inne normy dotyczace wykonywania przeszklenia i
wykonywania balustrad catoszklanych
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