SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BIDOWLANYCH

D-04.04.02
Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego meataznie.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznejveymagania dotycre wykonania i odbioru
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego nmechaie w ramach przebudowy drogi i
parkingdbw na os St. Wys#gkiego w Wieluniu zgodnie z Dokumentacja Projektow

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktipezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot zwzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego nmechaie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna- proces technologiczny polegey na odpowiednim zagzczeniu
kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotém optymalnej.

Pozostate ok&enia podane w niniejszej STa godne z obowzujacymi normami i ST
D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kich wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektowa, ST i poleceniami liyniera. Ogdélne wymagania dotyce robot podano w ST
D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

2. Materialy
Ogolne wymagania dotyaze materiatobw podano w ST D-00.00.00. “Wymaganialrogy'.
Kruszywo powinno spetnéawymagania normy PN-B-11111:1996 i PN-B-11112:1996

2.1. Kruszywo drogowe tamane - mineralne

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa fanganestabilizowanego mechanicznie
powinno by kruszywo tamane uzyskane w wyniku pokruszeniawsoaoskalnego lub kamieni
narzutowych.

Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez zanieczyszazasbcych i bez domieszek gliny.

Kruszywo przeznaczone na podbudopowinno mi€ uziarnienie cigte mieszcgce s¢ migdzy
krzywymi granicznymi dobrego uziarnienia.

2.2. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, olilena wg normy PN-S-06102 powinnazéé pomidzy
Krzywymi granicznymi zawartymi poiej:
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Sito kwadratowe [mm] Przechodzi przez sitd%]

315 100

20 78-100
16 69-94
12,8 61-86
8 51-75
6,3 45-68
38-59

26-42

19-32

0,5 14-24
0,25 8-16
0,125 5-12
0,075 2-10

Krzywa uziarnienia kruszywa powinnadgiagta. Wymiar najwtkszego ziarna kruszywa nie g
przekraczé 2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3. Wiaciwosci kruszywa
Kruszywo famane ayte do podbudowy powinno spetiaastpujace wymagania:

a) zawarté¢ ziarn pontej 0,075 mm wg PN-B-06714-15:1991 - 2+10%
b) zawarté¢ nadziarna wg PN-B-06714-15:1991, nieed) niz - 5%
c) zawartéc¢ ziarn nieforemnych wg PN-B-06714-16:1978,

nie wecej niz - 35 %
d) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych wg PN-B-04481:1988

nie wecej niz - 1%
e) wskanik piaskowy kruszywa 5-krotnie zeggczonego

metod | lub Il wg PN-B-04481:1988 - 30+70%
f) scieralng¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42:1979

-scieralnag¢ catkowita po petnej liczbie obrotow, nieasej niz- 35 %

- $cieralna¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw,

nie wecej niz - 30 %

g) nasikliwos¢, wg PN-B-06714-18:1977, nie yaej niz - 3%
h) mrozoodporn& po 25 cyklach zam#ania

wg PN-B-06714-19:1978, nie gaiej niz - 5%
I) zawart@¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na SO

wg PN-B-06714-28:1978, nie gaiej niz - 1%
j) wskaznik nosnosci przy zagszczeniu wgkszym od 1,03,

nie mniejszy ri - 120 %

2.4. Woda do zagszczania

Woda do zagszczania powinna pochodzize zrédet nie budacych zadnych watpliwosci lub
dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wogtpcinie wymaga bada Woda musi odpowiada
wymaganiom normy PN-B-32250.
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3. Sprzet

Jakikolwiek sprzt, maszyny i urgzdzenia nie gwarantafe zachowania wymaggakasciowych

robot zostam przez Irkyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do rolsfirzt powinien by

zgodny z ustaleniami ST D-00.00.00. “Wymagania ngal

Do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego staimlanego mechanicznie najestosowa:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanks&yw, wyposzone w uradzenia dozujce
wodk,

— rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadaniateriatu,

—walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczde  zagszczania. W miejscach
trudnodostpnych powinny b§ stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate
walce wibracyjne.

— inny sprzt zaakceptowany przezAyniera zgodny z wymaganiami ST D-00.00.00. “Wymaagan
ogolne”.

W miejscach bliskéci zabudowa unikat zag:szczania walcami wibracyjnymi.

4. Transport

Transport kruszywa powinien odbydvaic w sposob przeciwdzialgjy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Kruszywo powinnochghronione przed wptywami atmosferycznymi. Przyhuuc
po drogach publicznych pojazdy powinny speiniwymagania dotycce przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych geéi na osie i innych parametréw technicznych.
Transport powinien odpowiadastaleniom ST D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robo6t
Wymagania ogolne wykonywania rob6t podano w ST 0O®@O0. “Wymagania ogolne”.

5.1. Przygotowanie podiea

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam robét
uwzglkdniajace wszystkie warunki w jakichetzie wykonywana podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie.

Poditaze pod podbudowz kruszywa tamanego stanowi koryto wykonane wgDSJ4.01.01.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o uziarnieniu zgodnym z krzywziarnienia i wilgotnéci optymalnej nalgy
wytwarza& w mieszarkach stacjonarnych gwaramtygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Nie
dopuszcza sgi wytwarzanie mieszanki przez mieszanie poszczegbinfrakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinnathyd razu transportowana na miejsce wbudowania.

5.3. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o jednakowej grédip takiej aby jej
ostateczna gruBé po zagszczeniu byla rowna grub@ projektowanej. Spadki poprzeczne i
podtuzne wykonywanej podbudowy musby¢ zgodne z DokumentacProjektova. Kruszywo w
miejscach, w ktérych widoczna jest jego segregpoj@inno by przed zagszczeniem zagpione
materialem o odpowiednich wiawosciach.

5.4. Zagszczenie

Natychmiast po zakazeniu profilowania warstwy kruszywa najeprzystpi¢ do jej zagszczenia
przez watowanie.

Watowanie na powierzchniach o jednostronnym spagd&przecznym nalsy rozpoczyné od
dolnej kravedzi i przesuwa sie pasami w stropgornej kravedzi podbudowy.

W miejscach niedogpnych dla walcow podbudowa powinnac¢bzag:szczona zagszczarkami
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ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakarmechanicznymi.

Zageszczenie naley kontynuowa do osiagniccia wskanika zagszczenia podbudowy nie
mniejszego od 1,03 wedtug normalnej préby Proctdfdgotnos¢ kruszywa podczas zeggczenia
powinna by rowna wilgotndci optymalnej. Material nhadmiernie nawilgocony, pown zosta
osuszony przez mieszanie ramoej warstwy i napowietrzenie. siewilgotnos¢ materiatu jest
nizsza od optymalnej, materiat w rozémej warstwie powinien ldyzwilzony wod i rGwnomiernie
wymieszany. Wilgotn& przy zagszczeniu powinna gy rowna wilgotndci optymalnej z
tolerancy +1%, -2%.

W miejscach bliskéci zabudowa unikat zag;szczania walcami wibracyjnymi.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Zasady ogolne kontroli jakdci robot

Kontrola jakaci robot powinna by przeprowadzona zgodnie z zasadami ogolnymi podawySir
D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstasmivyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoiva
wszystkie wiaciwosci okreslone w punkcie 2 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie robdt przy wykonywaniu podtwd z kruszyw
tamanych stabilizowanych mechanicznie:

Czestotliwos¢ bada
Lp. | Wyszczegolnienie bada | Minimalna liczba badanal Maksymalna powierzchnja
dziennej dziatce roboczej | podbudowy przypadaga
na jedno badanie [ih
1. |Uziarnienie kruszywa
2. | Wilgotnos¢ kruszywa 2 600
3. |Zageszczenie warstwy
4. |Zawart@¢ zanieczyszcze
obcych
5 | Stopier przekruszenia ziarm
6. |Zawartgé ziarn
7. |nieforemnych
8. |Zawartg¢ zanieczyszczg 6000
organicznych - i przy kazdej zmianie
9. |[Mrozoodpornéc¢ zrodta kruszywa
10. | Scieralnd¢
11. | Wskaznik piaskowy

Wilgotnos¢ kruszywa powinna yréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj+1 %, -2 %.
Zaggszczenie powinno odbywasic do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,03.
Wszystkie kruszywa nie spelragap wymaga zostam przez Iryniera odrzucone. Wbudowane
kruszywo musi posiada certyfikat zgodnéci z normy. Certyfikat przedstawi Wykonawca
Inzynierowi.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy podbudowy
Rowna¢ podiwzna podbudowy naley mierzyé 4-metrows tata co 20 m. ROwn& poprzecza
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nalezy mierzy¢ 4 m taf z czstotliwoscia co 10 m.
Nieréwnas¢ podbudowy nie powinna przekraézeDd mm dla podbudowy zasadnicze;.
Spadki poprzeczne podbudowy powinny lzgodne z dokumentacprojektows z toleranci + 0,5
%, naley je mierzy na odcinkach prostych zgstotliwoscia co 50 m i na odcinkach tukowych co
najmniej w 5 miejscach kdego tuku.
Rzedne naley sprawdza co 20 m oraz na tukach pionowych co 10 m,zaica medzy rzdnymi
projektowanymi i wykonanymi nie powinna przekracz® cm i -1 cm.
Szeroké¢ podbudowy naley sprawdza co 100 m. Szerokoé podbudowy nie mee r&ni¢ sig od
szerokdci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
Bezpdrednio przed odbiorem nale wykona& pomiary grubéci warstwy co najmniej w trzech
punktach, lecz nie rzadziejniaz na 2000 fn
Dopuszczalne odchyitki od projektowane] grétigpodbudowy nie powinny przekra@za2 cm, a
pomiar naley wykonywa co 100 m.
Pomiary nénosci podbudowy naley wykona wedtug metody obgren ptytowych. Obcizenia
naley wykona nie rzadziej ni raz na 5000 A lub wediug zalede Inzyniera. N@nosé
podbudowy dla ruchu gtkiego powinna spetnéawymagania:
- pierwotny minimalny modut odksztatcenia mierzqrgy wzyciu ptyty osrednicy 30 cm

60 MPa
- wtorny modut odksztatcenia — 120 MPa
Wskaznik zag:szczenia naley oznaczé dla co najmniej 10 probek dla zadania.
Zageszczenie podbudowy z kruszywa ngleizna za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
odksztatcenia do modutu pierwotnego (mierzony puzyciu ptyty o srednicy 30 cm) jest nie
wigkszy od 2,2 wg. procedury badgdnstrukcja bada podtaza gruntowego”.
Badania kontrolne Wykonawca powinien wykéna zakresie i z agtotliwoscia gwarantujca
zachowanie wymagadotyczcych jakaci rob6t. Inzynier dokonuje sprawdzenia zgodobrob6t z
dokumentagj projektows i ST.
Poziom jakéci wykonanej podbudowy nalg uzn& za zgodny z wymaganiami normy PN-
S-06102 i niniejszej ST, jeli wszystkie wyniki bada spetniaj wymagania podane vgj. W
przypadku stwierdzenia uchyliiev wykonaniu, liynier zaleca wykonanie poprawek i okee
termin ich wykonania.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru podano w ST D-00.00.00. “Wgan& ogdlne”. Jednostlobmiaru jest 1

m2 (metr kwadratowy) prawidtowo wykonanej i zggczonej podbudowy zgodnie z Dokumentacj
Projektovy i ustaleniami layniera. Obmiar przeprowadzony w terenie nie powiniejmowa
jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni migkazanych w Dokumentacji Projektowej
lub nie zaakceptowanych naipiie przez layniera.

8. Odbior

Odbioér wykonanej podbudowy powinien odbyiwsic zgodnie z wymaganiami ollenymi w ST
D-00.00.00. “Wymagania ogolne”.

Inzynier oceni wyniki bad@i pomiarow, przedioone przez Wykonawczgodnie z punktem 6.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z Dokumentadprojektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary | badania z zachowaniem toleji daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterekzymier ustali zakres robo6t poprawkowych do wykonamia
Wykonawca wykona je na koszt wiasny w ustalonymieie.

9. Podstawa ptatndci

Ptatng¢ za metr kwadratowy wykonanej podbudowy z kruszyamanego stabilizowanego
mechanicznie zgodnie z pomiarem w terenie i Dokua@a Projektow oraz po sprawdzeniu

54



jakaosci robot.

Cena za wykonanie 1 m2 podbudowy z kruszywa tag@mstabilizowanego

mechanicznie obejmuje:

— prace pomiarowe i oznakowanie robot

— sprawdzenie podia i ewentuala napravg,

— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie zptgce

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— roztazenie mieszanki zgodnie z zabw grubccia, szerokécia i profilem z zachowaniem
projektowanej niwelety,

— za@szczenie rozioonej mieszanki,

— przeprowadzenie wymaganych pomiardw i iddhaoratoryjnych,

— utrzymanie podbudowy w czasie robot,

— odwiezienie spkgu po zakdaczonych robotach.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-S-06102:1997
BN-68/8931-04
PN-77/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B—06714/16
PN-77/B-06714/18
PN-78/B—06714/19
PN-78/B—06714/26
PN-79/B—06714/42

PN-B-01102
PN-B-11111:1996

PN-B-11112:1996

Podbudowy z kruszyw stabilizowamgelhanicznie.

Drogi samochodowe.

i at

Kruszywa mineralne.

zanieczyszcobcych.

Kruszywa mineralne.

mineralnych.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

metplezpdredni.

Kruszywa mineralne.

Pomiar ré$enoawierzchni planografem
Badania. Ozrdezzawartéci

Badania. Ozrdezzawartéci pytow
Badania. Ozrdezskladu ziarnowego.
Badania. Ozraezsztattu ziarn.
Badania. Ozraemasikliwosci.

Badania. Ozraezmrozoodporrigi

Badania. Ozardezzawartfci

zanieczyszcpeganicznych.

Kruszywa mineralne.

Los Angeles.

Badania. Ozraezcieralngci w bebnie

Skalne surowce mineralne. Podziat ineidyia.

Kruszywa mineralne.

Kruszywa mimerdo nawierzchni

drogowycHwir i mieszanka.

Kruszywa mineralne.

drogowych.

Kruszywa tandmaawierzchni
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