SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH

D-05.03.11
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejveymagania dotycze wykonania i odbioru
robot zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpwn ramach przebudowy drogi i
parkingdw na os St. Wysigkiego w Wieluniu zgodnie z Dokumentacja Projekiow

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w aadpowiedniego wyprofilowania istnigjej
konstrukcji nawierzchni jako podie pod nawierzchriprojektowa.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,

— profilowania,

— napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérnezygie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotk@any proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzane oirelona glebokas¢.

1.4.3. Pozostate okidenia & zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania tvg3.

1.5. Ogolne wymagania dotycgee robot
Ogolne wymagania dotyaze robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogodlne wymagania dotyaee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhzachowanie wymaganej rowdaod oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych roboétprsavy czsci
jezdni) Inzynier maze dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zaleie od zakresu roboét. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szegkiocbna skrawajcego powinna by co najmniej
rowna 1200 mm.

Przy duych robotach frezarki mugzby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu,
podapcy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gmo w otaczarce, zalecae drezowanie wspotbine, tzn. takie, w
ktorym kierunek obrotow ¢bbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadag
Inzyniera mae by¢ dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotow
bebna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymaifké musz, a poza nimi powinny, gy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgldyniera mana dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudovanyc

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywac tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakievikk watpliwosci przeprowad#
demonstragj pracy frezarki, na witasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrajo
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewrprac frezarki
bez postojéw. Materiat mie byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-000Q/ymagania ogolne”.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna I8y frezowana do gbokacsci, szerokéci i pochyleén zgodnych z
dokumentagj projektows i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to
jej tekstura powinna léyjednorodna, ztmona z niecigtych przkéw podiznych lub innych form
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geometrycznych, gwarantigiych rowna¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma kydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzglow

bezpieczéstwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalely usurac sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczeg6lnych paséw ruchu, wgsblodtuznych pionowych kraedzi nie
moze przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgmika
(scieku) dopuszczasiwickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej od
75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinnydiinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawherzcowych, ktore charakteryzugic mah
szorstkdcia spowodowam polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarefalia.

Frezarka powinnascia¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworzac szorstlk makrotekstuy
powierzchni. Zby skrawajce na obwodzie ¢bna frezuycego powinny b§ tak dobrane, aby
zapewné regularn rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieoéev podtuznych i matych kolein lub innych
deformacji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchn¢ jezdni i nie ldzie wbudowana nowa
warstwascieralna, to frezarka musi &ysterowana elektronicznie wagdlem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokdbgbna frezugcego nie mge by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko onzsci jezdni to frezarka me by
sterowana mechanicznie, a wymiabba skrawajcego powinien b§ zalezny od wielkaci robot i
zaakceptowany przeziyniera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna By
sfrezowana na ghokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanegimano podano w pomszej
tablicy:

Lp. | Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwosé
pomiaréw
1 |Réwna¢ podiuzna taty 4-metrowy co 20 metrow
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2 | ROwnaG¢ poprzeczna lat4-metrowg co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szeroké¢ frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na biaco, wedtug SST

6.2.2.R6wnd¢ nawierzchni

Nierownaici powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyyzgodne z dokumentacprojektows, z
tolerancy = 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokdéc¢ frezowania powinna odpowiaglazerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndgcia £ 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiatlatebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00A@magania ogoélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.0Q/¢¥magania ogolne”.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST i wymaganiami liayniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnu;
— prace pomiarowe,

oznakowanie robot,

frezowanie,

transport sfrezowanego materiatu,

przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacfnicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar ré§enaawierzchni planografem
i tata.
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